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Vysouseni | DRYPOINT® HL

Adsorpcni susicky s regeneraci za studena.
DRYPOINT® HL

Kompaktni adsorp¢ni susicka s regeneraci za studena DRYPOINT® HL

odebira ze stlateného vzduchu vihkost a7 do hodnoty tlakového » efektivni fizeni
rosného bodu -40 °C, volitelné dokonce az -70 °C. Standardné je » fail safe
vybavena efektivni jednotkou fizeni dle chodu kompresoru. Lze ji dale » orientace na praxi

rozsifit o fizeni v zavislosti na tlakovém rosném bodu a dale tak zvysit
energetickou Uspornost provozu.

» snadna udrzba
» robustni a bezpec¢na

%
Lep3i diky odpovédnosti BEKO




DRYPOINT® HL

HEATLESS

Tlakovy rosny bod - standardni nastavenf (vy- -40°C
stup)
Volitelné tlakové rosné body -70°C
(na vyzadani)

Min. ... max. vstupni teplota vzduchu 5..50°C
Min. ... max. okolni teplota 5..50°C
Elektr. pfivodni napéti* 85 ... 264 VAG;
(HL 1250 -HL 8200) 50 ... 60 Hz

10 bar [pretlak],

max. provozni tlak

16 bar [pretlak] volitelné

Médium stla¢eny vzduch
Objemovy pritok v m3/h vztazeno na 20°C (1 bar [a])
Provozni tlak (p,) 7 bar (pFetlak)
Vstupni teplota stlaceného vzduchu (t,) 35°C
Vstupni vihkost nasyceno

Pripojeni DN65 DN65 DN80 DN80 DN100 DN100 DN100 DN100 DN150 DN150 DN150 DN150 DN150
Objemovy pritok
(m3/h)* 1250 1550 1700 2000 2300 2600 2900 3400 4200 5000 6000 7000 8200
A (mm) 2260 2270 2335 2450 2470 2490 2510 2532 2810 2850 2890 2950 2990
B (mm) 1420 1470 1650 1750 1800 1850 1900 2000 1950 2050 2150 2250 2990
C (mm) 900 1000 1000 1100 1100 1200 1200 1300 1300 1300 1400 1500 1600
Hmotnost (kg) 920 1100 1220 1400 1600 1800 2000 2250 2700 3100 3650 4000 4600

El’zenl’v zavislosti na rosném bodu viz DRYPOINT® AC 410 - 495: Pfisludenstvi

Udaj o objemovém pratoku pro TRB -40 °C. Pro TRB -70 °C na vyzadani.

*  Vy33ijmenovité vykony na vyzadani.
Korekéni faktor 35 °C 0,63 0,75 0,88 1 1,13 1,25 1,38 15 1,63 1,75 1,88 2 2,12
Korekéni faktor 40 °C 0,55 0,66 0,77 0,88 0,99 1,1 1,21 1,32 1,43 1,54 1,65 1,76 1,87
Korekéni faktor 45 °C 0,42 0,5 0,59 0,67 0,76 0,84 0,92 1,01 1,09 1,17 1,26 1,34 1,42
Korekéni faktor 50 °C 0,35 0,41 0,48 0,55 0,62 0,69 0,76 0,83 0,9 0,96 1,03 11 1,17

www.beko-technologies.cz


http://www.beko-technologies.de
http://www.beko-technologies.de

Adsorp¢ni faze

VlIhky stlaceny vzduch proudi na vstup zafizenf a pres armaturu
K1 do adsorp¢ni nadoby B1. Rozdélovac proudu zajistuje
rovnomérné rozdéleni vihkého stla¢eného vzduchu. B€hem
proudéni je vlhkost pohlcovana susicim prostfedkem. Vysuseny

Regeneracni faze

Zatimco v adsorp¢ni nddrzce B1 probihd vysouseni stlaceného
vzduchu, dochazi k regeneraci adsorpéni nadrzky B2, kterd
predtim pohltila vihkost. Dil¢i proud stlaceného vzduchu
oddéleny pro regeneraci se uvolni pfepinacim ventilem OR na
atmosféricky tlak. Velkoobjemovy proud regeneracniho

stlaceny vzduch se pres vystupni armaturu R1 a vystup zafizen{
dostavé k mistlim spotreby. Proces adsorpce se ukon¢i bud'v
zavislosti na ¢ase nebo v zavislosti na rosném bodu (volitelné).
Adsorpce probihd odspodu smérem nahoru.

vzduchu protece adsorpcni nddobou, kterd se ma zregenerovat B2
odshora dold. Pfitom dochazi k desorpci vihkosti nahromadéné

v susicim prostfedku a tato vlhkost je s proudem vzduchu vedena
pres regeneracni armaturu K4 do atmosféry. Regenerace probiha
v protiproudu vici sméru adsorpce odshora dolU. To je energeticky

vyhodné.

Vystup suchého vzduchu

Vstup vihkého vzduchu e
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Faze pohotovostniho rezimu (jen u zafizeni s fizenim v zavislosti na rosném bodu)

Je-li faze adsorpce monitorovédna a ukoncovana pres fizeni v zahdji proces prepnuti. Pokud se zafizeni provozuje v rezimu
zdvislosti na rosném bodu (volitelné), zavisi doba trvéani faze »prepindni v zavislosti na ¢ase“, zahdji se proces prepinani po
pohotovostniho rezimu na stavu zvlhéeni adsorpéni nddoby uplynuti nastavené doby cyklu.

(zde B1). Teprve pfi narustu tlakového rosného bodu se

Proces prepnuti
Po ukonceni faze regenerace dojde k pfepnuti na zregenerovanou
adsorp¢ni nadobu (zde B2) v nésledujicich krocich:

» uzavieni regeneracni armatury (zde K1) na zregenerované adsorp¢ni nadobé (zde B2)
» narust tlaku pFes pfepinaci ventil OR

» otevieni vstupni armatury (zde K2)

» uzavieni vstupni armatury (zde K1)

» otevieniregeneracni armatury (zde K3)

Nyni se nddoba nasycena vlhkosti B1 nachézi ve fazi desorpce
a adsorp¢ni nddoba B2 prebird suseni stla¢eného vzduchu.

Mate jesté dalSi dotazy k optimalni upravé
vaSeho stlac¢eného vzduchu?

Pak u nds na né najdete odpovéd! A vhodna feSeni v ramci celého vysouseni, méfici techniky a procesni techniky a také nase
fetézce Upravy. Tésime se, Ze o vés uslysime, abychom vam rozsahlé servisni vykony.
predstavili nase produkty z oblasti Upravy kondenzatu, filtrace,
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