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Chlazeni dmychanym okolnim vzduchem: Adsorpcni
suSicka s teplou regeneraci EVERDRY® FRA

Standardizované koncepce zafizeni s rozmanitymi moznostmi variaci:
Komplexnf dlohy vysouseni stla¢eného vzduchu velkych objemovych
prutokd maji diky tomu velmi hospodéarné feseni! In-house enginee-
ring pro individualni systémova resen!

Klasicka koncepce: Inovativni realizace diky

nejmodernéjsi technice zafizeni

Osvédcend technika postupu spojena s nejmodernéjsi fidici technologii
je k dispozici pro tfi zakladni vzdjemné v sobé variabilni koncepce,
které Ize optimélné pouzivat po celém svété, ve vSech klimatickych
oblastech. Standardni série se rozdéluji do 23 vykonovych stupiiti od
580 do 20 000 m*/h. Na pfanf zédkaznika jsou realizovatelné i vy3si

objemové pritoky.

U zafizeni EVERDRY® FRA probihd desorpce v protiproudu vici sméru
adsorpce pomoci ohfdtého dmychaného vzduchu a chlazenfi
dmychanym vzduchem ve stejném proudu. Tim nevznika pro regene-
raci ztrata stlaceného vzduchu (ZERO Purge). PouZiti této adsorp¢ni
suSicky je zavislé na okolnich podminkach, které je nutno pred
pouzivanim ovéfit.

Tlak rosného . o -40 °C
bodu -40°C|-40°C -70 °C volitelné
-2.-

Trida kvality -2 | -2 -

> ReSeni pro konkrétni pouziti
» Pridana hodnota diky komplexni kompetenci
» Celkovéd koncepce namisto samostatnych
komponent
» Informativni a pohodIné
fizeni pomoci dotykového panelu
» Konstrukce se snadnou tdrzbou

» Spolehlivé vedeni procesu
» Bezpecné monitorovani funkce diky senzorice
» Kvalitni Zarové zinkovani
» Osvédcené komponenty se snadnou
udrzbou

» Energeticky optimalizovana koncepce
» Vyhodné samostatné armatury
» Energeticky efektivni fizeni v zavislosti na
rosném bodu

%
Lep3i diky odpovédnosti BEKO



Adsorpcni susicky s teplou regeneraci:
In-house engineering pro individualni systémova reSeni

» pozadavky specifické definovéni konstrukce » prezentace > uvedenf projektu do praxe » instalace zafizeni pfimo
podle obort a pfipadd zatizenf koncepce fesenfi > In-house engineering na misté

pouZziti (napf. kvalita » ztoho vychdzi: vyvoj nasim tymem zkusenych > optimalni nastaveni a
stlaceného vzduchu, individudlniho fesenf a kompetentnich pfizplsobeni mistnim
objemové pratoky, formy odbornik podminkdm

energie pro zahfivani
regeneracniho vzduchu)

» investi¢nia provozn{
néklady, individudlni doba
amortizace

» mistni predpisy o prejimce Kontinualni vyména informaci mezi nasimi odborniky a zakaznikem

» klimatickd zéna, mistni pPace / d tvi / opti li
podminky pouiti, éCe / poradenstvi / optimalizace

ekonomické parametry

Sled funkci EVERDRY® FRA

Adsorpcni faze

Vlhky stla¢eny vzduch proudi na vstup zafizeni a pfes armaturu vzduch se pFes vystupni armaturu R1 a vystup zafizen{ dostdva k
K1 do adsorp¢ni nddoby B1. Rozdélovac proudu zajistuje rovno- mistdm spotfeby. Proces adsorpce se ukon¢i bud'v zavislosti na
mérné rozdéleni vihkého stlaceného vzduchu. BEhem proudéni je Case nebo v zavislosti na rosném bodu (voliteln€). Adsorpce
vlhkost pohlcovédna susicim prostfedkem. VysuSeny stlaceny probihd odspodu smérem nahoru.

Desorpcni faze
Zatimco v adsorp¢ni nddobé B1 probihd vysouseni stlaceného vzduchu, dochazi k regeneraci druhé adsorpéni nddoby B2, ktera
predtim pohltila vlhkost. Pfed zahdjenim regenerace se v adsorpcni nddoby B2 provede jemné odlehceni tlaku na hodnotu
atmosférického tlaku. Desorpce probihd s dmychanym okolnim vzduchem. Dmychadlo vhéni okolni vzduch k nasledné zapojenému
ohfivaci. Zde se dmychany vzduch zahteje na pozadovanou desorpcni teplotu. Diky dmychadlu vznikd narlst teploty, ktery ma pozitivni
vliv na pfikon ohfivace. Proud dmychaného vzduchu se pres armatury K8 a K6 dostane do adsorpcni nadoby, ve které ma probéhnout
desorpce B2. Vlhkost pohlcend susicim prostfedkem se vypafi a proud dmychaného vzduchu ji pfes armatury K4 a K9 odvede do
atmosféry. Desorpce se provddi s energetickou optimalizaci s vyuZitim

vystup vysuseného o oinroudu. Vihkost se tak dostane nejkratéi cestou z adsorpeni

nadoby do atmosféry. Zahfaty dmychany vzduch se pfi pritoku adsorpcni

nadobou B2 v dUsledku odpareni vody ochladi. Vystupni teplota
desorpcniho vzduchu tak neni o0 mnoho vyssi nez teplota odparovani
(cca 40-60 °C). Diky procesu desorpce se snizi vlhkost v susicim
prostredku. Pri klesajici vihkosti narlistd vystupni teplota desorpéniho
vzduchu. Faze desorpce je ukoncena pfi dosazeni pozadované procesni
teploty. Desorpce probiha v protiproudu vici sméru adsorpce odshora
dold.

Vstup vlhkeho_>

vzduchu



Faze pohotovostniho rezimu

Ve fazi pohotovostniho rezimu je Cerstvé zregenerovana nadoba
pfi zaviené vstupni armature (zde K2) pod provoznim tlakem.
Béhem této doby se pohotovostni nddoby udrZuje pod tlakem
pres otevieny ventil pro narlst tlaku. Je-li faze adsorpce monito-
rovana a ukoncovdna pres Fizeni v zavislosti na rosném bodu
(volitelné), zavisi doba trvani faze pohotovostniho rezimu na

Paralelni faze

Predtim, nez probéhne prepnuti adsorp¢nich nddob (zde z B1 na
B2), pfepnou se nddoby otevienim vstupni armatury (zde K2) do
paralelni funkce.

Proces prepnuti
Po ukoncenf paralelni faze dojde k pfepnuti na zregenerovanou
adsorp¢ni nddobu (zde B2) v nasledujicich krocich:

stavu zvlh¢eni adsorp¢ni nddoby (zde B1). Teprve kdyZ susici pro-
stfedek dosdhne uzitecné kapacity (nérdst tlakového rosného
bodu), zahaji se proces prepinani. Pokud se zafizeni provozuje v
rezimu ,pfepinani v zavislosti na case", zahaji se proces prepinanf
po uplynuti nastavené doby cyklu.

Po dobu cca 5-15 minut (individudlné nastavitelné) proudi
stlaceny vzduch pres obé adsorpéni nddoby.

» uzavreni vstupni armatury (zde K1) na zvlhéené adsorpc¢ni nadobé (zde B1)

» zavfeni ventilu pro nardst tlaku

» otevieni ventilu pro odlehéeni tlaku pro adsorpéni nadobu, ktera se ma regenerovat (zde B1)

» otevieniregeneracnich armatur (zde K3, K5, K8, K9)

» zapnuti dmychadla a ohfivace

Nadoba nasycena vlhkosti B1 se nyni nachézi v desorp¢ni fazi,

zatimco adsorpéni nddoba B2 prebird vysouseni stlateného vzduchu.

www.beko-technologies.cz
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EVERDRY® FRA: FRA 4200 -FRA ZERO PURGE
20000

» NavrZeno pro plné automaticky

a nepretrZity provoz

» Desorpce v protiproudu vici sméru adsorpce
pomoci ohfdtého dmychaného vzduchu

» Bez ztréty stlaceného vzduchu pro regeneraci e =
PNEUMATIK =

» Chlazeni dmychanym vzduchem 4 E f [

» NavrZeno pro instalaci v budovéch e -

v

T | ‘
Samostatné armatury s pfiznivym Fe$enim >lj r{ L\; === s
pro prltok pro minimalizaci tlakové ztraty g @ B — %

A C

Objemovy pratok (m*/h) 4200 5000 6000 7000 8200 9350
Pripojeni PN 16 DIN 2633 DN 150 DN 150 DN 150 DN 150 DN 150 DN 200
Pripojovaci vykon (kW) 52,5 69,5 78,5 92 105,5 123
A (mm) 3460 3605 3860 3915 4200 4500
B (mm) 3095 3155 3200 3255 3300 3450
C (mm) 1935 1935 2010 2265 2565 2700
Hmotnost (kg) 5200 5900 6500 7400 8700 9900

Objemovy priitok (m?/h) 10600 12000 13500 15000 17000 20000
Pripojeni PN 16 DIN 2633 DN 200 DN 200 DN 200 DN 200 DN 250 DN 250
Pripojovaci vykon (kW) 141 159 177 198,5 220 247
CRamey
A (mm) 5200 5300 5400 5800 6000 6200
B (mm) 3500 3550 3550 3600 3700 3750
C (mm) 2800 2850 2900 3100 3500 3800
Hmotnost (kg) 12800 14200 16000 18500 20500 23500

Médium stlaceny vzduch Napdjeni 3 faze | 400 V | 50 Hz

Provozni tlak 7 bar (pretlak) Stupen kryti IP 54, dle IEC 529 (z4dnd ochrana proti vybuchu)
Vstupni teplota 35°C Provedeni dle VDE / IEC

Vstupni vihkost nasyceno Povolena odchylka napéti +/-10%

Tlak rosného bodu -40 °C

* Odlisné podminky na vyzadani

Provozni tlak 4...10 bar (pretlak) Médium stlaceny vzduch

Vstupni teplota 5..43°C Objemovy proud v m*/h vztazeno na 20°C (1 bar[a])

Okolnf teplota 5..40°C Provozni tlak 7 bar (pretlak)
Ani Vstupni teplota stla¢eného vzduchu 35°C

Max‘.l'Tasa"a”' 35°C /40 % rel. vih. / 30°C /50 % rel. vih.

ventilatoru Vstupni vihkost nasyceno

www.beko-technologies.cz
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Faze chlazeni

Aby se po prepnuti zabranilo Spickam teploty a rosného bodu,
odvadi se po fazi desorpce teplo uloZené v susicim prostredku
pomoci chladného proudu dmychaného vzduchu. Chlazenf
probiha ve stejném proudu jako smér adsorpce odzdola nahoru.
Tento postup zabrafuje zvlhéeni susiciho prostfedku okolni
vlhkosti ve vystupnim prostoru adsorp¢ni nadoby, coz vyraznou
mérou ovliviiuje kvalitu vysouseni. Faze chlazeni je ukoncena pfi
dosazeni pozadované procesni teploty. Po ukonceni faze chlazenf
se zavrou regeneracni klapky K4, K6, K7, K10.

Poté pomalu narista tlak ve zregenerované adsorpéni nadobé
B2. Integrované prevodniky tlaku monitoruji fadny nardst
tlaku. Teprve kdyZ obé& nadoby maji stejny provozni tlak, zacne
dal3i faze (pohotovostni rezim). Chlazeni probihd ve stejném
proudu jako smér adsorpce odzdola nahoru.

Aby vysoka kvalita stlaceného vzduchu zdstala zachovana, je
nutno efektivné chladit susici prostfedek. Za nepfiznivych klima-
tickych podminek (pfilis vysokd okolni teplota nebo vlhkost
vzduchu) neni mozné dostatecné chlazeni okolnim vzduchem.
Aby se i v takovych pripadech zarucila procesni bezpecnost, je
vade adsorp¢ni susicka EVERDRY vybavena senzorem, ktery
neustale méri okolni teplotu i relativni vihkost okolniho
vzduchu. Z téchto udajd se vypocitd rosny bod okolniho vzduchu.
Tyto hodnoty se neustale zobrazuji na obrazovce fidiciho
systému susicky. Pri prekroceni nastavenych meznich hodnot se
pro fazi chlazeni pouzije namisto okolniho vzduchu mala ¢ast
vysuseného stlaceného vzduchu (chlazenf stlatenym vzduchem).
Jakmile jsou hodnoty opét nizsi nez nastavené mezni hodnoty,
zafizeni prepne pri dalSi fazi chlazeni opét na chlazeni okolnim
vzduchem. Tato funkce zvySuje provozni bezpecnost vasi susicky
EVERDRY® a zajistuje setrvale vysokou kvalitu stlateného
vzduchu nezavisle na okolnich podminkéch.

Vystup vysuseného
vzduchu

VStup VINKEN Ol

vzduchu




Adsorpcni susicka s teplou regeneraci:
Doma na celém svéte.

chladné

mirné

subtropické

subtropické

mirné

chladné v

Mate jesté dalSi dotazy k optimalni upravé
vaSeho stlac¢eného vzduchu?

Pak u nds na né najdete odpovéd! A vhodna feSeni v ramci celého vysouseni, méfici techniky a procesni techniky a také nase

fetézce Upravy. TéSime se, Ze o vés uslySime, abychom vam rozsahlé servisni vykony.
predstavili nase produkty z oblasti tpravy kondenzatu, filtrace,

Navstivte nas na

You([TH)

BEKO TECHNOLOGIES s.r.o.
Na Pankraci 1062/58 | 140 00 Praha 4

Tel. +42024 1414717
Tel. +42024 1409 313
info@beko-technologies.cz
www.beko-technologies.cz
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Technické zmény a chyby v tisku vyhrazeny.

78-00241
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