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Desorpce s plnym pritokem vzduchu: Adsorp¢ni susicka s teplou

regeneraci EVERDRY® HOC-F

— pro kompresory bez integrovanych dochlazovacu

V3ude tam, kde se vyrdbi bezolejnaty stlaceny vzduch, Ize vyuZit vyhod
série EVERDRY® HOC. Velké plus pro vas: Teplo vznikajici pfi procesu
komprese stlaceného vzduchu, neni - tak jako u konven¢ni metody -
odvadéno do dochlazovace, ale je vyuzito pro desorpci.

NejlepSim argumentem pro adsorpéni susicku vyuZivajici kompresni
teplo je vyrazna Uspora energie! Zafizeni fady EVERDRY® HOC pracuji
ve vSech fazich procesu za provozniho tlaku. Soucésti zafizenf a susici
prostfedek tedy nejsou v tomto pripadé zatéZzovany zménou tlaku, jak je

tomu u konvenénich zafizeni. To zarucuje dlouhou Zivotnost komponent.

Na préni zakaznika Ize zrealizovat zafizeni az do objemového pritoku
100 000 m3/h.

U susicky EVERDRY® HOC-F probiha desorpce v plnym priitokem
vzduchu s vyuzitim kompresniho tepla a chlazeni plnym pritokem
vzduchu pomoci chladného objemového proudu stla¢eného vzduchu.
Z4dna ztrata stlateného vzduchu pro regeneraci (ZERO Purge).

az az

Tlak rosného az
bodu -40°C -40°C -70°C
Trida kvality -2.- -2.- -1-

> ReSeni pro konkrétni pouziti

» Pridana hodnota diky komplexni kompetenci

» Celkova koncepce namisto samostatnych
komponent

» Informativni a pohodIné fizenf

» Konstrukce se snadnou udrzbou

» Spolehlivé vedeni procesu

» Bezpecné monitorovani funkce diky senzorice
» Kvalitni Zarové zinkovani
» Osvédcend koncepce vyméniku tepla
se snadnou udrzbou
» Volitelné provedeni z nerezové oceli

» Energeticky optimalizovana koncepce

» Vyuziti kompresniho tepla

» Bez ztréty stlaceného vzduchu pro regeneraci

> Vyhodné samostatné armatury

» Energeticky efektivni fizeni v zavislosti na
rosném bodu

» Dlouha Zivotnost a efektivita

» Zarizeni pracuji ve v3ech fdzich procesu
za provozniho tlaku

» Bez zatiZzeni komponent a susiciho
prostredku v dUsledku zmény tlaku

%

Lep3i diky odpovédnosti BEKO



Adsorpcni susicky s teplou regeneraci:
In-house engineering pro individualni systémova feSeni

» pozadavky specifické definovéni konstrukce » prezentace uvedeni projektu do praxe > instalace zafizeni pfimo
podle obort a pfipadd zafizeni koncepce fesenfi > In-house engineering na misté

pouZziti (napf. kvalita > ztoho vychéazi: vyvoj nasim tymem zkusenych > optimalni nastaveni a
stla¢eného vzduchu, individualniho Fesenf a kompetentnich odbornikd pFizplsobeni mistnim
objemové pratoky, formy podminkam

energie pro zahfivani
regeneracniho vzduchu)

» investi¢ni a provozni
néklady, individudlni doba
amortizace

» mistni predpisy o prejimce Kontinualni vyména informaci mezi nasimi odborniky a zdkaznikem

» klimaticka zéna, mistni Pace / d tvi / opti li
podminky pouit, éCe / poradenstvi / optimalizace

ekonomické parametry

Sled funkci EVERDRY® HOC-F

Sled funkci Ize u zafizeni fady HOC-F roz¢lenit v zésadé do tfi fazf:

» Adsorpce / desorpce
» Adsorpce / chlazeni
» Adsorpce / pohotovostni rezim

oachy vaduch Vlhkost pohlcovand susicim prostfedkem se odpafi a spolu s

proudem stlaceného vzduchu se dostane pres armatury K8 a

K3 k chladici 1. Zde se stlaceny vzduch ochladi na poZadovanou
vstupnf teplotu pro adsorpci. Kondenzat, ktery béhem chlazeni
vznikne, se pomoci odlu¢ovace odstrani ze systému

meae2  Stlaceného vzduchu.

K1
FindIni stuperi komprese
Bez dochlazovace

Ochlazeny proud stla¢eného vzduchu nyni proudi pfes armaturu

— K5 do adsorpéni nadrzky uréené pro adsorpci B1. Proud protece
uloZzenym susicim prostfedkem béhem adsorpce odzdola nahoru.
Béhem proudénf je vlhkost pohlcovana susicim prostfedkem.

Vysuseny stlaceny vzduch se dostane pres armaturu K11 a

Cely postup se jak v adsorpcni, tak v desorpcni fazi i ve fazi vystup zafizeni k mistim spotreby.

chlazeni provéadi pod provoznim tlakem. Tak Ize pfi bezolejnatém

kompresnim stlaceném vzduchu pouZit vznikajici kompresni Diky procesu desorpce se sniZzi vihkost v susicim prostredku.

teplo k desorpci. Pri klesajici vihkosti narlstd vystupni teplota proudu
desorp&niho vzduchu. Desorpce se ukon¢i, kdyZ teplota

Adsorpce B1 / desorpce B2 proudu desorpéniho vzduchu na vystupni strané adsorpce

Horky stlaceny vzduch z kompresoru proudi pfes vstup horkého (zde B2) dosahne technologicky pozadované hodnoty.

vzduchu a armatury K2 a K10 do adsorp¢ni nddoby, ve které md
probéhnout desorpce B2.

www.beko-technologies.cz
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Adsorpce B1 / chlazeni B2

Aby se po prepnuti zabranilo Spickam teploty a rosného bodu,
ochladi se po féazi desorpce teplo uloZené v susicim prostredku
pomoci proudu chladného stla¢eného vzduchu. Horky

stlaceny vzduch proudici z kompresoru se dostane pres armaturu
K1 k chladici 1. Zde se stlaceny vzduch ochladi na poZadovanou
vstupni teplotu chlazeni. Kondenzat, ktery béhem chlazeni
vznikne, se pomoci odluc¢ovace odstrani ze systému stlaceného
vzduchu. Pfes armaturu K6 se chladny stlaceny vzduch dostane k
zahraté nadobé B2.

Pfi pratoku pohlcuje proud chladného stlaceného vzduchu

teplo ulozené v susicim prostredku. Stlaceny vzduch zahtaty
susicim prostfedkem proudr k chladici 2 a zde se ochladi zpét

na adsorp¢ni teplotu. Ochlazeny proud stlac¢eného vzduchu

nyni proudi pres armatury K4 a K7 do adsorp¢ni nadoby

urcené pro adsorpci B1. Proud protece susicim prostifedkem
béhem adsorpce odzdola nahoru. BEhem proudénf

je vlhkost pohlcovdna susicim prostfedkem. Vysuseny stlaceny
vzduch se dostane pres armaturu K11 a vystup zafizeni k mistim

spotreby.

Suchy vzduch
vystup

FindIni stupen komprese
Bez dochlazovace

Chladi¢ 1

Chladi¢ 2

Adsorpce B1 / pohotovostni rezim B2

Je-li faze adsorpce monitorovéana a ukoncovana pres fizeni v
zavislosti na rosném bodu (volitelné), zavisi doba trvani faze
pohotovostniho rezimu na stavu zvlhéeni adsorpéni nddoby
(zde B1).

Teprve kdyZ susici prostfedek dosdhne uZite¢né kapacity
(nardst tlakového rosného bodu), zahdji se proces prepinani.
Pokud se zafizenf provozuje v rezimu ,pfepinani v zavislosti
na Case“, zahdji se proces prepindni po uplynuti nastavené
doby cyklu.

Paralelni faze

Predtim, neZ probéhne prepnuti adsorpc¢nich nadob

(zde z B1 na B2), pfepnou se nadoby sou¢asnym otevienim
vstupnich armatur K5, K6, K11 a K12 do paralelni funkce.
Po dobu cca 5-15 minut (individudIné nastavitelné) proudi
stlaceny vzduch pres obé adsorp¢ni nadoby.

Proces prepnuti

Po ukonceni faze pohotovostniho reZimu se adsorpce prepne
na zregenerovanou nadobu (zde B2).

Nynf se nadrzka nasycend vlihkosti B1 nachazi ve fazi desorpce
a adsorpcni nadrzka B2 prebird suseni stlaceného vzduchu.
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Adsorpcni susicka s teplou regeneraci:
Doma na celém svété.
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Mate jesté dalSi dotazy k optimalni upravé
vaSeho stlac¢eného vzduchu?

Pak u nds na né najdete odpovéd! A vhodna feSeni v ramci celého vysouseni, méfici techniky a procesni techniky a také nase

fetézce Upravy. TéSime se, Ze o vés uslySime, abychom vam rozsahlé servisni vykony.
predstavili nase produkty z oblasti tpravy kondenzatu, filtrace,

Navstivte nas na

You([TH)

BEKO TECHNOLOGIES s.r.o.
Na Pankraci 1062/58 | 140 00 Praha 4

Tel. +42024 1414717
Tel. +42024 1409 313
info@beko-technologies.cz
www.beko-technologies.cz

carbon neutral

natureOffice.com | DE-077-457728

print production

MIX

Paper from
responsible sources
FSC

wiscog  FSC® C011279

Technické zmény a chyby v tisku vyhrazeny.

78-00317


mailto:info%40beko-technologies.cz%20?subject=Hello%20BEKO-TECHNOLOGIES
www.beko-technologies.cz

