= Zakladni fakta

Bez méfeni neni zajisténa kvalita

Pfesné méreni je pravdépodobné nejucinnéjsim opatfenim, jak zabranit drahym opravdm nebo dokonce
reklamacim kvili Skoddm. To plati zejména v souvislosti s mezindrodnimi normami pro systémy managementu
jakosti (napt. 1ISO 9000 a nasl., HACCP), ale i v souvislosti s poZadavky vyplyvajicimi ze zaruky vyrobcd.

Kalibrace a justovani

Odchylky zobrazenych namérenych hodnot od skutecné hodnoty oznacujeme jako odchylky méfeni. Ty se s
pribyvajici dobou pouziti zvySuji. Nakonec mohou byt odchylky tak velké, Ze se nachazeji mimo specifikaci a
kvalita jiz nenf zajiSténa.

Kalibraci se zjiStuje a dokumentuje, jak velka je odchylka méfeni. Pokud lezi mimo max. pfipustnou odchylku,
musi se provést justovani pristroje. MéFici pristroj se pfitom nastavi tak, aby odchylky méfeni od poZadované
hodnoty byly pokud mozno co nejmensi a aby byly v mezich specifikace zafizeni.

V porovndni k ndkladim, které mohou vzniknout disledku Zaloby na ndhradu skody, ktera by mohla byt podéna
proti vam, jsou naklady na spravnou kalibraci a Upravu minimalni, a proto je nutné je chdpat jako velice G¢innou
investici z hlediska naklad(l. To znameng, Ze podnik, ktery chce pusobit na trhu dlouhodobé a seriézné, nemize
rezignovat na pravidelnou kalibraci.

Jednobodov4, nebo vicebodova kalibrace?

Jednobodova kalibrace je dostate¢nym opatfenim pro zajisténi kvality v pfipadé statickych provoznich
podminek. Soustavy stlaceného vzduchu ale byvaji zpravidla vystaveny ménicim se, dynamickym okolnim a
provoznim podminkam. Proto neni kvalita stla¢eného vzduchu nepretrzité konstantni. Mnohem castéji se stava,
Ze v rozmezi naméfenych hodnot kolisa pod systémové podminéné limitni hodnoty (napf. tfidy kvality
stlaceného vzduchu podle ISO 8573.1).

Jestlize chceme mé¥it pfesné celou provozni oblast, vyZaduje to ndkladnéjsi a casové naro¢néjsi vicebodovou
kalibraci, ktera je rozloZena po celé oblasti mérent.

Messpunkt Sollwert Istwert Abweichung | Ergebnis
Meassuring point | Required value | Actual value | Deviation Result
Nr. / No. °Ctd °Ctd K
1 -50,5 -50,5 0 1.0/ OK
2 -43,5 -43,9 0,4 1.0/ OK
3 -23,9 -22,9 1 .0/ OK
4 -11,1 -10,4 0,7 .0/ OK
5 2,7 3 0,3 .0/ OK

5ti bodova kalibrace coby vyrobni standard

Vedena mottem ,Lepsi diky odpovédnosti“ si stanovila firma BEKO TECHNOLOGIES pro vlastni méfici pfistroje
a senzory 5ti bodovou kalibraci coby standard. Kromé toho jsou viechny upravy, které jsou pozadovédny na
zdkladé vysledkd kalibrace, zahrnuty do kalibra¢nich pausald. Jde sice o ndkladnéjsi, ale i nejucinné&jsi opatreni,
které slouzi k ochrané provozovatell stlaceného vzduchu pfed drahymi a pravnimi désledky. Kalibrace se
provddi na standardizovaném kalibra¢nim zafizeni a zakaznik ziskdvd podrobnou zpravu a protokol o provedenf
5ti bodové vyrobni kalibrace.
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