= Zakladni fakta Eac

Uprava kondenzatu je vyhodné z hlediska nakladd

Pfi vyrobé stlaceného vzduchu kompresory mazanymi olejem vznikd kondenzat obsahujici olej, ktery nesmi byt
bez Upravy odvddén do vefejné kanalizace. Oproti Upravé provadéné externimi poskytovateli predstavuje
Uprava s vyuzitim separatorl olej/voda obzvldst ekonomicky zpUsob, protoze primérné tim vznikd méné nez
10 % nakladi na likvidaci.

Obsazeny olej je spolehlivé zachytdvan adsorpcnim filtrem. Pokud je nasyceny, musi se vcas zlikvidovat,
zpravidla dvakrat za rok. Béhem Zivotnosti separatoru olej/voda se tak nashromazdi zna¢né mnozstvi filtrl
urcenych k likvidaci.

Proto je dllezité, aby adsorbent pouzivany v separatoru olej/voda byl nejen co nejucinné;jsi, ale také co
nejSetrnéjsi vici zivotnimu prostredi.
Pokrocila technologie

Coby vysledek dlouholeté priace na vyzkumu a vyvoji reprezentuji filtry OEKOSORB pro separatory
OWAMAT® 10 a7 16 nejlepsi technické Fedeni v soucasné dobé& dostupné na trhu. Zatimco u pfedchozi generace
se pouZivalo jesté aktivni uhli, dnes se vyuZiva ekologicky vysoce vykonny adsorbent, ktery neposkozuje Zivotni
prostredi.

Ekologicky po celou dobu Zivotniho cyklu

Pro vyrobu béZzného aktivniho uhli se zah¥iva dfevo, raselina, hnédé nebo cerné uhli a kokosové skordpky na
teplotu dosahujici az 1000 °C. Aby se mohlo vyprodukovat k tomu potfebné enormni mnoZstvi energie, uvolfiuje
se do ovzdusi velké mnoZstvi oxidu uhlic¢itého (pfi aktudlnim energetickém mixu v Némecku 525 gram( CO: na
kwWh).

V porovnani se adsorp¢ni prostfedek OEKOSORB vyrabi ekologicky pfi spotfebé energie pod 20 % oproti
aktivnimu uhli.

A navic: oproti aktivnimu uhli md novy adsorpcni prostiedek o 200 az 400 % vyssi specifickou kapacitu
akumulace. To podstatné snizuje mnoZzstvi filtrl urcenych k likvidaci.

Doporuceni

Potencial globdlniho oteplovani je relativni mirou toho, kolik tepla sklenikové plyny zachyti v atmosfére.

Ekvivalent CO: pro aktivni uhli ¢ini 0,96: To znamena, Ze jeden kilogram aktivniho uhli pfispivd k sklenikovému
efektu 5krat vic nez adsorbent OEKOSORB.

Emise CO: pfi vyrobé
Akt|Vn|’ Uh||’ 0,96 kg COZ / kg Absorpce oleje
Vysoce vykonny adsorbent separdtoru OWAMAT® 10 a7 16 0,19 kg CO2/ kg avsorpce oieie
Z3atéz pro Zivotnf prostiedi zplsobena aktivnim uhlim 505 %

Jak z hlediska ekologického, tak i z hlediska ekonomického Ize doporucit separdtory OWAMAT® 10 a? 16
s originalnimi filtry OEKOSORB.
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