Informe de usuario BEKO

Con aire comprimido a la espuma de sellado eficaz

Rama: Ingenieria mecdnica
Cliente/Lugar/Afo: CeraCon, Wirzburg, 2019
Aplicacién de aire comprimido: Aire de control, aire de proceso
Productos instalados: DRYPOINT M plus

En la fabricacion de espumas de sellado, es indispensable un suministro de aire comprimido de alta
calidad. Un fabricante de maquinaria del sur de Alemania muestra cémo establecer una produccion
eficiente.

Las espumas de poliuretano (o espumas PUR) se han vuelto indispensables en la industria actual. Se
utilizan, por ejemplo, para sellar las cerraduras de las puertas del coche, los faros o las cajas de fusi-
bles. La empresa de ingenieria y mecdnica CeraCon de Weikersheim, a 40 km al sur de Wirzburg, es
especialista en tecnologia de sellado. La cartera de productos incluye sistemas de dosificacion de
espuma (sistemas de sellado), asi como hornos in-
dustriales automatizados (sistemas térmicos), nece-
sarios para curar la espuma de sellado.

Tecnologfa de sellado fiable mediante espuma mono-
componente

CeraCon es especialmente conocida por sus espu-
mas PUR de un componente. Para producirlos, los
elastémeros monocomponentes de curado rapido se
espuman de forma puramente mecanica con aire
comprimido en la unidad de dosificacién de espuma. Esto garantiza una estructura de espuma ho-
mogénea y predominantemente de células cerradas. A continuacion, el material de sellado se dosi-
fica con precision mediante un brazo robético de programacion libre y se aplica al componente en
forma de cordon de espuma (linea continua de material de sellado). Para curar la espuma, el com-
ponente debe ser tratado térmicamente durante unos minutos.

El cordén de espuma obtiene su especial estanqueidad de su estructura de células cerradas. "Esto
se consigue mediante el proceso de espumado fisico con aire comprimido, que crea poros de gas en
la materia prima", explica el Dr. Frank Kukla, uno de los tres directores generales de CeraCon, "Esta
estructura hace que la espuma sea especialmente resistente al desgarro y muy impermeable. In-
cluso si la piel exterior del cordén de espuma se dafia durante la instalacion de un componente, se
sigue ofreciendo un rendimiento de sellado fiable".

El proceso requiere aire comprimido seco, libre de aceite y particulas

El aire comprimido desempefia un papel importante en la tecnologia de espuma de sellado de Cera-
Con. La cantidad de aire que se introduce en el material PUR puede servir para regular su suavidad.
Esto es especialmente importante porque cada aplicacion plantea diferentes exigencias en cuanto
al grado de dureza de la espuma. Dado que la calidad del aire comprimido utilizado en el proceso de
espumado influye en la calidad del medio de sellado, CeraCon le da el tratamiento adecuado. "Para
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nuestra aplicacion, necesitamos aire comprimido seco, sin aceite ni particulas", explica Thomas Die-
rolf, ingeniero de aplicaciones de CeraCon. "Si el aire comprimido contiene demasiada humedad,
reacciona con el material PUR. Esto conduce a un medio viscosoy a la obstruccion de las boquillas".
Para un secado fiable del aire comprimido con filtracién integrada, la empresa instala de serie desde
principios de 2019 el secador de membrana DRYPOINT M Plus de BEKO TECHNOLOGIES, en sus
sistemas de dosificacién de espuma.

Secado con aire comprimido a través de una membrana parcialmente permeable

Para que el proceso sea seguro, el punto de rocio
del aire comprimido utilizado para el espumado
debe ser inferior a -20 °C. DRYPOINT M Plus su-
pera este requerimiento al alcanzar un punto de ro-
cio a presion de hasta -40 °C. El secador de mem-
brana con nanofiltro integrado también ofrece un
secado en un espacio reducido, ya que el filtro de
aire comprimido y el secador de membrana estan
instalados en una sola carcasa. No requiere ni ener-
gfa eléctrica ni contiene desecantes perjudiciales
para el medio ambiente. Con el secador de membrana, CeraCon se asegura de que los procesos se
realizan con aire comprimido seco de forma fiable, independientemente de la zona climética en la
que se encuentren.

Seguin Udo Mueller, jefe de ventas OEM de BEKO TECHNOLOGIES, “el aire comprimido sigue
siendo una forma de energia para las empresas, y no se preocupan de su calidad”. Sin embargo, esto
es un error, aclara Mueller. "La seguridad de los procesos de fabricacion industrial requiere una dis-
ponibilidad constante de aire comprimido de calidad estable, como en CeraCon".

Secador de membrana de disefio compacto

Ya antes del sistema de BEKO TECHNOLOGIES, CeraCon utilizaba un secador de membrana en sus
sistemas de dosificacién de espuma. Sin embargo, dado que el producto requerfa mas manteni-
miento y también tenfa una necesidad de es-
pacio mucho mayor, la empresa decidié cam-
biar al DRYPOINT M Plus en medio del inicio
de la produccién de la nueva serie. "La necesi-
dad de espacio era un argumento muy impor-
tante para nosotros", dice Dierolf. "Otra ven-
taja: a diferencia del secador que utilizdbamos
antes, el DRYPOINT es de una sola piezay no
requiere conexion eléctrica. El filtro de aire
comprimido y el secador de membrana estdn
instalados en una sola carcasa. Esto hace que
el mantenimiento sea mds fécil, mds comodo
y mds rentable para nosotros". Mueller afiade: "También encaja mejor en la apariencia de la planta
de CeraCon, recientemente redisefiada por un disefiador industrial".
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