Sin aceite | Convertidor catalitico

BEKOKAT®, aire comprimido libre de aceite y de gérmenes,

mediante tecnologia de catdlisis certificada

Maxima seguridad en los procesos

¢Quiere asegurar la calidad del aire comprimido de su produccién?
Conseguir un aire comprimido clase 1 en aceite, segtn la ISO 8573:2010,
o de calidad superior, es posible gracias al catalizador BEKOKAT.
Certificado por la TUV, BEKOKAT proporciona un aire comprimido libre
de aceite y gérmenes de forma constante.

ISO 8573-1 Clase 1 o mejor

En aplicaciones altamente sensibles, la preparaciéon convencional del
aire comprimido tiene limites técnicos y econémicos, cuando se trata
de requisitos particularmente elevados en cuanto al contenido de aceite
residual del aire comprimido.

El convertidor catalitico BEKOKAT® crea un nuevo escenario al dividir

los hidrocarburos en diéxido de carbono y agua mediante la oxidacion
total en el catalizador. Asi, el proceso produce constantemente aire
comprimido sin aceite con un contenido maximo de aceite residual de
apenas 0,003 miligramos por metro ctibico. Con este rendimiento,

las unidades BEKOKAT® mejoran el rango de 0,01 mg/m? especificado en
la Clase 1. En otras palabras, BEKOKAT® supera los limites de la calidad
requerida en los procesos sensibles, como los de la industria alimentaria,
farmecéutica, automotriz y electrénica.

La unidad BEKOKAT® se instala como una solucién auténoma detrés de
los compresores o en el punto de consumo.

Maxima fiabilidad mediante la vigilancia
continua del sistema de tratamiento

Aire comprimido libre de gérmenes 'y
de aceite en la clase 1 o mejor segtin
ISO 8573-1

Disponibilidad directa incluso después
de interrupciones en el funcionamiento
debido a la funcién de reserva

Maxima optimizacién energética mediante
recuperacion de calor integrada,
aislamiento efectivo y baja pérdida de carga

Funcionamiento seguro en carga parcial
entreel 20 % y el 100 %

Funcionamiento sencillo y visualizacién
clara del estado de funcionamiento actual

Independientemente de la temperatura
ambiente, la humedad del aire y la concen-
tracion de entrada de aceite

» Instalacién flexible en el procesamiento

central o en la terminal

Facil adaptacion a los sistemas de
tratamiento existentes

%

Compromiso con la mejora BEKO



BEKOKAT®, aire comprimido libre de aceite y gérmenes
independientemente de las condiciones ambientales

El aire de entrada para la generacién de aire comprimido suele
estar contaminado con hidrocarburos. Por lo tanto, incluso con la
generacion de aire comprimido sin aceite, se requiere una solucién
de tratamiento.

El catalizador BEKOKAT® limpia de forma fiable el aire comprimido
y proporciona constantemente aire comprimido sin aceite mejor
que el de la clase 1 segtin la norma ISO 8573-1.

El tratamiento catalitico del aire comprimido descompone todos
los hidrocarburos del aire comprimido en diéxido de carbono y
agua. Debido a las temperaturas de proceso superiores a 150°C,
el aire comprimido tratado con BEKOKAT® esta libre de gérmenes,

bacterias y virus.

Tecnologia innovadora
con detalles practicos

La pantalla muestra los datos de funcionamiento
actuales, las temperaturas y los mensajes de estado

El sistema de control integrado cierra automaticamente
las valvulas de entrada y salida en caso de estados no
deseados del sistema o fallos de energia

Concentracion de hidrocarburos (NMVOC) en el aire 2018
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L—> Valor limite clase 1 (1SO 8573) Conlemdo tipico de aceite residual segun BEKOKAT

Debido a las condiciones ambientales, la produccién de aire comprimido sin aceite no
puede asegurar constantemente la clase 1 o mejor.

Fuente: www.luft-rlp.de

BEKOKAT®

El circuito de esperay el rapido tiempo de
calentamiento garantizan la seguridad total incluso
después de interrupciones en el funcionamiento

Facilidad de servicio gracias a un cémodo
acceso a todos los componentes

Las valvulas de asiento de dngulo de bajo
mantenimiento protegen los equipos




;Compresion sin aceite como garantia de aire comprimido sin
aceite? No necesariamente

Una fuente principal de aceite en el aire comprimido es el entre lubricante en el aire comprimido, no es una garantia en si
compresor: en las maquinas lubricadas por aceite, una proporcion mismo para obtener aire comprimido sin aceite. Ademds de los
del aceite lubricante siempre llega al aire comprimido. Para hidrocarburos del aire de admisién, las vélvulas lubricadas o las
evitarlo, la instalacion de compresores con compresion sin aceite tuberias contaminadas pueden ser otras fuentes de aceite y vapor
es un procedimiento comun. Aunque este método evita que de aceite en el aire comprimido.

Fuentes de contaminaciéon de aceite residual en el aire comprimido

Medio Ambiente Compresor Valvulas / Accesorios Tuberias

Dependiendo del entorno directo y de La contaminacién puede ocurrir no sélo Las vélvulas lubricadas por aceite pueden Una vez contaminado, hay un riesgo
las circunstancias individuales, pueden en los compresores lubricados con ser una razén para que haya constante: con los afios, se forman
existir peligros adicionales: Ademas del aceite: El aceite también puede entrar aceite en la red de aire comprimido. depésitos en la red de tuberias, que
polvoy la humedad, el aceite también en lared de aire comprimido a través del ni siquiera una limpieza intensiva
puede entrar en el sistema de aire aire ambiental que se expulsaen la puede evitar.

comprimido a través del aire ambiental. compresion.

Calidad del aire comprimido
segun 1SO 8573-1

El aislamiento efectivo ahorra energia

Segun la norma ISO 8573, el contenido de aceite se define por
clases (véase la ilustracién). Ademas del contenido de aceite, la
humedad y el contenido de particulas también se especifican en las
La temperatura interna por encima de los 150°C clases de aire comprimido. La ausencia requerida de particulas se

elimina no sélo el aceite sino también las bacterias, garantiza mediante etapas de filtrado adecuadas (CLEARPOINT®)

virus y germenes y la humedad del aire necesaria mediante secadores adaptados

(DRYPOINT®). La calidad del aire comprimido puede medirse

y documentarse permanentemente mediante la tecnologia

de medicién (METPOINT®). Una alarma puede ser activada
Material catalitico duradero de alto rendimiento automaticamente en caso de desviaciones. Esta es la verdadera

fiabilidad del proceso en el sistema general de suministro de aire
comprimido.

La recuperacion de calor integrada asegura

una alta eficiencia energética 1SO 8573-1, 2010 Contenido de aceite: liquido, aerosol, niebla

0 requisitos mas estrictos que los de la clase 1
1 <0,01
Facil transporte e instalacion 2 <01
3 <1
4 <5

www.beko-technologies.es
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La funcionalidad del BEKOKAT®

Para la preparacion del aire comprimido con el BEKOKAT®, el

granulado especialmente desarrollado se calienta en el recipiente

de presién a una temperatura de 150 °C. En el catalizador, las
moléculas de aceite del aire comprimido que fluye a través del
recipiente calentado (1) se descomponen en agua y diéxido de
carbono en la superficie del granulado del catalizador (2) (3).
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El aire comprimido completamente desaceitado y estéril sale del
contenedor.

El condensado que se produce cuando el aire comprimido se
enfria también es libre de aceite y puede ser descargado en el
sistema de alcantarillado sin tratamiento.
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Seguridad y eficiencia de costes desde el principio, durante afios

El altamente eficiente intercambiador de calor aire-aire de
BEKOKAT® mantiene el consumo medio de energia a un nivel

muy bajo. Incluso en un funcionamiento de carga parcial de hasta
el 20%, la tecnologia de catalizadores de la BEKOKAT® despliega

su eficacia sin restricciones. La enorme vida util del granulado
especial del catalizador también es extremadamente ventajosa
desde el punto de vista econémico.

Ademés de la eficiencia en funcidn de los costes, también se
requiere un alto grado de fiabilidad del proceso. Por un lado, el
sistema de control inteligente monitoriza todos los parametros
relevantes de la planta. Si, en caso de accidente, entra tanto
aceite que el aire comprimido ya no puede ser tratado de forma
fiable, las vélvulas de precisién se cierran.

El BEKOKAT® es extremadamente flexible en su instalacién.
Puede instalarse de forma centralizada en la estacién de
tratamiento de aire comprimido y asi tratar el 100% del aire
comprimido generado. También puede instalarse en lineas
parciales o en la proximidad del punto de consumo para tratar
directamente sdlo el flujo de aire comprimido que se requiere
sin aceite.

Conectando varios BEKOKAT® en paralelo, se pueden lograr,
por un lado, altas capacidades y, por otro, se pueden
implementar circuitos de derivacién, por ejemplo, con fines
de mantenimiento, para asegurar un suministro continuo de
aire comprimido de la calidad adecuada.



Seguridad certificada para sus procesos a través de
aire comprimido sin aceite ni gérmenes

Junto con el TUV Nord, se ha demostrado bajo condiciones de
funcionamiento reales que el aire comprimido tratado con el
BEKOKAT® supera la especificacion de la clase 1 de la norma
ISO 8573-1.

En una segunda serie de pruebas con la Gesellschaft fur
Produktionshygiene und Sterilitatssicherung mbH (GfPS) se
confirmé que el aire comprimido contaminado con bacterias se
trata asépticamente en el BEKOKAT®. Después del tratamiento,
no se pudieron detectar bacterias vivas en el flujo de aire

comprimido.

CERTIFICATE
for
BEKO Technologies GmbH

Im Taubental 7
41463 Nouss.

the requirements of 150 8571 Class 1
(Cancantraticn of total o 50.01 mgm’.

[Tt svpcrt 1OBGAITONS / SODORTITEY, T000-4-08)

La eficacia del catalizador BEKOKAT® fue certificada por el TUV
y validada por institutos neutrales

El control inteligente y con capacidad de conexién en red
garantiza un funcionamiento sencillo y seguro

La navegacion por el mend a través de la pantalla a color
retroiluminada del sistema de control SIEMENS permite un
manejo seguro y facil del sistema. De esta manera, se pueden
visualizar advertencias o instrucciones ademds del estado de la
planta. Comprueba permanentemente el estado y muestra las
temperaturas, las horas de funcionamiento y los tiempos hasta
el préximo intervalo de mantenimiento si es necesario.

El sistema de control inteligente comprueba regularmente los
parametros de funcionamiento por medio de los sensores
integrados y cierra automaticamente las valvulas de entrada y
salida en caso de condiciones no deseadas de funcionamiento

o de cortes de energfa, a fin de evitar de manera fiable la
contaminacion de la tuberia posterior y, por tanto, del producto.
Esto ayuda a cumplir con las normas y especificaciones mas
exigentes y protege a la produccién de costosos dafios y largos
periodos de inactividad.

Debido a su capacidad de conexién en red (convertidor Modbus),
es compatible con una amplia gama de sistemas de control y
puede integrarse en los sistemas del centro de control.

Este control inteligente y compatible con la red esta integrado
en todos los BEKOKAT®, excepto en la versién compacta
BEKOKAT® CC-018.

SIEMENS

El menu de navegacion del sistema de control SIEMENS permite una operacién
segura y facil del BEKOKAT® y puede mostrar su estado, advertencias o
instrucciones

El paquete Brillante muestra, a través de luces led de
colores visibles a distancia, el estado operativo del
sistema. Disponible opcionalmente.

www.beko-technologies.es
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Datos técnicos:

BEKOKAT® CC-018

BEKOKAT® CC-018 iCC-060 iCC-120 iCC-180 iCC-360 iCC-720
18 60 120 180 360 720

L

I I

B

BEKOKAT®iCC-060 a iCC-1200

iCC-1200

Caudal (m3/h) * 1200

Max. Presion de funcionamiento (bar [g]) | 11 16 16 16 16 16 11*2

Fuente de alimentacién 230V, 50 Hz, | 230 VAC, 50 400 VAC, 50 400 VAC, 50 400 VAC, 50 400 VAC, 50 400 VAC, 50
1Ph Hz, 1 Ph, PE Hz, 3 Ph, PE Hz, 3 Ph, PE Hz, 3 Ph, PE Hz, 3 Ph, PE Hz, 3 Ph, PE

Potencia instalada (kW) 0,58 1 1,64 2,64 5,14 8,74 13,84

Potencia media (kW) 0,20 0,52 0,86 1,33 2,17 3,26 3,75

Conexion G1/2 R1 R1 R1 R11/2 R2 R21/2

Dimensiones

A (mm) 990 1450 1530 1530 1250 1530 1760

B (mm) 280 1000 1000 1000 1750 1910 2030

C (mm) 610 560 560 560 700 770 920

Peso (kg) 61 140 175 200 325 530 742

Uso flexible Funcionamiento econémico

Datos técnicos para una presion de funcionamiento de
7 bar (g). En caso de presiones distintas, estaremos

encantados de disefar para usted una solucién individual

para su aplicacién. Contacte con nosotros.

Otros voltajes a peticion.
Otros modelos a peticion.

*1 referidoa+20°Cy 1 bar [a]
*2 16 bar [g] Version a peticion

www.beko-technologies.es

La potencia instalada se requiere principalmente en la fase
de calentamiento después de encender el BEKOKAT®.

El BEKOKAT® funciona de forma econémica y eficiente
durante su funcionamiento gracias al intercambiador de
calor integrado de bajo consumo de energia.
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BEKOKAT®, la solucién para procesos altamente sensibles

De acuerdo con la ISO 8573, el contenido de aceite se define
por clases. El proceso de separacion catalitica de BEKOKAT®
descompone de forma fiable todos los aceites. Esto permite

alcanzar la clase 1y superior. Si, en caso de accidente, entra

Separadores de agua
pueden eliminar grandes
cantidades de agua 'y
aceite al principio de la
cadena de tratamiento.

El aire comprimido hace que el helado sea
cremoso

En la produccién de helados, se introduce aire
comprimido en la base del helado para darle su
consistencia cremosa.

Sin aceite para una higiene constante

La produccién de farmacos se basa en las mas
altas normas de higiene, éstas también aplican al
aire comprimido. El aire comprimido se utiliza, por

ejemplo en la elaboracién de pastillas para eliminar

Sin aceite para un perfecto acabado de la
pintura
La industria automovilistica exige mucho a la
calidad del aire comprimido en el proceso de
pintura.

Para la tecnologia que funciona

En la industria electrénica, el aire comprimido se
utiliza, por ejemplo, como medio de transporte
y limpieza o como fuente de energia para
herramientas neumdticas. En cada aplicacion los
requisitos para la pureza del aire comprimido es

Filtro coalescente
separa tanto las
particulas como las
gotas de aceite.

Convertidor
Catalitico
garantiza aire
comprimido libre de
aceite y gérmenes.

Para todas las aplicaciones: Secado por aire comprimido
La humedad también puede poner en peligro el proceso operativo. Nuestra amplia gama de secadores frigorificos, de membrana y de
adsorcién cubre un amplio espectro de grados de secado y clases de calidad. Con las diversas tecnologias es posible alcanzar un punto

de rocio de entre +15 a -70°C para cualquier caudal.

Filtro coalescente
elimina particulas y
gotas de liquido.

tanto aceite que el aire comprimido ya no puede ser tratado de
forma fiable, las valvulas de precision se cierran y evitan cualquier
derrame de aceite.

El aire comprimido entra en un contacto muy
intenso con el helado. El menor contenido de
aceite o incluso unos pocos gérmenes hacen que
el helado sea incomestible.

el polvo sobrante. La presencia de aceite seria un
problema higiénico y podria provocar hinchazén
en las pastillas.

El aire de proceso entra en contacto intensivo con
la pintura y la superficie. Cualquier contaminacion,
no importa cuan pequefa sea, lleva a
irregularidades en la apariencia de la pintura.

enorme. Incluso la mas minima contaminacion en
las placas impresas puede conducir a productos
defectuosos. El aire comprimido absolutamente
libre de aceite es uno de los requisitos mas
importantes para una produccién sin problemas.

Secadores de
adsorcion
aseguran un aire
comprimido seco.

tecnologia de

medicién

mide, analiza y documenta la
calidad del aire comprimido
tratado, incluido el contenido de
vapor de aceite residual.



Soluciones completas de
un unico proveedor

m Filtracién
~

B Tecnologia del condensado

Tecnologia de medicion

¢Tiene usted alguna otra pregunta sobre la preparacion

dptima de su aire comprimido?

iEn ese caso, tenemos las respuestas! Y soluciones adecuadas en del tratamiento de condensados, filtracién, secado, tecnologia

todo lo referente a la cadena de preparacién. Esperamos saber de de medicién y tecnologia de proceso, asi como nuestros amplios

usted y poder presentarle nuestros productos de los sectores servicios.

Visitenos en

You([TH)

BEKO Tecnoldgica Espafia S.L.

C/ Torruella i Urpina, 37-42 nave 6
08758 Cervell6 - Barcelona

Telf. 936 327 668
info.es@beko-technologies.es
www.beko-technologies.es
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