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Uzdatnianie sprezonego powietrza jako koncepcja taricucha
procesowego

Branza: technika napedowa

Klient/miejscowos¢/rok: Flender, Mussum, 2009

Zastosowanie sprezonego powietrza: powietrze procesowe, powietrze zamykajgce, technika
kondensatu

Zainstalowane produkty: BEKOSPLIT, CLEARPOINT, DRYPOINT RA

Tam, gdzie konieczne jest spetnienie rozmaitych wymagan, pojedyncze rozwigzania rzadko daja
zadowalajace efekty. Dlatego firma A. Friedr. Flender AG, jeden ze $wiatowych lideréw w zakresie
produkcji mechanicznych i elektrycznych urzadzen napedowych, stawia na kompleksowa koncepcje
w faricuchu procesowym — miedzy innymi w odniesieniu do uzdatniania sprezonego powietrza,
ktére wymaga spetnienia technicznych i jako$ciowych wymagan, jak réwniez wymogéw ochrony
$rodowiska.

W zaktadzie produkcyjnym firmy Flender w Mussum, najwiekszej na Swiecie wytworni sprzegiet
przemystowych w zakresie momentu obrotowego do 10 do 10 000 000 Nm, w trzyzmianowym
trybie pracy przez 365 dni w roku powstaja sprzegta elastyczne i bardzo elastyczne, sprzegta
sztywno-obrotowe — czyli sprzegta zebate i catkowicie stalowe sprzegta wieloptytkowe - oraz
sprzegta specjalne do turbin wiatrowych i napedéw kolejowych. Niezwykle imponujace portfolio,
ktdre tworzy tu okoto 350 pracownikéw — sposréd 6300 0séb pracujgcych w catej grupie firm
Flender.
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Podziat zadan i ogélna odpowiedzialnos¢

Mussum, jako zaktad produkujacy sprzegta, reprezentuje praktycznie modut kompleksowego uktadu
przeniesienia napedu firmy Flender. Czynnosci precyzyjnie zazebiajg sie z operacjami zaktadu
macierzystego w Bocholt oraz zaktadu zajmujacego sie montazem przektadni w Voerde-
Friedrichsfeld. Zaktady pracujg wedtug logicznej koncepcji ogélnej, ktéra uwzglednia wszystkie
obszary i dziatalnosci koncernu oraz taczy je w okreslonym celu. | - jak potwierdza dtuga historia
przedsiebiorstwa - robi to bardzo dobrze. Nieprzypadkowo w 2005 r. spétka Siemens AG przejeta
spotke Flender Holding AG, uzupetniajac w ten sposéb swojg dziatalnos$¢ w obszarze przemystowej

techniki napedowe;j.

W firmie Siemens AG i w Flender Holding AG planowanie i realizacja dziatar odbywa sie

w powigzanych faricuchach procesowych. Nie tylko wazne jest to, co byto wczesniej, lecz duze
znacznie ma takze to, co wydarzy sie pdzniej i w jaki sposéb to sie stanie. Czy to jest skuteczne,
logiczne, prowadzi do celu? A przede wszystkim: czy nalezy brac za to odpowiedzialno$c¢? Brac¢
odpowiedzialnos$¢ w sensie aspektéw zwigzanych z jakoscig, rozwazan ekonomicznych i oczywiscie
spraw prawno-etycznych - na przyktad w kwestiach ochrony srodowiska i ochrony zasobdw

naturalnych.
Dobre zamiary i konkretne wyniki

Jak pokazuja konkretne przyktady w niemieckich zaktadach produkcyjnych firmy Flender AG, rola
tych haset jest znacznie wieksza i nie ogranicza sie tylko do umieszczenia ich na prospektach.
Niezwykle obrazowym przyktadem jest uzdatnianie sprezonego powietrza w zaktadzie
produkujgcym sprzegta w Mussum.

Najwieksza czes¢ sprezonego powietrza potrzebna jest tam do zasilania powietrzem zamykajacym
przyrzadow do pomiaru wspoétrzednych przy maszynach produkcyjnych. Kolejne miejsce zajmuje
zasilanie silnikow z napedem bezposrednim w maszynach, ktére w ten sposéb chronione sg przed
przedostawaniem sie wilgoci. Nastepnymi istotnymi obszarami zastosowania sprezonego powietrza
sg maszyny okrawajace, urzadzenia czyszczace do przedmuchiwania detali oraz systemy
natryskiwania farby w lakierni i automatyczne gwozdziarki.

Nawet infrastruktura zaktadu produkujacego sprzegta stawia na sprezone powietrze jako nosnik
energii. Na przyktad do ustawiania koput swietlnych i klap wentylacyjnych oraz do sterowania
systemami wentylacyjnymi. Niektore z tych zastosowar nie wymagajg szczegdlnej jakosci
sprezonego powietrza, inne natomiast sa bardzo wrazliwe - do tej grupy nalezg zwtaszcza
urzadzenia pomiarowe i wyposazenie lakiernicze. Pierwsza grupa zastosowan nie akceptuje przede
wszystkim resztek oleju w sprezonym powietrzu, w lakierni z kolei powstajg reakcje alergiczne na
wprowadzong wilgo¢. Spowodowataby ona tu powstanie niewielkich pecherzykéw w warstwie farby
na obudowie sprzegta. Jest to ,znieksztatcenie estetyczne” nieakceptowane przez klientéw solidnej

techniki przemystowej.
Ztozone wymagania wzgledem jakosci sprezonego powietrza

Potrzebne jest zatem zaréwno w duzej mierze bezolejowe, jak réwniez bezwzglednie suche
sprezone powietrze, aby spetnic¢ wysokie wymagania jakosciowe w produkcji sprzegiet. Ale to nie
wszystko. Firma Flender stawia sobie dalsze ,wewngtrzne” cele i sama naktada na siebie dodatkowe
obowiazki. Podstawe takiego dziatania stanowi macierzysty koncern Siemens, posiadajacy certyfikat
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zgodnie z nowg normg zarzadzania srodowiskiem ISO 14001. Nalezy tu takze mozliwie najlepsza
utylizacja kondensatu powstajgcego podczas uzdatniania sprezonego powietrza.

Potrzebowano catosciowej koncepcji ogdlnej, ktdra stawi czota wszystkim wyzwaniom

i kompleksowo im sprosta - dzieki kompetencji systemowej. Po wnikliwym procesie oceny i wyboru
firma Flender zdecydowata sie na dostawce systemowego, ktérego produkty i rozwigzania juz
wczesniej zostaty docenione w Mussum: niemieckiego specjaliste w dziedzinie sprezonego
powietrza BEKO TECHNOLOGIES z miejscowosci Neuss nad Renem.

We wspdtpracy z lokalnym partnerem specjalizujgcym sie w technologii sprezarek specjalisci z firmy
BEKO TECHNOLOGIES przedstawili przekonujaca koncepcje ogdlna. Potaczono logicznie wszystkie
aspekty uzdatniania sprezonego powietrza, poczawszy od sprezenia przez osuszenie, filtracje

i uzdatnianie kondensatu, po monitorowanie oleju resztkowego i budowe przewoddéw rurowych.

Separator emulsji chroni srodowisko

,Wisienka na torcie” konstelacji

i jednoczesnie potwierdzeniem powaznego
podejscia firmy Flender AG do kwestii
zwigzanych z ochrong srodowiska jest
separator emulsji BEKOSPLIT. Dzieki temu
urzadzeniu bez trudu udaje sie spetnic¢
skrajnie wysokie wymagania nowej normy
zarzadzania srodowiskiem 1SO 14001.

Ten najczesciej sprzedawany w Niemczech
separator do kondensatu sprezonego
powietrza znajduje zastosowanie tam,
gdzie w fazie wodnej roztozone s3
najdrobniejsze czastki oleju, w zwigzku

z czym zwykta fizyczna separacja
grawitacyjna, np. za pomocg separatora
cieczy lekkich lub separatora
koalescencyjnego, jest niewystarczajaca.
System BEKOSPLIT oferuje natomiast

w przypadku zemulgowanych sciekéw
przemystowych zawierajgcych olej
niezawodng technike uzdatniania, ktéra
polega na usunieciu ze Sciekéw
nierozpuszczalnych w wodzie = =N
zanieczyszczeri organicznych, takich jak s
oleje i czastki state, za pomocg dodatku naturalnego mineratu glinu. Jednoczesnie niezawodnie
wchtaniane sg wystepujace metale ciezkie i inne czastki zanieczyszczen. Pozostate, oczyszczone
$cieki mozna bez problemu odprowadzac do kanalizacji.

e

-l
.? |
- L
@ &
b
=1
=l
A
)
¥
W
Q

Potaczenie z systemem od samego poczatku

Technologia BEKOSPLIT osiggajaca techniczng szczytowg wydajnos¢ w obszarze sprezonego
powietrza znajduje sie na ,koricu utylizacji” w taficuchu systemowym, natomiast na ,poczatku
zasilania” wspotgra ze sobg ptynnie kilka komponentéw. Sprezone powietrze jest najpierw
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kierowane przez zbiornik o pojemnosci 3000 litréw, w ktérym nastepuje juz separacja czesci
doprowadzonej wilgoci.

Dalej znajduja sie trzy potaczone réwnolegle osuszacze ziebnicze DRYPOINT RA firmy BEKO
TECHNOLOGIES. Stanowia one w praktyce rozwigzanie 3 x 50%: kazde sposrdd trzech urzadzen
jest w stanie samodzielnie osiggna¢ potowe wydajnosci osuszania wymaganej w instalacji firmy
Flender. Dzieki réwnolegtemu potaczeniu wszystkich trzech osuszaczy ziebniczych generowana jest
zatem wydajnosc na poziomie 150%. Zaleta tej koncepcji jest to, ze w kazdej chwili mozna usunac
z systemu - na przyktad w celu konserwacji - cate urzadzenie, nie wptywajac negatywnie na
wymaganga wydajnosc¢ osuszania. Nawet catkowita awaria jednego osuszacza nie oddziatuje na

jakos¢ sprezonego powietrza.

Kondensat powstajacy w osuszaczach separowany jest bez strat sprezonego powietrza przez
odwadniacze BEKOMAT posiadajace regulacje poziomu i doprowadzany do opisanego separatora
emulsji BEKOSPLIT.

Die getrocknete Druckluft wird im weiteren
Verlauf durch stromungsoptimierte
CLEARPOINT-Druckluftfilter gefuhrt. Dzieki
nim firma BEKO TECHNOLOGIES
zaimplementowata do systemu sprezonego
powietrza niezwykle efektywna
energetycznie i tym samym atrakcyjna pod
wzgledem kosztéw produkgcji technike

filtracyjna. Ostatnim punktem kontrolnym [ lli'}"l[u I
05 i -

dla sprezonego powietrza przed - 3y i
. . . . [Ty
opuszczeniem hali sprezarek jest e

opracowany réwniez przez firme BEKO
TECHNOLOGIES system nadzorowania
oleju resztkowego.

Ogodlnie rzecz biorac, firma Flender posiada
w zaktadzie produkcyjnym w Mussum
ptynny, perfekcyjnie dopasowany do siebie
tancuch procesowy w obszarze uzdatniania
sprezonego powietrza.
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