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Ekonomiczne uzdatnianie sprezonego powietrza w przemysle

motoryzacyjnym

Branza: motoryzacja

Klient/miejscowos¢/rok: GF Automotive, Singen/Niemcy 2016
Zastosowanie sprezonego powietrza: powietrze transportujgce, powietrze sterujgce
Zainstalowane produkty: osuszacz chtodniczy DRYPOINT RA eco

Piasek, czy inne podobne czastki state, nie moga znaleZ¢ sie w przektadni zadnego pojazdu. A
jednak kruszywo mineralne wykorzystywane jest w produkgji licznych komponentéw dla branzy
motoryzacyjnej. Szczegélnie w przypadku odlewdéw: np. wahaczy, elementéw konstrukcyjnych ramy,
tozysk czy obudowy przektadni. Optymalnie przygotowane i jednocze$nie ekonomicznie osuszone
sprezone powietrze odgrywa decydujaca role podczas produkcji - jako niezawodne medium
transportujace i robocze. Tak, jak w firmie GF Automotive w Singen.

tacznie siedem sprezarek firmy GF Automotive ttoczy do sieci sprezonego powietrza zaktadu

w Singen do 300 metréw szesciennych na minute. Jest to jeden z najwiekszych obszaréw w obrebie
przedsiebiorstwa GF Automotive, prowadzacego dziatalnos¢ na rynku miedzynarodowym oddziatu
notowanej na gietdzie spotki Georg Fischer AG.

GF Automotive jest wiodacg na $wiecie firmg oferujgca czesci z odlewdw zeliwnych i metali lekkich
do napedu, podwozia i karoserii pojazdéw uzytkowych oraz samochodéw osobowych.
Projektowane, produkowane i dalej przetwarzane sg wytrzymate lekkie elementy konstrukcyjne

w odlewach Zeliwno-piaskowych, cisnieniowych odlewach aluminiowych i magnezowych dla
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przemystu motoryzacyjnego i jego dostawcéw oraz do zastosowan przemystowych i artykutow
konsumpcyjnych.

W zaktadzie o wieloletniej tradycji GF Automotive w Singen okoto 1000 pracownikéw produkuje
przede wszystkim odlewy z zeliwa z grafitem kulkowym (zeliwa sferoidalnego) do samochoddéw
osobowych i pojazdéw uzytkowych. Naleza tu wahacze podtuzne, tozyska obrotowe, obudowy
przektadni kierownicy, obudowy skrzyni biegéw, widetki zmiany biegéw, zaciski hamulcéw,
obudowy mechanizmu réznicowego oraz elementy ramowe. Zdolnos¢ produkcyjna wynosi do
200 000 ton rocznie - przy uzyciu setek ton piasku dziennie, ktéry konieczny jest do proceséw
produkcyjnych.

Sprezone powietrze jako medium transportujace i robocze

Piasek potrzebny jest w zaktadzie do modelowania w poteznych urzadzeniach do form
odlewniczych. Pracuja one wedtug metody form piaskowych lub odlewéw piaskowych z tzw.
formami ,straconymi”, gdyz po uzyciu ,podczas rozpakowywania” korpusu odlewu forma zostaje
zniszczona. Piasek jest nastepnie chtodzony w procesie uzdatniania i recyklingowany. Dzigki
dodaniu nowego piasku mozna go pdzniej wykorzysta¢ ponownie jako forme odlewnicza.

Oczywiscie potrzebne ,gdry piasku” nie moga byc przewozone w firmie GF Automotive taczka ani
transportowane przy pomocy matych urzadzen. Dlatego nowy piasek dostarczany jest do zaktadu
droga kolejowa, a nastepnie przesypywany z wagonéw bezposrednio do zaktadowych siloséw.
Przechowywany tymczasowo w tym miejscu piasek oczekuje na swoj kolejny etap podrézy,
mianowicie prosto do przygotowania form odlewniczych w zaktadzie.

Transport odbywa sie z wagonéw do siloséw i stad do procesu uzdatniania - takze przy uzyciu
suchego sprezonego powietrza. Poniewaz zbyt duzo wilgoci spowodowatoby zbrylenie sie piasku
i tym samym doprowadzitoby do powaznych utrudnieri podczas transportu lub nawet do zatkania
urzadzen transpotowych.

Nie mniej wrazliwy na wilgotnos¢ jest drugi istotny obszar zastosowania sprezonego powietrza:
eksploatacja zawordw sterujgcych i instalacji pneumatycznych w urzadzeniach do form
odlewniczych. Jedno z ich zadar polega na wypakowywaniu odlewu oraz wydobywaniu przy tym

i odspajaniu piasku, ktéry zostat sprezony w wyniku uzycia w urzadzeniach form ksztattowych -
czyli ,formy straconej”. Wskutek tej operacji, zwigzanej sitg rzeczy z powstawaniem pytu, w bardzo
krotkim czasie w potgczeniu z nadmierng wilgotnoscia powietrza, dosztoby do zatkania zaworéw

i urzadzen pneumatycznych.

Zapotrzebowanie na sprezone powietrze: temat, ktéry ma wzloty i upadki

Istniejg zatem dwa gtéwne obszary zastosowania - transport i eksploatacja - wymagajace
niezaleznie od warunkéw produkcji bezwzglednie suchego sprezonego powietrza. ,Niezaleznie od
warunkow produkcji” — wtasnie tak brzmi postulat stawiajacy skrajnie wysokie wymagania koncepcji
osuszania sprezonego powietrza w firmie GF Automotive. Produkcja w zaktadzie odbywa sie

w systemie tréjzmianowym, w zwiazku z czym nalezy uwzgledni¢ wyraznie rézng intensywnos¢
produkcji zmian w ciagu dnia i tygodnia. Szczytowe i minimalne zapotrzebowanie warunkujg duze
wahania w zakresie stosowania sprezonego powietrza. Sprostanie tym wahaniom przy uzyciu
podobnie wydajnego co energooszczednego osuszania znalazto sie na samej goérze w specyfikacji

zamowienia firmy GF Automotive na etapie podejmowania decyzji o nowym systemie.
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Nic dziwnego - najwieksze oszczednosci przynosi energia, ktérej sie nie zuzywa. Niemiecka firma
BEKO TECHNOLOGIES oferujaca systemy sprezonego powietrza pokonata ostatecznie
konkurentéw, prezentujac firmie GF Automotive osuszacze ziebnicze DRYPOINT RA eco - wraz

z przekonujgca koncepcja technologiczna. Osuszanie ziebnicze uznawane sg za najbardziej
ekonomiczng metode osuszania sprezonego powietrza. Tradycyjne osuszacze ziebnicze sg jednak
z reguty zaprojektowane pod katem wymagan maksymalnych. Chociaz - tak jak w przypadku firmy
GF Automotive - rzeczywiste zastosowanie podlega znacznym wahaniom pod wzgledem
strumienia przeptywu czy tez temperatury i cisnienia. W takich warunkach zastosowanie
standardowych osuszaczy ziebniczych doprowadzitoby do kosztownego i niepotrzebnego zuzycia
energii. | to w duzych ilosciach.

Osuszacze ziebnicze serii DRYPOINT RA eco firmy BEKO TECHNOLOGIES sg w stanie -

w przeciwienstwie do osuszaczy tradycyjnych - elastycznie zareagowac na wszystkie wymagania
poczawszy od najmniejszej dostarczanej ilosci po maksymalne obcigzenia. Osuszacz DRYPOINT RA
eco pracuje w dwdch zakresach, zaleznie od wielkosci strumienia przeptywu.
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Dla natezen przeptywu ponizej 1000 m? na godzine DRYPOINT RA eco pracuje jako osuszacz
,Cycling”, w ktérym sprezarka czynnika ziebniczego wiaczana jest tylko zgodnie
z zapotrzebowaniem.

W wariancie dla natezer przeptywu przekraczajacych 1000 m® / h osuszacz DRYPOINT RA eco taczy
zalety systemu regulacji czestotliwosci pracy sprezarki czynnika ziebniczego z systemem Cycling.
Dodatkowo takze wentylator regulowany jest frekwencyjnie, co pozwala na optymalne potaczenie
oszczednosci w zakresie energii i wydajnosci osuszania. W ten sposéb w ciggu sekundy mozna
przestawic urzadzenia z wysokiej czestotliwosci na niska. Dzieki temu potaczeniu technologicznemu

regulacji czestotliwosciowej i systemu Cycling DRYPOINT RA eco jest obecnie jedynym takim
urzadzeniem na rynku osuszaczy zigbniczych.

WyraZna oszczedno$¢ kosztédw eksploatacyjnych

Dzieki powyzej opisanym zaletom osuszaczy DRYPOINT RA eco wyraZnie zmniejszono straty
ci$nienia, straty sprezonego powietrza i pobdr energii w poréwnaniu z tradycyjnymi osuszaczami
ziebniczymi. W przypadku wahan odbioru sprezonego powietrza lub zmienionych warunkéw
otoczenia firma GF Automotive moze w ten sposéb dopasowac zuzycie energii optymalnie do
potrzeb.

W poréwnaniu z tradycyjnymi osuszaczami ziebniczymi firma GF moze zaoszczedzi¢ dzieki
osuszaczom DRYPOINT RA eco w obszarze czesciowego obcigzenia ponad potowe kosztéw
eksploatacyjnych, co stanowi wymierng korzysc finansowa dla uzytkownika. W ten sposéb
w obszarze wydajnosci osuszania udaje sie pogodzi¢ w petnej formie dazenia ekonomiczne
i odpowiedzialnos¢ ekologiczna.

W modelu DRYPOINT RA eco osuszanie sprezonego powietrza przebiega metodg przeptywu
przeciwpragdowego za pomoca optymalnej wymiany ciepta na catym odcinku. Powietrze przeptywa
przez osuszacz z gory do dotu bez niekorzystnych zmian kierunku przeptywu. Wymiennik ciepta
schtadza sprezone powietrze do temperatury +3°C, przy czym rozmiar konstrukcyjny wymiennika
ciepta nie tylko sprzyja wyjatkowo efektywnemu schtadzaniu, ale réwniez zmniejsza opor przeptywu
do absolutnego minimum.

Decydujace znaczenie dla firmy GF Automotive miat w zwigzku z tym réwniez fakt, ze urzadzenie
DRYPOINT RA eco jest dostepne takze w wersji z chtodzonym wodg wymiennikiem ciepta typu
ptaszczowo-rurowego (TBH). Poniewaz ze wzgledu duzg zawartos¢ pytu w powietrzu otoczenia,
w tego typu zaktadach produkcyjnych, chtodzenie wodg jest korzystniejsza opcja niz chtodzenie
powietrzem z otoczenia.

O dwie trzecie mniej czynnika chtodniczego, zmniejszony o potowe wspdtczynnik GWP

Od poczatku 2016 r. nowy osuszacz DRYPOINT RA eco firmy BEKO TECHNOLOGIES zastepuje
w firmie GF Automotive stosowang dotychczas dla dwdch urzadzer do form ksztattowych
tradycyjna technike osuszaczy ziebniczych. Przy czym nalezy zaznaczyc, ze osuszacze DRYPOINT
RA eco nie sg jednak jedynym produktem z bogatej oferty firmy BEKO TECHNOLOGIES
wykorzystywanych w zakfadzie GF w Singen.

Zastosowanie ww. osuszaczy oznacza duzy krok naprzéd nie tylko pod wzgledem wydajnosci
i 0szczednosci energii. Rdwniez z ekologicznego punktu widzenia bilans jest dodatni: w poréwnaniu
z dotychczas stosowanymi osuszaczami DRYPOINT RA eco zuzywa o dwie trzecie mniej czynnika
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chtodniczego. Ponadto wartos¢ Global Warming Potential (GWP) wynoszaca jedynie 1774 oznacza
zmniejszenie wspotczynnika obcigzenia w poréwnaniu do poprzednio stosowanych osuszaczy
o ponad potowe.

Decyzja GF Automotive o zakupie DRYPOINT RA eco byta podyktowana réwniez znacznym
obnizeniem kosztéw eksploatacji osuszaczy, chociaz wigzato sie to z nieco wyzszymi kosztami
zakupu. Poniewaz uwadze decydentéw nie umkneta kwestia najistotniejsza: dzieki inteligentnemu
potgczeniu technologii Cycling z catkowitym wytgczeniem i regulacja czestotliwosciowa sprezarki
ziebniczej powstaja znaczace oszczednosci energetyczne, w zwiazku z czym wyzsza inwestycja
poczatkowa relatywizuje sie w krétkim czasie i od tego momentu osuszacz jest prawdziwg

,Skarbonkg”. Z procentem i odsetkami od odsetek dla ekonomii i ekologii.
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