Relacja uzytkownika BEKO

Bezolejowe sprezone powietrze w firmie Lavazza

Branza: Spozywcza

Klient/miejscowos¢/rok: Lavazza, Gattinara/Wtochy, 2016

Zastosowanie sprezonego powietrza: w procesie produkcyjnym

Zainstalowane produkty: katalizator BEKOKAT®, miernik zawartosci par oleju

METPOINT® OCV

BEKO TECHNOLOGIES modernizuje instalacje sprezonego powietrza w jednej z najbardziej
znanych i najstarszych palarni kawy na swiecie, w firmie LAVAZZA dostarczajac rozwigzanie
podnoszace jakos$¢ produktow.

Firma Lavazza powstata w 1895 r. i jest jedng z najbardziej znanych palarni kawy na $wiecie. Posiada
w sumie 6 zaktadow: 4 we Wtoszech i 2 w innych krajach. W zaktadach w Turynie i Verrés odbywa sie
palenie, mielenie i pakowanie kawy. W Gattinara wytwarzane sg kapsutki do ekspreséw Lavazza
Espresso Point, Lavazza BLUE i Lavazza A Modo Mio. W zaktadzie w Pozzilli powstajg natomiast
wszystkie bezkofeinowe produkty kawowe do przyrzadzania w domach, barach, kawiarniach

i biurach. We wszystkich zaktadach przestrzegane sg standardy srodowiskowe.

Istotne w tym procesie produkcyjnym, nie tylko w firmie Lavazza, jest, aby wykorzystywane na
potrzeby technologiczne sprezone powietrze nie zawierato zadnych drobnoustrojéw ani
weglowodoréw. Trudne warunki (wysoka temperatura) uniemozliwiajg osiggniecie odpowiedniego
i niezawodnego efektu tradycyjnymi metodami, jak np. filtrowanie sprezonego powietrza.

Lavazza zawsze przywigzywata duzg wage do jakosci swoich produktu i procesu wytwarzania i stale
szuka innowacyjnych sposobéw na podniesienie jakosci.

W tym celu kierownictwo zaktadu Lavazza w Gattinara zwrdcito sie do wtoskiego oddziatu

BEKO TECHNOLOGIES mieszczacego sie pod Turynem.
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Poprawa jakosci sprezonego powietrza

Zadania: poprawa jakosci sprezonego powietrza wykorzystywanego w procesie produkcyjnym, ktére
ma bezposredni kontakt z produktem, i ciagta kontrola jakosci powietrza technologicznego dzieki
zamontowaniu systemu pomiarowego do statego monitorowania zawartosci oleju resztkowego

w sprezonym powietrzu.

Cel: zapewnienie znakomitej jakosci produktu koricowego.

Analiza krytycznych punktéw procesu wytwarzania wykazata, ze tylko poprawa jakosci sprezonego
powietrza bardzo blisko miejsca jego stosowania jest w stanie przynies¢ odpowiednie rezultaty, bez
koniecznosci wprowadzania wiekszych zmian w posiadanej instalacji. Byta to zatem znakomita
okazja do zaprezentowania rozwigzarn do przygotowania sprezonego powietrza

BEKO TECHNOLOGIES i wiedzy firmy na temat ztozonych relacji miedzy systemami.

Dwa zamontowane systemy konwerteréw
katalitycznych z serii BEKOKAT® gwarantuja
firmie LAVAZZA staty doptyw sprezonego
powietrza wysokiej jakosci, bez oleju

i drobnoustrojéw, spetniajac z nadwyzka
najsurowsze wymogi klasy 1 normy ISO
8573-1 dotyczace zawartosci oleju.

Systemy BEKOKAT® wybrano ze wzgledu na
ich wysokie parametry dziatania,
dtugoterminowg niezawodnos¢ i bardzo
niskie koszty eksploatacji. System
dopuszczony jest do kontaktu z produktami
spozywczymi, a jego okres miedzyprzegladowy wynosi ponad 25 000 h godzin pracy.
Tradycyjne filtrowanie sprezonego powietrza nie bytoby w stanie w tak trudnych warunkach
produkcji (wysoka temperatura) zapewnic réwnie dobrego i niezawodnego efektu.

Technika pomiarowa w kontroli jakosci

Za statg kontrole jakosci sprezonego powietrza odpowiada technologia METPOINT® OCV
opracowana przez BEKO TECHNOLOGIES. Dzieki posiadajgcemu certyfikat TUV analizatorowi oleju
resztkowego METPOINT® OCV jakos$¢ sprezonego powietrza monitorowana jest w czasie
rzeczywistym, w celu zapewnienia na wyjsciu systemu BEKOKAT® wymagan klasy 1 normy ISO 8573
dotyczace zawartosci oleju.

Firmie Lavazza bardzo chwalita sobie kompleksowa i statg pomoc techniczng podczas realizacji
projektu. W branzy spozywczej zwigzanej z produkcja napojéw, w ktérej dziata Lavazza, obowiazuje
zasada, ze przydatnos¢ napoju do spozycia w duzej mierze zalezy od catkowitego usuniecia
pozostatosci sktadnikéw oleju i drobnoustrojéw. Tylko technika katalityczna BEKOKAT® jest w stanie
catkowicie usuwac olej resztkowy i drobnoustroje ze sprezonego powietrza w jednej fazie jego
przygotowania. Dzieki temu Lavazza moze oferowac swoim klientom wys$mienite i niezawodne
produkty.
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