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Osuszanie sprezonego powietrza z odzyskiwaniem ciepta

Branza: spozywcza

Klient/miejscowosc/rok: Meggle, Wasserburg/Niemcy, 2015
Zastosowanie sprezonego powietrza: powietrze transportujgce, powietrze procesowe
Zainstalowane produkty: osuszacze adsorpcyjne EVERDRY

W przypadku osuszaczy adsorpcyjnych regenerowanych na gorgco, ktére wykorzystuja ciepto
sprezania do desorpcji Srodka osuszajacego, wystepujg duze ilosci energii cieplnej. Mozliwosci ich
efektywnego wykorzystania w przemysle spozywczym prezentuje firma BEKO TECHNOLOGIES,
przedstawiajac dopasowang do potrzeb technologie osuszania sprezonego powietrza oraz
koncepcje odzyskiwania ciepta w mleczarni MEGGLE Wasserburg GmbH & Co. KG.

Dla wielu mitosnikow
grillowania masto
ziotowe firmy Meggle
jest ikong i nie ma
goscia hotelowego,
ktory nie jadtby z bufetu
$niadaniowego matego
masta porcjowanego
Meggle. W gtéwnej
siedzibie w bawarskim
Wasserburgu duzy
zaktad mleczarski
wyspecjalizowat sie w
produkcji wyrobow
serowych i maslanych,
produktéw : : S T
garmazeryjnych dla konsumentdéw finalnych oraz odpowiadajacych potrzebom rynku produktéw do
gastronomii.

By¢ moze mniej 0séb wie o tym, ze firma Meggle jest jednoczesnie takze wiodagcym na swiecie
dostawca laktozy dla przemystu spozywczego i farmaceutycznego. Produkcja tzw. ,produktéw
suchych” dla przemystu spozywczego, farmaceutycznego i paszowego to drugi filar rodzinnego
przedsiebiorstwa o ponad 125-letniej tradycji. Przyktadowo, laktoza farmaceutyczna firmy Meggle
jest w wielu lekach niezbedng substancjg nosna. W ludzkim organizmie zachowuje sie ona zupetnie
neutralnie i nie powoduje zadnych niepozadanych interakcji z innymi substancjami leku.

Mleczarnia z wasng elektrownig

Przetwodrstwo mleka jest juz samo w sobie branzg o duzym zuzyciu energii, prawdziwe wyzwanie
stanowi jednak dopiero pozyskiwanie laktozy z serwatki. W tym celu co roku wyparowuje sie
miliony litréw ptynu. Do gry wkracza tu elektrownia firmy Meggle, gdzie w ramach dostawy energii
w gtéwnej siedzibie mleczarni dostarczana jest para, ciepto, prad i sprezone powietrze. Uktad
gazowo-parowy, sktadajacy sie z turbiny gazowej, generatora pary, turbiny parowej i sprezarek,
pracuje przez 24 godziny na dobe, siedem dni w tygodniu, 52 tygodnie w roku, aby zaspokoi¢
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potrzeby energetyczne produkgji. Tej wielkosci elektrownia mogtaby bez problemu zaopatrzy¢ w
ciepto i prad mate miasto - z wydajnoscig i efektownoscia, o ktérych niektére miejskie zaktady
energetyczne moga jedynie pomarzyc. Redundantne instalacje i ciagi zaopatrzeniowe zapewniajg
najwyzsze mozliwe bezpieczeristwo produkcji.

Specjalisci z dziatéw technicznych w Meggle od lat konsekwentnie odkrywaja kolejne potencjaty
poprawienia i optymalizacji wydajnosci. W $wietle duzego zapotrzebowania na energie kazda
optymalizacja wydajnosci natychmiast znajduje wyraz w oszczednosciach. Dlatego juz od lat 50-
tych firma Meggle stawia na kogeneracje. Dlatego tez od roku 2000 mleczarnia wykorzystuje
wiasng, bardzo wydajng elektrownie gazowa i elektrownie z turbinami parowymi.

Duze zapotrzebowanie na sprezone powietrze

Oczywistym jest fakt, ze w poszukiwaniu potencjatéw oszczednosciowych zwraca sie szczegding
uwage takze na sprezone powietrze. W koricu w poréwnaniu z innymi nosnikami energii jest ono
bezkonkurencyjnie najdrozszym nosnikiem energii w kazdym zaktadzie. A przy zapotrzebowaniu
przekraczajacym 40 mln metréw szesciennych rocznie warto przyjrzec sie jemu blizej. Srednie
zuzycie wynosi od 3500 do 5000 metréw szesciennych na godzine, w okresach szczytowych moze
wzrosnac nawet do 6000-7000 metréw szesciennych na godzine. Wymagane ilosci sprezonego
powietrza, o cisnieniu roboczym na poziomie siedmiu baréw, dostarcza w sumie piec¢ sprezarek
bezolejowych z nadrzednym sterowaniem wyposazonym w regulacje wydajnosci w zaleznosci od
potrzeb.

Decydujace znaczenie dla proceséw technologicznych ma takze jakos¢ stosowanego sprezonego
powietrza, poniewaz wchodzi ono w bezposredni kontakt z produktami spozywczymi. Pomimo
stosowania sprezarek bezolejowych zainstalowano takze filtry z weglem aktywnym, ktére
dodatkowo chronig np. laktoze, przed skazeniami z zasysanego powietrza. Bezwzglednie decydujace
jest jeszcze jedno wymaganie odno$nie sprezonego powietrza: powietrze musi byc suche, i to tak
suche, aby w kazdej chwili mozliwe byto bezpieczne i niezawodne transportowanie sproszkowanych
produktéw laktozy do siloséw - bez sklejania sie, czy zbrylania transportowanego produktu.
Stosowane w tym celu przesuwne przenosniki cykliczne pracuja z nadcisnieniem roboczym 6 baréw,
inne z nadcisnieniem 3 baréw. Z tego wzgledu obowigzkiem jest zagwarantowanie cisnieniowego
punktu rosy na poziomie -20°C.

Podniesienie wydajnosci przy osuszaniu sprezonego powietrza

Dotychczas osuszaniem sprezonego powietrza w firmie Meggle zajmowaty sie dwa tradycyjne
osuszacze adsorpcyjne o wydajnosci 1800 i 5600 metréw szesciennych na godzine. Celem
podniesienia istniejacych tu jeszcze potencjatdéw oszczedzania energii podczas osuszania
sprezonego powietrza zdecydowano sie po doktadnej konsultacji z firmg BEKO TECHNOLOGIES na
inwestycje w osuszacz adsorpcyjny regenerowany na gorgco z serii EVERDRY, w ktérym

wykorzystywane jest nie tylko ciepto sprezania sprezarek do desorpcji srodka osuszajacego, ale
mozliwe jest takze odzyskiwanie czesci ciepta.

Po szczegdtowej analizie wymagari i warunkow eksploatacji jako idealne rozwigzanie do
postawionych Meggle zadan wybrano osuszacz adsorpcyjny EVERDRY HOC-F 8000 C. Osuszacz
tego typu regenerowany jest na gorgco z wykorzystaniem ciepta sprezania, gwarantuje cisnieniowy
punkt rosy ponizej -25°C, pracuje catkowicie automatycznie i jest zaprojektowany pod katem statej
eksploatacji.

www.beko-technologies.pl BEKO TECHNOLOGIES
info.pl@beko-technologies.pl Doskonatosc¢ przez odpowiedzialnosé




A

Relacja uzytkownika BEKO

W zwigzku z strumieniem przeptywu wynoszacym minimum 3000 i maksymalnie 8000 metréw
szesciennych na godzine dobrany osuszacz ma jeszcze rezerwe w przypadku zwiekszenia
zapotrzebowania sprezonego powietrza.

Koncepcja odzysku ciepta

Chociaz wykorzystanie ciepta sprezania sprezarek do desorpcji Srodka osuszajgcego umozliwia
znaczne oszczednosc energii w czasie eksploatacji osuszacza, mozna byto osiggnac jeszcze wiece;j:
jako uzupetnienie osuszacza EVERDRY firma BEKO TECHNOLOGIES zaprojektowata dla firmy
Meggle szytg na miare koncepcje odzysku ciepta. W tym celu wyposazono osuszacz w dodatkowy
obieg wody chtodzacej i wymiennik ciepta. W zaleznosci od fazy eksploatacji i stopnia
wykorzystania osuszacza, z procesu osuszania dostepna jest moc cieplna wynoszaca do 400 kW.
Pozyskana energia znajduje zastosowanie do podgrzania wody zasilajgcej zbiornik w urzadzeniu do

catkowitego odsalania i do przygotowania wody ciepte;.

Wspétpraca z klientem podczas instalacji systemu osuszania

Takze podczas instalacji i uruchomienia firma BEKO TECHNOLOGIES mogta zaprezentowac w catej
okazatosci swojg elastycznosc i umiejetnosc pracy w zespole. Zazwyczaj osuszacze EVERDRY sg
kompletnie montowane, orurowywane, okablowywane i sprawdzane w zaktadzie oraz dostarczane
do klienta jako rozwigzanie Plug-and-Play.

Poniewaz jednak osuszacz adsorpcyjny zaprojektowany dla firmy Meggle nie mogt przekroczy¢
okreslonej wysokosci z uwagi na wymiary bram wjazdowych do budynku elektrowni, serwis
techniczny firmy BEKO TECHNOLOGIES na czas transportu osuszacza przez bramy wjazdowe
zdemontowat gérne orurowanie osuszacza i zainstalowat je ponownie na miejscu jego instalacji.
osuszacza. Dzieki pomocy firmy Meggle i wyjatkowo nisko umieszczonej podstawy transportowej
udato sie zminimalizowac wysokos¢ osuszacza i pomysinie pokonac¢ brame budynku elektrowni.

Poniewaz norma zaktadowa Meggle okresla bardzo precyzyjne wymagane standardy w zakresie
dostepnosci komponentéw i elektrotechnicznych oraz mechanicznych czesci zamiennych, aby w
razie awarii serwisanci zaktadowi mogli szybko zareagowac i mieli dostep do odpowiednio
Wyposazonego magazynu czesci zamiennych, razem z osuszaczem dostarczono réwniez
odpowiednie czesci zamienne.
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