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Relacja uzytkownika BEKO

Nadzorowanie instalacji sprezonego powietrza w przemysle
spozywczym

Branza: spozywcza

Klient/miejscowos¢/rok: Nolke, Versmold/Niemcy, 2016
Zastosowanie sprezonego powietrza: powietrze sterujgce, powietrze procesowe
Zainstalowane produkty: miernik zawartosci par oleju METPOINT OCV

Zgodnie z norma I1SO 8573-1 zawarto$¢ oleju tacznie z parg oleju w przypadku zastosowan o
wymaganej klasie jakosci 1 moze wynosi¢ maksymalnie 0,01 miligrama na metr szeScienny
sprezonego powietrza. To okoto cztery setne tego, co znajduje sie w powietrzu atmosferycznym.
Jednak dla bezpieczerstwa proceséw w przemysle przetwdrstwa spozywczego to nie wystarcza. Tu
wymagania s3 jeszcze wyzsze - czesto wymagane jest bezolejowe sprezone powietrze o resztkowej
zawartosci oleju ponizej 0,003 miligrama na metr szeécienny. Zaden uzytkownik nie jest w stanie
kontrolowa¢ przestrzegania wartosci granicznych przez Internet ani w czasie rzeczywistym. Inaczej
niz w firmie Heinrich No6lke GmbH & Co. KG, gdzie wykorzystuje sie najnowoczesniejsza technike
pomiarowa.

Heinrich Nolke GmbH & Co. KG to przedsiebiorstwo z dtuga tradycja zatozone w 1924 r. jako
fabryka wedlin z siedzibg w Westfalii (Niemcy) w miejscowosci Versmold i jest wazng czescig grupy
Zur-Muhlen, a tym samym reprezentuje niemieckiego lidera rynku wedlin drobiowych. Gutfried,
Menzefricke i Muritzer to ulubione marki z produkgji firmy z Versmold - Boklunder, Redlefsen,
Kénecke czy Schulte to kolejne dZwieczne nazwy specjatéw z grupy firm.

Jedno jest pewne: tu chodzi o wedliny. | to w wielkim stylu. Okoto 400 pracownikéw firmy Nolke

produkuje co miesigc srednio dwie i pét tony wedlin drobiowych pierwszej jakosci.
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Bezpieczne artykuty spozywcze wymagaja odpowiedzialnych producentéw

Sterowanie jakoscig w firmie Nolke nie zaczyna sie dopiero w zakfadzie. Pierwszym elementem w
kompleksowym systemie zarzadzania jakoscig w tej firmie jest wybdr wysokiej jakosci, bezpiecznych
i odpowiednich surowcéw. Dostawcy surowcéw wybierani sg wedtug okreslonych, restrykcyjnych
kryteriow jakosci, higieny i bezpieczeristwa oraz poddawani rzetelnym kontrolom. Dotyczy to takze

mediéw stosowanych w produkcji — w tym takze sprezonego powietrza.
Sprezone powietrze jako decydujace medium procesowe

Wiele przedsiebiorstw nie zdaje sobie sprawy z tego, jak wazng role dla zapewnienia
bezpieczeristwa koricowego produktu odgrywa sprezone powietrze. Obowiazuje tam czesto zasada
,poézniejszej kontroli”, w przypadku ktérej badanie jakosci odbywa sie dopiero na koricu procesu, na
produkcie koficowym. Wyniki sa dostepne najczesciej dopiero po kilku dniach lub tygodniach. Zbyt
péZno, aby szybko i skutecznie zareagowac na jakiekolwiek problemy zwigzane z jakoscig
spowodowane przez sprezone powietrze, np. skazone olejem.

Zanieczyszczone sprezone powietrze co roku powoduje wielomilionowe straty w zaktadach
produkcyjnych i przetwdrczych na catym swiecie. Gtéwnymi przyczynami jest zbyt pézne
zauwazenie faktu przedostania sie oleju do systemu sprezonego powietrza oraz jego przenikniecie
do punktéw jego stosowania. Problemem sg przede wszystkim pozostatosci aerozoli i par oleju.
Czastki oleju zawarte w sprezonym powietrzu sg rozprezane w narzedziach oraz maszynach i
wydostaja sie do powietrza otoczenia, powodujac negatywne skutki. Czastki te osadzaja sie na
przyktad na powierzchniach i tworza uciazliwg warstwe oleju, ktéra w najgorszym przypadku moze
prowadzi¢ do skazenia produktu kofcowego.

Bezpieczeristwo procesu w firmie Nélke dzieki internetowemu monitorowaniu jakosci sprezonego
powietrza

Producent wedlin Nolke wykorzystuje przewidujaca strategie pomiarowa z szybkim podawaniem
wynikéw monitorowania sprezonego powietrza juz podczas procesu produkcji i minimalizuje tym
samym ryzyko drogich skutkéw, takich jak np. wycofywanie produktéw spozywczych z obiegu.
Sprezone powietrze w procesie produkcyjnym w firmie Nolke stuzy wprawdzie w pierwsze;j
kolejnosci jako powietrze sterujgce do urzadzen produkcyjnych, jednak w kilku punktach ma takze
kontakt z produktem koficowym. W zwigzku z tym wymagane jest catkowicie bezolejowe (réwniez
bez par oleju) sprezone powietrze, co nalezy dokumentowac i kontrolowac w czasie rzeczywistym.

W celu nieprzerwanego monitorowania jakosci sprezonego powietrza firma Nolke wykorzystuje
urzadzenie METPOINT OCV firmy BEKO TECHNOLOGIES, jako system pomiarowy do rejestracji
par weglowodoréw. Stuzy on do stacjonarnego pomiaru internetowego i monitorowania resztkowe;j
zawartosci oleju w postaci pary w sprezonym powietrzu zgodnie z normga I1SO 8753-5 oraz
nadzoruje ilos¢ oleju resztkowego w strumieniu sprezonego powietrza do zakresu jednej tysiecznej
miligrama na metr sze$cienny. Podczas trwajacej eksploatacji mozna nieustannie monitorowac
przez Internet nawet skrajne wartosci graniczne zawartosci oleju resztkowego na poziomie

0,001 mg na metr szescienny.

W tym celu przez caty czas pobiera sie probki sprezonego powietrza za pomocg pionowego
przewodu jednostki czujnika urzadzenia o wymiarach ok. 23 na 20 centymetréw. W jednostce
czujnika nastepuje pomiar zawartosci pary oleju za pomocg detektora PIC (Photo lonization
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Detector). Zasada pomiaru detektora PID oparta jest na jonizacji czasteczek gazu przez
promieniowanie UV i rejestrowaniu powstajgcego w jej efekcie strumienia jonéw. Ten sygnat
elektryczny jest mierzony, wzmacniany i analizowany elektronicznie. Wyniki sg nastepnie
wyswietlane na duzym, dobrze czytelnym ekranie dotykowym przy jednostce analizujgcej
urzadzenia METPOINT OCV. Réwnolegle do wyswietlenia wynikéw odpowiednie dane zostaja
zapisane w wewnetrznej pamieci urzadzenia o pojemnosci dwdch gigabajtéw. Tak duza pamiec
umozliwia nieprzerwang rejestracje danych przez okres ok. dziecieciu lat.

Nieustanna i inteligentna analiza danych

Jesli zarejestrowane wartosci pomiaru pary oleju w kontrolowanym sprezonym powietrzu
przekroczg granice tolerancji, urzadzenie METPOINT OCV wyzwala alarm. Niedopuszczalne
stezenia oleju resztkowego s3 niezawodnie wykrywane i zgtaszane - zapobiega to kosztownym
skutkom zanieczyszczenia olejem produktéw kofncowych. Uzytkownik instalacji sprezonego
powietrza moze indywidualnie okresli¢ wartosci alarmowe i samodzielnie je wprowadzi¢.

Urzadzenie METPOINT OCV firmy BEKO TECHNOLOGIES umozliwia tym samym nieustanny
pomiar internetowy zawartosci pary oleju przez catg dobe w sieciach sprezonego powietrza o
bardzo wysokich wymaganiach.

Ponadto opcja dokumentacji systemu otwiera kolejne mozliwosci monitorowania jakosci i
bezpieczenstwa procesu. W ten sposéb — co w firmie Nolke miato decydujace znaczenie — uzyskane
dane mozna wykorzystac nie tylko na potrzeby nieprzerwanej dokumentacji jakosci sprezonego
powietrza, lecz takze do identyfikacji Zrédet skazenia. Jest to wartosc¢ uzytkowa wykraczajaca daleko
poza granice powszechnych dotychczas wyrywkowych préb laboratoryjnych.

Dzieki zupetnie bezproblemowemu i efektywnemu potaczeniu IT kompatybilnego z siecia
urzadzenia METPOINT OCV nie byto przeszkdd takze w implementacji w istniejacej infrastrukturze
IT firmy Nolke.

Bezpieczeristwo danych podczas kalibracji i konserwacji

Faktem, ktory szczegdlnie przekonat zespdt pionu technicznego w firmie Nélke do zakupu tego
urzadzenia, byta koncepcja techniczna urzadzenia METPOINT OCV, zapewniajaca bezpieczeristwo
danych oraz nieprzerwane zapisywanie danych takze w przypadku konserwaciji i kalibracji. Podczas
zewnetrznej kalibracji METPOINT OCV wykonywanej przez firme BEKO TECHNOLOGIES
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tymczasowo wypozyczane jest urzadzenie zastepcze, ktére dalej zapisuje wszystkie dane do
momentu wymiany zwrotnej. Poniewaz format danych posiada bezwzgledne zabezpieczenie przed
manipulacja, zapewniona jest optymalna ochrona wczytywania i odczytywania danych. A ponadto:
podczas wymiany nie wystepuje koniecznos¢ obnizania cisnienia w systemie ani wytaczania
urzadzenia. Za pomocg bajpasu punkt pomiarowy jest jedynie ,pomijany” podczas niezwykle
kroétkiego czasu montazu, a nastepnie moze ponownie petni¢ swoja role.

Bezpieczeristwo procesu producenta wedlin drobiowych z Versmold mogtoby by¢ wzorowym
przyktadem dla innych przedsiebiorstw.

©2016 BEKO TECHNOLOGIES. Kopiowanie i przekazywanie, takze fragmentdw, jest niedozwolone.

www.beko-technologies.pl BEKO TECHNOLOGIES
info.pl@beko-technologies.pl Doskonatosc¢ przez odpowiedzialnosé




