Bezolejowe powietrze | Konwerter katalityczny BEKOKAT®

Bezolejowe i sterylne sprezone powietrze dzieki
certyfikowanej technologii katalizy: BEKOKAT®

Najwyzsze bezpieczenstwo i pewnos¢ dziatania

Nie chcesz i$¢ na zadne kompromisy w produkcji w odniesieniu
do jakosci sprezonego powietrza? Czy chcesz mie¢ pewnos¢, ze
sprezone powietrze jest zgodne z klasa ISO 1 lub lepsza, tzn. ze
nie zawiera oleju ani zarazkéw? Doskonatym rozwigzaniem w tym
zakresie jest katalizator BEKOKAT® - certyfikowany przez TUV i
zweryfikowany przez niezalezne instytuty.

ISO 8573-1Klasa 1 lub lepsza

W bardzo wrazliwych zastosowaniach konwencjonalne
przygotowanie sprezonego powietrza ma ograniczenia
techniczne i ekonomiczne, szczegélnie wtedy, gdy chodzi
o bardzo wysokie wymagania dotyczace zawartosci oleju
resztkowego w sprezonym powietrzu.

Katalizator BEKOKAT® wyznacza nowe standardy w tym zakresie,
catkowicie przeksztatcajac weglowodory w dwutlenek wegla

i wode poprzez catkowite utlenienie w katalizatorze. W ten
sposéb powstaje bezolejowe sprezone powietrze o maksymalnej
resztkowej zawartosci oleju wynoszacej 0,003 miligraméw na
metr szescienny, co oznacza, ze BEKOKAT® dostarcza powietrze
o wyzszej jakosci niz wymagana wg klasy 1 (0,01 mg/m?) dla
resztkowej zwartosci oleju w sprezonym powietrzu; jest to klasa
jakosci czesto wymagana w szczegdlnie wrazliwych procesach
produkcyjnych, np. w przemysle spozywczym, farmaceutycznym,
motoryzacyjnym i elektronicznym.

Urzadzenie BEKOKAT® jest instalowane jako samodzielne
rozwigzanie za sprezarkami lub bezposrednio w punkcie poboru
sprezonego powietrza.

» Najwyzsza niezawodnosc dzieki ciggtemu
monitorowaniu procesu katalizy

» Stata jakos¢ bezolejowego i sterylnego
sprezonego powietrza w klasie 1 lub wyzszej
zgodnie z ISO 8573-1

» Natychmiastowa dostepnosc¢ bezolejowego
sprezonego powietrza, réwniez po przerwach
w eksploatacji

» Wysoka efektywnosc¢ energetyczna dzieki

zintegrowanemu odzyskowi ciepta, odpowieniej
izolacji i niskim stratom cisnienia

» Skuteczne dziatanie réwniez przy czesciowym
obciazeniu w zakresie 209% - 100%

» Prosta obstuga i przejrzyste wyswietlanie
aktualnego stanu pracy

» Skutecznosc dziatania niezalezna od temperatury
otoczenia, wilgotnosci powietrza i koncentracji
oleju na wejsciu

» Mozliwos¢ centralnej i de-centralnej instalacji

» Mozliwo$¢ modernizacji w istniejacych sieciach
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Doskonato$¢ przez odpowiedzialno$¢



BEKOKAT® - dla statego, wolnego od oleju i zarazkéw
sprezonego powietrza niezaleznie od warunkdéw otoczenia

Powietrze pobierane przez sprezarki z otoczenia jest zawsze Stezenie weglowodoréw (NMVOC) w powietrzu w r. 2018
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Katalizator BEKOKAT® niezawodnie usuwa ze sprezonego

powietrza weglowodory i bakterie i dzieki temu stale dostarcza 002

Zrédto: www.luft-rlp.de
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—> Klasa wartosci Zawarto$c oleju resztkowego za

. . . . ) granicznych (1SO 8573) katalizatorem BEKOKAT
W katalitycznym procesie przygotowania sprezonego powietrza
Juz ze wzgledu na same warunki otoczenia generowanie bezolejowego sprezonego

nastepuje rozszczepienie W§g|0WOdOI’OW Zl’]adechyCh slgw powietrza nie moze stale zapewniac klasy 1 lub wyzszej.

sprezonym powietrzu na dwutlenek wegla i wode. Ze uwagi na
wysoka temperature przebiegu procesu katalizy, powyzej 150°C,
sprezone powietrze opuszczajgce BEKOKAT® jest wolne od
zarazkéw, bakterii i wirusow.

Innowacyjna technologia z i
praktycznymi detalami '

Wyswietlacz pokazuje aktualne dane robocze,
temperatury i komunikaty o stanie pracy

Sieciowy system sterowania automatycznie zamyka
zawory wlotowe i wylotowe w przypadku wystapienia
niepozadanych stanéw systemu lub awarii zasilania

BEKOKAT®

Obejscie ,,Stand-by” i szybki czas nagrzewania
zapewniaja skutecznosc dziatania takze po
przerwach w eksploatacji

Przyjazny serwis dzieki tatwemu dostepowi do
wszystkich podzespotéw

Zawory skos$ne o niskim stopniu konserwacji chronia
urzadzenia znajdujace sie za katalizatorem




Bezolejowe sprezanie jako gwarancja bezolejowego
sprezonego powietrza? Niekoniecznie

Gtéwnym Zrédtem oleju w sprezonym powietrzu jest sprezarka: w

sprezarkach smarowanych olejem czes¢ oleju z uktadu smarowania

zawsze dostaje sie do sprezonego powietrza. Aby temu zapobiec,

powszechnie stosowang procedurg jest instalacja sprezarek

bezolejowych. Stosowanie tego typu sprezarek nie gwarantuje

jednak bezolejowosci sprezonego powietrza, gdyz dodatkowymi
Zrédtami zanieczyszczenia sprezonego powietrza przez olej i pary
oleju sa weglowodory zasysane przez sprezarke z powietrzem
otoczenia, a takze ze smarowanych zaworéw lub z zanieczyszczen
w rurociagach.

Zrédta oleju i par oleju w sprezonym powietrzu

Srodowisko

W zaleznosci od bezposredniego
otoczenia i indywidualnych okolicznosci,
moga istnie¢ dodatkowe zagrozenia: Poza
pytem i wilgocia do systemu sprezonego
powietrza moga przedostac sie réwniez
pary oleju zawarte w powietrzu
otoczenia.

Sprezarka

Zanieczyszczenia moga wystapic nie
tylko w sprezarkach smarowanych
olejem: Olej moze réwniez przedostac
sie do sieci sprezonego powietrza
poprzez powietrze z otoczenia pobierane
do sprezania.

Skuteczna izolacja pozwala oszczedzac energie.

Temperatura wewnetrzna powyzej 150°C eliminuje
nie tylko olej, ale réwniez bakterie, wirusy i zarazki.

Wytrzymaty, wysokowydajny materiat katalityczny.

Zintegrowany odzysk ciepta zapewnia wysoka
efektywnosc energetyczna.

tatwy transport i instalacja.

Zawory / Armatura / Przytacza

W zaleznosci od konfiguracji instalacji
réwniez zawory smarowane olejem moga
by¢ przyczyng wystepowania oleju w
sieci sprezonego powietrza.

Rurociag

W ciggu wielu lat eksploatacji w
rurociagach tworza sie osady, ktérym
nie moze zapobiec nawet intensywne
czyszczenie.

Jakos¢ sprezonego powietrza
zgodnie z ISO 8573-1

Zgodnie z norma ISO 8573 dopuszczalna zawartosc oleju w
sprezonym powietrzu jest okreslana wedtug klas jakosci (patrz
tabela ponizej) Oprécz zawartosci oleju, w klasach sprezonego
powietrza okreslono réwniez zawartos¢ wilgoci i czastek statych.
Zanieczyszczenia state sg usuwane przez odpowiednie stopnie
filtracji (CLEARPOINT®), a wymagana wilgotnos¢ powietrza przez
odpowiednie osuszacze (DRYPOINT®). Aktualna jako$¢ sprezonego
powietrza moze byc¢ stale mierzona i dokumentowana za pomoca
techniki pomiarowej (METPOINT®). W przypadku niezgodnosci
pomierzonych wartosci z ustalonymi parametrami moze by¢
wywotany sygnat alarmowy, co jest dodatkowym atutem w
zapewnieniu bezpieczeristwa procesu.

1SO 8573-1, 2010 Zawartosc oleju: ptyn, aerozol, mgta

0 ostrzejsze wymagania niz dla klasy 1
1 <0,01

2 <0,1

3 <1

4 <5
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Zasada dziatania katalizatora BEKOKAT®

W reaktorze katalizatora BEKOKAT® znajduje sie granulat,
podgrzewany do temperatury 150°C, w ktérym nastepuje
rozktad weglowodoréw. W czasie przeptywu sprezonego
powietrza przez katalizator (1) molekuty oleju znajdujacego
sie w sprezonym powietrzu sa catkowicie przeksztatcane
na powierzchni granulatu (2) (3) w wode i dwutlenek wegla.
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Sprezone powietrze opuszczajace katalizator jest catkowicie
bezolejowe i sterylne.

Kondensat powstajacy podczas schtadzania sprezonego
powietrza jest réwniez wolny od oleju i moze by¢ odprowadzany
do kanalizacji bez koniecznosci dodatkowego oczyszczania.

Ogrzewanie

1. Wlot sprezonego
powietrza
zawierajacego olej

2. Czasteczki oleju
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5. Wylot bezolejowego
sprezonego
powietrza

Bezpieczenstwo procesu i efektywna eksploatacja od samego

poczatku - przez lata

Wysokoefektywny wymiennik ciepta powietrze-powietrze
zastosowany w BEKOKAT® utrzymuje $rednie zuzycie energii

na bardzo niskim poziomie. Nawet przy cze$ciowym obciazeniu
do 20% BEKOKAT® zapewnia skutecznosc dziatania. Z
ekonomicznego punktu widzenia znaczaca role odgrywa réwniez
bardzo duza zywotno$¢ granulatu katalitycznego.

Oprdcz energetycznie efektywnej eksploatacji wymagany jest
rowniez wysoki stopieri niezawodnosci procesu, co realizowane
jest przez inteligentny system sterowania monitorujacy
wszystkie istotne parametry przebiegu procesu katalizy. Jesli w
razie np. awarii systemu sprezania dosztoby do przedostania sie
do katalizatora takiej ilosci oleju, ktéra nie pozwolitaby na jego
niezawodne usuniecie, zostajg automatycznie zamkniete zawory

zainstalowane w katalizatorze, co zapobiega przedostaniu sie
oleju do pozostatej czesdci instalacji sprezonego powietrza.

Réwnie wazne sg takze mozliwosci lokalizacji katalizatora
BEKOKAT® - moze byc zainstalowany centralnie w stacji
sprezonego powietrza uzdatniajac caty 100%-towy wydatek
przeptywu lub w koricowych punktach poboru sprezonego
powietrza dostarczajac bezolejowe powietrze tylko w
okreslonych miejscach.

Dzieki mozliwosci potaczenia kilku katalizatoréw réwnolegle
mozna z jednej strony zwiekszy¢ wydajnosc¢ danego systemu
lub z drugiej strony zapewni¢ ciggtos¢ doptywu bezolejowego
powietrza np. w czasie prac konserwacyjnych jednego z
katalizatoréw.



Certyfikowane bezpieczenstwo proceséw dzieki bezolejowemu
i sterylnemu sprezonemu powietrzu

Wspdlnie z TUV Nord udowodniono w rzeczywistych warunkach
pracy, ze sprezone powietrze uzdatniane za pomocg katalizatora
BEKOKAT® jest wyzszej jakosci niz wymagania klasy 1 normy
SO 8573-1.

W drugiej serii testow przeprowadzonych przez Instytut ds.
Higieny Produkgcji i Zapewnienia Sterylnosci - Gesellschaft
fur Produktionshygiene und Sterilitatssicherung mbH (GfPS)
potwierdzono, ze zawierajgce bakterie sprezone powietrze
po uzdatnieniu w BEKOKAT® jest powietrzem sterylnym - w
sprezonym powietrzu nie wykryto zadnych zywych bakterii.
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Skutecznos¢ katalizatora BEKOKAT® zostata certyfikowana przez
TUV i zatwierdzona przez neutralne instytuty.

Inteligentne i przystosowane do pracy w sieci sterowanie
zapewnia prostg i bezpieczng obstuge

Nawigacja w menu za pomoca kolorowego, podswietlanego
wyswietlacza systemu sterowania SIEMENS umozliwia
bezpieczng i tatwa obstuge systemu. Oprécz aktualnego stanu
pracy wyswietlane sg réwniez ostrzezenia lub instrukcje obstugi.
System sterowania kontroluje parametry pracy urzadzenia, jak
rowniez wyswietla temperature pracy, catkowitg ilo$¢ godzin
eksploatacji i ilos¢ godzin pozostatych do czasu nastepnego
przegladu.

Inteligentny system sterowania regularnie sprawdza parametry
pracy za pomoca zintegrowanych czujnikéw i automatycznie
zamyka zawory wlotowe i wylotowe w przypadku wystapienia
niepozadanych warunkéw w systemie lub awarii zasilania, co

w razie awarii zapobiega zanieczyszczeniu rurociggu i - przede
wszystkim - produktu koficowego. Taki system inteligentnego
sterowania pomaga w spetnieniu nawet najbardziej
wymagajacych norm i specyfikacji oraz chroni caty system przed
kosztownymi uszkodzeniami i dtuzszymi przestojami.

Ze wzgledu na swoje mozliwosci sieciowe (konwerter Modbus)
BEKOKAT® jest kompatybilny z wieloma systemami sterowania i
moze by¢ zintegrowany z systemami centralnymi.

To inteligentne i kompatybilne z siecig sterowanie jest
standardowym wyposazeniem wszystkich katalizatoréw
BEKOKAT®, z wyjatkiem kompaktowej wersji BEKOKAT® CC-018.

SIEMENS

Nawigacja w menu systemu sterowania SIEMENS umozliwia bezpieczng i fatwa
obstuge instalacji i moze wyswietla¢ odpowiedni stan instalacji, ostrzezenia lub
instrukcje.

Dostepny opcjonalnie pakiet Shiny Package pokazuje
z daleka, za pomoca réznych koloréw, w jakim stanie
roboczym znajduje sie system.

www.beko-technologies.pl
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Dane techniczne:

B

BEKOKAT® CC-018 BEKOKAT® iCC-060 do iCC-1200

BEKOKAT® CC-018 iCC-060 iCC-120 iCC-180 iCC-360 iCC-720 iCC-1200

Przeptyw objetosciowy (m*/h) ** 1200
Max. ci$nienie robocze (bar) 11 16 16 16 16 16 11*2
Zasilanie elektryczne 230V,50Hz, | 230VAC,50 400VAC,50 | 400VAC,50 | 400VAC,50 | 400VAC,50 | 400 VAC,50
1Ph Hz, 1 Ph, PE Hz, 3 Ph, PE Hz, 3 Ph, PE Hz, 3 Ph, PE Hz, 3 Ph, PE Hz, 3 Ph, PE
Moc zainstalowana (kW) 0,58 1 1,64 2,64 5,14 8,74 13,84
Sredni pobdér mocy (kW) 0,20 0,52 0,86 1,33 2,17 3,26 3,75
Przytacza G1/2 R1 R1 R1 R11/2 R2 R21/2
Wymiary
A (mm) 990 1450 1530 1530 1250 1530 1760
B (mm) 280 1000 1000 1000 1750 1910 2030
C (mm) 610 560 560 560 700 770 920
Waga (kg) 61 140 175 200 325 530 742
Elastyczno$¢ uzytkowania Ekonomiczna eksploatacja
Dane techniczne podane s3 dla cisnienia roboczego Zainstalowana moc jest wymagana gtéwnie w fazie
7 bar [g]. Mozliwy i prosty dobdr urzadzenia dla innych nagrzewania - po wigczeniu BEKOKAT®. Dzieki
cisnien. W celu zaprojektowania systemu uzdatniania zintegrowanemu wymiennikowi ciepta o niskim
dobranego specjalnie do Paristwa zastosowania prosimy zuzyciu energii BEKOKAT® pracuje ekonomicznie i
0 nawiazanie z nami kontaktu. wydajnie podczas dalszych faz pracy.

Inne napigcia na zyczenie.
Inne modele na zyczenie.

*1 odnoszaca sie do +20 °Ci 1 bar [a]
*2 16 bar [g] Wersja na zamowienie.
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BEKOKAT®: Rozwigzanie dla bardzo wrazliwych proceséw

Zgodnie z normg ISO 8573, zawartosc oleju jest okreslana wedtug przedostania sie do katalizatora takiej ilosci oleju, ze sprezone

klas jakosci. Proces katalitycznego rozszczepienia molekut oleju powietrze nie bedzie mogto by¢ dalej niezawodnie uzdatniane,

w BEKOKAT® niezawodnie usuwa wszystkie oleje. Pozwala to zawory wlotowe i wylotowe natychmiast zamykajg sie i zapobiegaja
na osiggniecie klasy 1 i lepszej. Jesli w razie awarii dojdzie do przedostaniu sie oleju do dalszej czesci instalacji.

Sprezone powietrze sprawia, ze lody Sprezone powietrze wchodzi w bardzo intensywny
sg kremowe kontakt z lodami. Najmniejsza zawartosc oleju

W produkgcji lodéw sprezone powietrze jest lub nawet tylko kilka zarazkéw sprawia, ze lody sa
wdmuchiwane do masy lodowej w celu nadania niejadalne.

im $mietankowo-kremowej konsystencji.

Bezolejowos¢ warunkiem zdrowia produkgji tabletek: sprezone powietrze usuwa

W produkgji farmaceutykéw obowiazuja pyt powstajacy w procesie wytwarzania tabletek.
najsurowsze normy higieniczne i dotyczg one Zawartosc oleju w sprezonym powietrzu stanowi
réwniez jakosci sprezonego powietrza. Sprezone tutaj problem higieniczny i moze réwniez
powietrze stosowane jest na przyktad przy prowadzi¢ do puchniecia tabletek.
Bezolejowos¢ w procesach lakierniczych kontakt z farba i lakierowanymi powierzchniami.
Przemyst motoryzacyjny stawia bardzo wysokie Wszelkie zanieczyszczenia, niewazne jakiej
wymagania w zakresie jakosci sprezonego wielkosci, doprowadzaja do znacznego
powietrza w procesie lakierowania. pogorszenia jakosci lakierowanych powierzchni.

Powietrze procesowe wchodzi w intensywny

Bezolejowos¢ w elektronice najmniejsze zanieczyszczenie moze prowadzic
W przemysle elektronicznym sprezone powietrze do powstania wadliwych produktéw w procesie
jest wykorzystywane np. jako Srodek transportu produkgji np. ptytek drukowanych. Absolutnie

i medium oczyszczajace lub Zrédto energii bezolejowe sprezone powietrze jest jednym

dla narzedzi pneumatycznych. W kazdym z najwazniejszych wymagar dla zapewnienia
zastosowaniu wymagania dotyczace czystosci bezawaryjnej produkgiji.

sprezonego powietrza sg ogromne. Nawet
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Separatory Filtr Katalityczny Filtr Osuszacze Technologia
wody koalescencyjny przetwornik koalescencyjny adsorpcyjne pomiarowa
moga usuwac duze ilosci oddziela czasteczki gwarantuje oddziela oprécz zapewniaja mierzy, analizuje i dokumentuje
wody i oleju na samym i krople oleju. sprezone powie- czasteczek réwniez odpowiedni stopieri jakos¢ przetworzonego sprezonego
poczatku tafcucha trze o najwyzszych krople cieczy. osuszenia sprezonego powietrza wraz z zawartoscia
uzdatniania. klasach jakosci. powietrza. resztkowych par oleju.

Do wszystkich zastosowari: osuszanie sprezonego powietrza

Wilgo¢ moze réwniez stanowi¢ zagrozenie w procesach technologicznych. Nasza bogata oferta osuszaczy chtodniczych, membranowych i
adsorpcyjnych obejmuje szerokie spektrum stopni osuszania i klas jakosci i pozwala na osiggniecie ci$nieniowych punktéw rosy od +15 do
-70 °C dla kazdego przeptywu objetosciowego.



Wszystko z jednego Zrédta
dla Twojego sukcesu!

m Filtracja

Technika pomiarowa

Czy majg Panstwo jeszcze jakies pytania dotyczace
optymalnego uzdatniania sprezonego powietrza?

Znamy odpowiedzi na te pytania! Oferujemy odpowiednie
rozwigzania w kazdym zakresie tego procesu. Bedziemy
wdzieczni za kontakt oraz mozliwo$¢ zaprezentowania

Odwiedz nas na

You([TH)

BEKO TECHNOLOGIES Sp. z o.0.
ul. Paniska 73
PL - 00-834 Warszawa

Tel. +48 22 31475 40
info.pl@beko-technologies.pl
www.beko-technologies.pl

Paristwu naszych produktéw w zakresie odprowadzania
kondensatu, filtracji, osuszania, techniki pomiarowe;j i
procesowej, a takze naszych obszernych ustug serwisowych.
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