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Osuszanie | DRYPOINT® HL

Osuszacze adsorpcyjne regenerowane na zimno.
DRYPOINT® HL

Osuszacz adsorpcyjny regenerowany na zimno DRYPOINT® HL osusza

sprezone powietrze do cisnieniowego punktu rosy -40°C; w ramach > Wydajne sterowanie

opcji nawet do -70°C. Standardowo jest on wyposazony w uktad > Niezawodne dziatanie
synchronizacji ze sterowaniem sprezarka. Opcjonalnie moze zostac > Ukierunkowanie na praktyczne
rozszerzony o sterowanie na podstawie pomiaru ci$nieniowego punktu zastosowania

rosy gwarantujace jeszcze bardzie energooszczedng eksploatacje. » tatwe serwisowanie

» Trwatosc i bezpieczeristwo
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Nasza odpowiedzialnos$¢ Twéj sukces BEKO



DRYPOINT® HL

HEATLESS

Standardowe ustawienie ci$nieniowego
punktu rosy (wyjscie)

-40°C

Opcjonalne ci$nieniowe punkty rosy

-70°C (na zapytanie)

Min. ... maks. temperatura powietrza na wlocie 5..50°C
Min. ... maks. temperatura otoczenia 5..50°C
Zasilanie elektryczne* 85 ... 264 VAC;
(HL 1250 - HL 8200) 50 ... 60 Hz

Maks. cisnienie robocze

10 baréw [nadcisnienia],
16 baréw [nadcisnienia]
opcjonalnie

Czynnik roboczy

Sprezone powietrze

Strumien objetosci w m*/h w odniesieniu do

20°C (1 bar[a])

Cignienie robocze (p,)

7 baréw [nadcisnienia]

Temperatura na wlocie sprezonego
powietrza (t,)

35°C

Wilgo¢ na wlocie

powietrze nasycone

Przytacze DN65 DN65 DN80 DN80 DN100 DN100 DN100 DN100 DN150 DN150 DN150 DN150 DN150
Przeptyw (m3/h)* 1250 1550 1700 2000 2300 2600 2900 3400 4200 5000 6000 7000 8200
A (mm) 2260 2270 2335 2450 2470 2490 2510 2532 2810 2850 2890 2950 2990
B (mm) 1420 1470 1650 1750 1800 1850 1900 2000 1950 2050 2150 2250 2990
C (mm) 900 1000 1000 1100 1100 1200 1200 1300 1300 1300 1400 1500 1600
Waga (kg) 920 1100 1220 1400 1600 1800 2000 2250 2700 3100 3650 4000 4600

Sterowanie na podstawie pomiaru punktu rosy, patrz DRYPOINT® AC 205 - AC 295: Akcesoria

Dane przeptywu dla cisnieniowego punktu rosy -40°C, -70°C na zadanie

* Wyzsze wydajnosci znamionowe na zapytanie.
Wspétczynnik korekeyjny 35°C 0,63 0,75 0,88 1 1,13 1,25 1,38 15 1,63 1,75 1,88 2 2,12
Wspétczynnik korekcyjny 40°C 0,55 0,66 0,77 0,88 0,99 11 1,21 1,32 1,43 1,54 1,65 1,76 1,87
Wspatczynnik korekcyjny 45°C 0,42 0,5 0,59 0,67 0,76 0,84 0,92 1,01 1,09 1,17 1,26 1,34 1,42
Wspétczynnik korekcyjny 50°C 0,35 041 0,48 0,55 0,62 0,69 0,76 0,83 0,9 0,96 1,03 11 1,17
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Faza adsorpcji

Wilgotne sprezone powietrze przeptywa przez wlot urzadzenia

i przez armature K1 do zbiornika adsorpcyjnego B1. Dystrybutor
przeptywu réwnomiernie rozdziela wilgotne sprezone powietrze
na cata powierzchnie ztoza. W trakcie przeptywu wilgoc
pochtaniana jest przez srodek osuszajacy. Osuszone sprezone

Faza regeneracji

W czasie gdy w zbiorniku adsorpcyjnym B1 odbywa sie osuszanie
sprezonego powietrza, regenerowany jest zbiornik adsorpcyjny
B2, w ktérym wczesniej zgromadzita sie wilgo¢. Strumien
osuszonego sprezonego powietrza, kierowany jest przez dysze
regeneracyjna OR, w ktdrej cisnienie redukowane jest do wartosci
ci$nienia atmosferycznego. Strumien powietrza regeneracyjnego
o duzej objetosci przeptywa przez

owietrze przeptywa przez armature wylotowa R1 i wylot
urzadzenia do odbiornikéw sprezonego powietrza. Zakoriczenie
procesu adsorpcji nastepuje zaleznie od czasu lub punktu rosy
(opcja). Adsorpcja odbywa sie od dotu do gory.

regenerowany zbiornik adsorpcyjny B2 od géry do dotu. Podczas
tego przeptywu wilgo¢ znajdujaca sie w Srodku osuszajacym jest
desorbowana i odprowadzana ze strumieniem powietrza poprzez
armature regeneracyjna K4 do atmosfery. Regeneracja odbywa sie

w przeptywie przeciwpragdowym do kierunku adsorpcji od géry
do dotu.

Wylot osuszonego
powietrza

regeneracyjna

Bl
Adsorpcja

Wiot mokrego;_h_

powietrza
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Faza oczekiwania (tylko w urzadzeniach ze sterowaniem na podstawie pomiaru punktu rosy)

Jesli faza adsorpcji jest monitorowana i konczona przez punktu rosy rozpoczyna sie proces przetaczania. Jesli urzadzenie
sterowanie zalezne od punktu rosy (opcja), czas trwania fazy pracuje w trybie ,przetaczanie zalezne od czasu”, proces
oczekiwania zalezy od stanu natadowania wilgocia zbiornika przetgczania rozpoczyna sie po uptywie ustawionego czasu
adsorpcyjnego (tutaj B1). Dopiero po wzroscie ci$nieniowego trwania cyklu.

Przetaczanie

Po zakonczeniu fazy regeneracji nastepuje przetaczenie na zregenerowany zbiornik adsorpcyjny (tutaj B2)

w nastepujacych krokach:

» zamkniecie armatury regeneracyjnej (tutaj K4) przy zregenerowanym zbiorniku adsorpcyjnym (tutaj B2)
» wytworzenie ci$nienia przez dysze regeneracyjng OR

» otwarcie armatury wlotowe;j (tutaj K2)

» zamkniecie armatury wlotowej (tutaj K1)

» otwarcie armatury regeneracyjnej (tutaj K3)

Teraz zbiornik nasycony wilgocig B1 znajduje sie w fazie desorpcji, a zbiornik adsorpcyjny B2 przejmuje zadanie osuszania
sprezonego powietrza.

Czy macie Panstwo dalsze pytania dotyczgce optymalnego
uzdatniania sprezonego powietrza?

Znamy odpowiedzi na te pytania! Oferujemy odpowiednie zakresie techniki kondensatu, filtracji, osuszania, techniki
rozwigzania w tym zakresie. Bedziemy wdzieczni za kontakt oraz pomiarowej i procesowej, a takze naszych obszernych ustug
mozliwos¢ zaprezentowania Pafnstwu naszych produktéw w serwisowych.
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