®RA

DRYPOINT

DRYPOINT RA®III

Potega wsréd osuszaczy chtodniczych.

Intuicyjny. Innowacyjny. Przekonujacy.
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Przysztos¢ osuszania
ziebniczego.
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Przysztos¢ osuszania ziebniczego
DRYPOINT® RA 1lI

Dzieki temu ultranowoczesnemu osuszaczowi ziebniczemu
BEKO TECHNOLOGIES wyznacza nowe standardy w zakresie Bezpieczny

Zgodny z przepisami,
i przyjazny dla srodowiska.

wybor.
tatwosci obstugi, niezawodnosci i wydajnosci.
Dzigki innowacyjnej konstrukcji wymiennika ciepta, opatentowanemu zaworowi obejsciowemu
goracego gazu, stabilnemu punktowi rosy i zintegrowanemu spustowi kondensatu BEKOMAT®,
DRYPOINT® RA Il reprezentuje nowg ere nowoczesnych osuszaczy chtodniczych. Nowoczesny Kompaktowos¢ i
design z zaokraglonymi naroznikami nie tylko stanowi wspétczesny akcent, ale takze umozliwia oszczednos¢ miejsca.

kompaktowg i oszczedzajgcg miejsce instalacje.

Dlaczego warto wybra¢ DRYPOINT® RA 1II?

) )
S J

(@)

@ Intuicyjne sterowanie.

€

Wj‘\/ T\ /,i;
A
0 fg—? o
\ Korzysci

.

(o]
(o]
(o]

@D Przyjazny

dla inwestycji.

» Szeroka gama modeli » Innowacyjna konstrukcja wymiennika ciepta » Przyjazny dla srodowiska czynnik chtodniczy
Od 20 m*/h do imponujacych 3000 m*/h, oferujemy Nowa definicja wydajnosci dzieki unikalnej Dzieki zastosowaniu przyjaznego dla ozonu i srodowiska
idealne rozwiazanie dla kazdej potrzeby i gwarantujemy konstrukcji, ktéra minimalizuje straty cisnienia. czynnika chtodniczego (R513A) wnosimy wktad w

stabilng wydajnosc w kazdych warunkach. » Energooszczedne sprezarki

zréwnowazong przysztosc. przysztosci.

» Intuicyjne sterowniki z obstuga lloT Optymalnie dobrana sprezarka chtodnicza zapewnia » Kompaktowa konstrukcja
Nasze intuicyjne, przyjazne dla uzytkownika sterowniki energooszczedng i wydajng prace. Oszczedno$¢ miejsca i tatwy dostep - idealne rozwigzanie

z funkcjami lloT (Industrial Internet of Things) oparte
na protokole Modbus RTU sprawiajg, ze monitorowanie i
zarzadzanie procesem osuszania nie wymaga wysitku.

» Zawor obejsciowy goracego gazu

dla wydajnego serwisu.

Innowacyjne i idealnie dopasowane komponenty zapewniaja » Zintegrowany spust kondensatu BEKOMAT®
jeszcze bardziej wydajna, ptynng i bezpieczna prace. Zapewnia ptynne i niezawodne odprowadzanie kondensatu

Nizsze koszty energii,
oszczednos$¢ pieniedzy.

€ Krotszy czas
obstugi, nizsze
koszty serwisu.

Nowoczesny
przesyt danych
Przysztosciowy.

odprowadzanie kondensatu bez strat sprezonego powietrza.
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Innowacyjne i imponujgce detale: jeszcze nizsze koszty

energii i bardziej zréwnowazony rozwaj

N asze wieloletnie doswiadczenie w technologii osuszania ziebniczego gwarantuje solidne urzadzenia, wysoka
oszczednos¢ energii, niezawodnos¢, dtugg zywotnosc i szybki zwrot z inwestycji. Dzieki DRYPOINT® RA 11,
BEKO TECHNOLOGIES wyznacza nowe standardy w zakresie tatwosci obstugi, niezawodnosci i wydajnosci.

Zorientowany na praktyke

Kompaktowa konstrukcja zapewniajaca
i przyjazny w obstudze

bezpieczenstwo i wydajnosc
Nasza unikalna i nowoczesna konstrukcja z zaokraglonymi
dolnymi naroznikami nie tylko zwieksza atrakcyjnos¢ wizualng
urzadzenia, ale takze bezpieczeristwo w miejscu pracy.
Kompaktowa konstrukcja ramy w potaczeniu z poziomo
zorientowanym wymiennikiem ciepta umozliwia instalacje
oszczedzajaca miejsce.

rozmieszczeniu komponentéw i zaawansowanym elementom
obstugi, priorytetowo potraktowalismy tatwy dostep podczas

prac konserwacyjnych. Te ulepszenia nie tylko upraszczaja
prace technikéw serwisu, ale takze zapewniajg optymalng
funkcjonalnosc.

e

Dzieki obszernym klapom w obudowie, przyjaznemu dla serwisu

Zréwnowazony rozwdj dzieki nowoczesnym
czynnikom chtodniczym
Osuszacze ziebnicze DRYPONT® RA 111 wykorzystuja przyjazny
dla srodowiska czynnik chtodniczy R513a o niskim GWP i
klasyfikacji ASHRAE A% p'od wzgledem niepalnosci i zerowego
potenqa’ru nf}zzemawarstwy ozonowej (ODP). Zmniejszenie
( _1,ezynn|ka chtodniczego o 33% podkresla
asze zaangazowanie w zréwnowazony rozwoj.
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1 1 o 1 - 1 owoczesne jednostki sterujace - czy to sterownik
| n t u I CyJ ny d p rZyJ a Z ny d | a u Zyt kOW n I |<a dotykowy z kolorowym wyswietlaczem, czy sterownik
LED - charakteryzuja sie intuicyjng obstuga oraz mnogoscia

i ZO ri e ntowa ny n a p rZyS Z+OS,C, praktycznych informacji i opcji ustawien.

) . ] ] Te innowacyjne jednostki sterujgce oferuja tagcznosc¢ HOT i
Bezpieczna i prosta obstuga naszych osuszaczy ziebniczych ma kluczowe sprawiajg, 26 DRYPOINT® RA Il jest przysztosciowy. Dzieki

znaczenie dla zadowolenia uzytkownika w codziennej pracy. intuicyjnej obstudze i licznym dostepnym informacjom i opcjom
ustawien gwarantuja one petng fatwosc uzytkowania.

Sterownik dotykowy w skrécie

» Przyjazna dla uzytkownika obstuga:
Nowoczesne sterowanie za pomocg ekranu dotykowego jest proste i intuicyjne w obstudze.

» Przysztosciowe opcje tacznosci:
Sterownik dotykowy jest przysztosciowy dzieki réznym opcjom tacznosci, w tym Modbus RTU.

» Czytelny wyswietlacz:
Temperatura, ci$nienie i inne dane operacyjne sg wyraznie widoczne na wyswietlaczu.

» Czytelne komunikaty alarmowe:
Czytelne i znaczace komunikaty alarmowe ze znacznikami czasu i daty utatwiajg konserwacje. -

07:30

» Raporty ze zdarzen: of® oc
Opcja pobierania raportéw zdarzeri zapewnia dodatkowa przejrzystos¢ i wspiera monitorowanie 22 o
por OO

i analize.

ON
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Sterownik LED - w skrocie

» Wielkoformatowy wyswietlacz LED:
Sterownik LED posiada wielkoformatowy wyswietlacz LED
zapewniajacy przejrzysta kontrole.

» Prosta obstuga:

Obstuga jest tatwa dzieki znajomym ikonom, ktére umozliwiajg
prosta i intuicyjna obstuge.

» Duzy wybér opcji alarmowych:
Rézne wybierane alarmy sa wyswietlane bezposrednio na jednostce
sterujacej, aby powiadomic Paristwa o waznych zdarzeniach.

» Zintegrowana funkcja testowa dla BEKOMAT®:
Zintegrowana funkcja testowa utatwia sprawdzenie odptywu
kondensatu BEKOMAT®.

» Mozliwosc 10T dzieki Modbus RTU:
Dzieki zintegrowanemu Modbus RTU, kontroler LED jest kompatybilny
z l10T, co utatwia integracje z nowoczesnymi systemami Przemystu 4.0.

(@)

Szeroka gama produktdéw na
kazdg potrzebe

Obudowa 1

Obudowa 2 Obudowa 3

20-135m’/h

190 -330 m*/h 370-630 m*/h

. DRYPOINT*RA

Obudowa 4

750-1300 m’/h

7

DRYPOINT*RA

Obudowa 5

1490 - 3000 m*/h

LED-Controller

Touch Controller

<
&,
i
=
<]
£
[=]
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Szczegbtowa funkcjonalnosé

Centralnym elementem wszystkich osuszaczy ziebniczych
DRYPOINT® RA jest najnowocze$niejszy wymiennik ciepta.

ydajny proces przeciwpragdowy umozliwia optymalna 1. Wstepne chtodzenie:
wymiane ciepta w catej sekgji. Nasycone, ciepte sprezone powietrze wchodzi do systemu i
jest wstepnie chtodzone w wymienniku ciepta powietrze-powietrze.
Zoptymalizowany przeptyw, laminarny przeptyw powietrza przez 2. Chtodzenie do punktu rosy:
skraplacz i strefa ztagodzonego obiegu w demisterze zapewniaja Sprezone powietrze jest chtodzone w wymienniku ciepta powietrze/
idealng kondensacje wilgoci przy minimalnych stratach czynnik chtodniczy z mikrokanatami do wymaganego cisnieniowego
sprezonego powietrza. Zebrany kondensat jest odprowadzany punktu rosy.
niezawodnie i bez strat przez zintegrowany spust kondensatu 3. Skuteczna kondensacja:
BEKOMAT®. Krople wody s3 oddzielane w duzej komorze zbierajacej kondensat, a
zmniejszona predko$¢ zapobiega ponownemu zawirowaniu. Demister
Zimno jest generowane i transportowane przez niezwykle oczyszcza si¢ samoczynnie dzigki grawitacji i pionowej pozycji.
wydajne sprezarki chtodnicze i przyjazne dla Srodowiska 4. Spust kondensatu:
czynniki chtodnicze. W ten sposéb nie tylko gwarantujemy Wytworzony kondensat jest odprowadzany z osuszacza przez spust
optymalne warunki osuszania, ale takze koncentrujemy sie na kondensatu BEKOMAT® bez strat sprezonego powietrza.
zréwnowazonym rozwoju i ochronie $rodowiska. 5. Wydajne osuszanie powietrza:

Zimne i osuszone sprezone powietrze opuszcza urzadzenie poprzez
wymiennik ciepta powietrze-powietrze, ktéry zmniejsza wilgotnos¢ g
wzgledna i jednoczesnie odzyskuje do 60% wydajnosci chtodzenia. =
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Dodatkowe zalety ziebniczego osuszacza trzeciej
generacji DRYPOINT® RA

—_
—

Opatentowany zawér obejsciowy goracego gazu dla
maksymalnej niezawodnosci
Nasze urzadzenia DRYPOINT® RA trzeciej generacji sg
wyposazone w opatentowany zawdr obejsciowy goracego gazu,
ktéry zostat opracowany specjalnie do osuszania ziebniczego.
Ta innowacyjna technologia zapewnia statg stabilnos¢ punktu
rosy od 0 do 100% obciagzenia sprezonym powietrzem, bez
ryzyka zamarzniecia. Dzieki temu zaworowi nie s3 wymagane
zadne dodatkowe regulacje i gwarantowana jest maksymalna
dtugoterminowa niezawodnos¢.

Unikalny kondensator mikrokanatowy zapewniajacy
zoptymalizowana wydajnos¢
Nasz wysoce zoptymalizowany skraplacz mikrokanatowy jest
stosowany we wszystkich urzadzeniach o wydajnosci od 370
m?/h. Ten unikalny komponent nie tylko zwieksza wydajnos¢
urzadzenia, ale takze poprawia niezawodnos¢ konstrukgji i
zapewnia precyzyjne utrzymanie pozadanego punktu rosy.
Przyczynia sie réwniez do poprawy ogdlnej wydajnosci

chtodzenia, co prowadzi do zmniejszenia wymaganego rozmiaru

sprezarki, a tym samym do dalszych oszczednosci energii.

Zintegrowany spust kondensatu BEKOMAT®
zapobiega utracie sprezonego powietrza
Nasz DRYPOINT® RA Ill jest wyposazony w swiatowy standard
odprowadzania kondensatu - zintegrowany spust kondensatu
BEKOMAT®. Przyczynia sie on nie tylko do pracy bez strat
sprezonego powietrza, ale jest rowniez tatwo dostepny. Szybka
i tatwa wymiana poszczegolnych czesci zmniejsza koszty

konserwacji, a v_\_/;/soka niezawodnos¢ i okres miedzyobstugowy
= // '\,N.ynoszqcy 8 000 godzin

- _.{)’wyd%uiajq czas pracy bez przestojow.
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Dane techniczne

|

n

DRYPOINT®RA III
B C
fnrqz;/p;)y ‘;’no;jf;iécdowy 21 33 51 72 108 138
Pobor mocy (kW) 0,12 0,19 0,2 0,3 0,32 0,54
Cisnienie robocze (bar, min/maks) 4/16 4/16 4/16 4/16 4/16 4/16
Maks. Temperatura wlotu sprezonego powietrza | +70 °C Strata ciénienia (Ap bar) 003 0.06 0,06 011 0,04 0,06
gAAinz'a'i”SXSégggie”ie robocze 4..16 bar [g] Przylacze powietrza 172" 1/2" 172" 172" 1" 1"
System kontroli LED LED LED LED LED LED
Min. ..maks. temperatura otoczenia 2. +507C Kondensator Rura miedziana Rura miedziana Rura miedziana Rura miedziana Rura miedziana Rura miedziana
Warunki odniesienia zgodnie z norma DIN/ISO 7183 Wymiary
Przeptyw objetosciowy w m3/h odniesiony do | +20°C A (mm) 590 590 590 590 590 590
Ci¢nienie robocze 7 bar [g] B (mm) 365 365 365 365 365 365
Temperatura wlotu sprezonego powietrza +35°C C (mm) 505 505 505 505 505 505
Temperatura powietrza chtodzacego +25°C Waga (kg) 30 31 32 36 40 43
Wilgotnos¢ na wlocie nasycony
Cisnieniowy punkt rosy +3°C Czynnik chtodniczy R513A R513A R513A R513A R513A R513A
llo$¢ czynnika chtodniczego (kg) 0,14 0,16 0,2 0,24 0,28 0,35
GwP &31 631 &31 &31 631 &31
RA20-RA 330 230V, 1Ph, 50...60 Hz Ekwiwalent CO, (kg) 88,3 101,0 126,2 151,4 176,7 2209
RA 370-RA 960 230V, 1Ph, 50 Hz ﬁ/
RA 1080 -RA 3000 400V, 3 Ph, 50 Hz ‘ Nr. zamdéwienia 4059803 4059805 4059808 ‘ 4059810 4059811

\ 4059809
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Dane techniczne

|

n

DRYPOINT®RA III
B C
fnrqz;/p;)y ‘;’no;jf;iécdowy 186 240 330 372 486 630
Pobor mocy (kW) 0,55 0,56 0,95 1 14 14
Cisnienie robocze (bar, min/maks) 4/16 4/16 4/16 4/16 4/16 4/16
Maks. Temperatura wlotu sprezonego powietrza | +70 °C Strata ciénienia (Ap bar) 005 0.06 0,04 0,05 0,04 0,05
ngéfgkzggyeme“mOUe 4..16bar [g] Przytacze powietrza 11/4" 11/4" 11/2" 11/2" 2 2
System kontroli LED LED LED LED LED LED
Min. ..maks. temperatura otoczenia 25070 Kondensator Rura miedziana Rura miedziana Rura miedziana Microchannel Microchannel Microchannel
Warunki odniesienia zgodnie z norma DIN/ISO 7183 Wymiary
Przeptyw objetosciowy w m3/h odniesiony do | +20 °C A (mm) 690 690 690 1130 1130 1130
Ci¢nienie robocze 7 bar [g] B (mm) 435 435 435 625 625 625
Temperatura wlotu sprezonego powietrza +35°C € (mm) 630 630 630 755 755 755
Temperatura powietrza chtodzacego +25°C Waga (kg) 58 59 66 106 115 125
Wilgotnos¢ na wlocie nasycony
Cisnieniowy punkt rosy +3°C Czynnik chtodniczy R513A R513A R513A R513A R513A R513A
Ilo$¢ czynnika chtodniczego (kg) 0,38 0,45 0,47 0,8 0,8 0,8
Gwe &31 631 &31 &31 631 631
RA20-RA330 2301 Ph, 50...60 Hz Ekwiwalent CO, (kg) 239,8 284,0 296,6 504,8 504,8 504,8
RA 370-RA 960 230V, 1Ph, 50 Hz _ﬁ/
RA 1080 -RA 3000 400V, 3 Ph, 50 Hz ‘ Nr. zamdéwienia 4059813 4059825 4059826 ‘ 4059828 4059269

\ 4059827
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Dane techniczne

DRYPOINT®RA III E e 870 AC 960 AC 1080 AC 1300 AC 1490 AC 1900 AC 2400 AC 3000 AC

Przeptyw objetosciowy

4 (m3/h) przy +3 °C 750 870 960 1080 1260 1500 1900 2400 3000
Pobdr mocy (kW) 1,7 1,8 1,8 1,9 19 2,2 2,9 3,9 6,1
Cisnienie robocze 4716 4/16 4/16 4/16 4/16 4716 4/16 4/16 4/16
(bar, min/maks)
S A Strata ciénienia (Ap bar) 0,04 0,05 0,06 0,07 0,09 0,06 0,09 0,09 0,13
Maks. Temperatura wlotu sprezonego powietrza | +70°C Przytacze powietrza 21/2" 21/2" 21/2" DN8O DN80 DN8O DN8O DN100 DN100
Min. ...maks. cisnienie robocze System kontroli LED LED LED Touch Touch Touch Touch Touch Touch
RA 20 - RA 3000 4. 16 bar[g]
Kondensator Microchannel | Microchannel | Microchannel | Microchannel | Microchannel | Microchannel | Microchannel | Microchannel | Microchannel
Min. ..maks. temperatura otoczenia +2...+50°C .
Wymiary
Warunki odniesienia zgodnie z norma DIN/ISO 7183 A (mm) 1552 1552 1552 1552 1552 1865 1865 1865 1865
Przeptyw objetosciowy w m3/h odniesiony do +20°C B (mm) 776 776 776 776 776 957 957 957 957
Ciénienie robocze 7 bar (gl C (mm) 973 973 973 973 973 1006 1006 1006 1006
Temperatura wlotu sprezonego powietrza +35°C Waga (kg) 212 212 213 260 267 328 299 373 374
Temperatura powietrza chtodzacego +25°C
Wilgotnos¢ na wlocie nasycony Czynnik chtodniczy R513A R513A R513A R513A R513A R513A R513A R513A R513A
Cisnieniowy punkt rosy +3°C lloé¢ czvnnika
.y 1,3 1,3 1,3 1,35 1,6 2 2 2,7 2,7
chtodniczego (kg)
Podtaczenie elektryczne GWP 631 631 631 631 631 631 631 631 631
RA 20-RA 330 230V, 1Ph, 50...60 Hz Ekwiwalent CO, (kg) 820,3 820,3 820,3 851,9 1.009,6 1.262,0 1.262,0 1.703,7 1.703,7
RA 370-RA 960 230V, 1 Ph, 50 Hz S
RA 1080-RA 3000 400V, 3 Ph, 50 Hz ‘ Nr. zamowienia 4059834 4059835 4059836 4059830 ‘ 4059837 4059832 4059833

4059829

\405?831
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Dane techniczne

DRYPOINT®RA III 750 WC 870 WC 960 WC 1080 WC 1300 WC 1490 wWC 1900 WC 2400 WC 3000 WC

Przeptyw objetosciowy

| (m3/h) przy +3 °C 750 870 960 1080 1260 1500 1900 2400 3000
Pobdr mocy (kW) 15 16 1,7 1,7 2 2,5 2,5 3,4 3,4
Cisnienie robocze 4/16 4/16 4/16 4/16 4/16 4/16 4/16 4/16 4/16
(bar, min/maks)
Warunki pracy Strata ci¢nienia (Ap bar) 0,04 0,05 0,06 0,07 0,09 0,06 0,09 0,09 0,13
Maks. Temperatura wlotu sprezonego powietrza | +70 °C Przytacze powietrza 21/2" 21/2" 21/2" DN80 DN80 DN8O DN80 DN100 DN100
Min. ...maks. cisnienie robocze System kontroli LED LED LED Touch Touch Touch Touch Touch Touch
RA 20 - RA 3000 4. 16 bar(g]
Kondensator Microchannel | Microchannel | Microchannel | Microchannel | Microchannel | Microchannel | Microchannel | Microchannel | Microchannel
Min. ..maks. temperatura otoczenia +2...+50°C .
Wymiary
Warunki odniesienia zgodnie z norma DIN/ISO 7183 A (mm) 1552 1552 1552 1552 1552 1865 1865 1865 1865
Przeptyw objetosciowy w m3/h odniesiony do +20°C B (mm) 776 776 776 776 776 957 957 957 957
Ci¢nienie robocze 7 bar [g] C(mm) 973 973 973 973 973 1006 1006 1006 1006
Temperatura wlotu sprezonego powietrza +35°C Waga (kg) 224 224 225 270 277 343 314 388 389
Temperatura powietrza chtodzacego +25°C
Wilgotnosc na wlocie nasycony Czynnik chtodniczy R513A R513A R513A R513A R513A R513A R513A R513A R513A
Cisnieniowy punkt rosy +3°C lloé¢ czvnnika
Y 1,6 16 1,6 1,7 2 2,5 2,5 34 3,4
chtodniczego (kg)
Podtaczenie elektryczne GWP 631 631 631 631 631 631 631 631 631
RA 750 - RA 960 230V, 1Ph, 50 Hz Ekwiwalent CO, (kg) 1.009,6 1.009,6 1.009,6 1.072,7 1.262,0 1.577,5 1577,5 2.145,4 2.145,4
RA 1080 - RA 3000 400V, 3 Ph, 50 Hz S
‘ Nr. zamdéwienia 4059914 4059916 4059917 4059921 ‘ 4059994 4060011 4059923

4059922

\ 4059920
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Odpowiednie rozwigzanie dla kazdej

potrzeby i kazdego wymagania

Wilgoc’ w postaci kondensatu stanowi state zagrozenie dla proceséw operacyjnych w
sieciach sprezonego powietrza. Waznym kryterium wyboru osuszacza sprezonego
powietrza jest pozadany stopieri osuszenia, przeptyw powietrza i klasa jakosci. Nasza
szeroka gama osuszaczy ziebniczych, membranowych i adsorpcyjnych doskonale spetnia ,
wszystkie wymagania. Obejmujemy szeroki zakres stopni osuszania i klas jakosci oraz Oto fl rma BE KO TECH N O LOG I ES'
mozemy osiggnac ci$nieniowe punkty rosy w zakresie od +15 do -70 °C.
Zastosowanie osuszaczy ziebniczych jako sprawdzonej technologii ekonomicznego > Zatozona w Roku 1982 w Niemczech przez Bertolda Kocha
osuszania sprezonego powietrza jest od wielu lat najnowoczesniejsze: osuszanie odbywa sie > alezna firma rodzinna
poprzez obnizenie temperatury sprezonego powietrza, dzieki czemu porwana para wodna

skrapla sie i jest odprowadzana w postaci wody.

> Siedziba firmy w Neuss, Niemcy
> Zaktady produkcyjne w Niemczech, USA, Indiach i Chinach
> Swiatowa sie¢ dystrybucji ukierunkowana na klienta

> Zachowujaca najwyzsze standardy jakosci

DRYPOINT® RA

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian technicznych bez uprzedniego powiadomienia. Z pominieciem btedéw i niedoméwieri.

B 3°c-—
Natezenie
przeptywu
-20°C — e BEKO TECHNOLOGIES Sp. z 0.0.
Pariska 73 | 00-834 WARSZAWA
2 B DRYPOINT® AC
e mob.: 601 183 668
—— EVERDRY® telr+4822 314 75 40 /
S /(QV @ifé&:—technolo ies.pl /
gl:sr]nklfrrlg\;Vy = Klasa jakosci zgodnie z norma ISO 8573-1 W.beko-technoloZiesIEl BEKO




