Osuszanie | EVERDRY® HOC-P

Desorpcja czesciowym strumieniem sprezonego powietrza:
Osuszacz adsorpcyjny regenerowany na gorgco EVERDRY® HOC-P

Wszedzie tam, gdzie wytwarzane jest niezaolejone sprezone powietrze,
doceniane sg zalety serii produktéw EVERDRY® HOC. Olbrzymia
korzys¢: ciepto, powstajace w procesie sprezania powietrza, nie jest
odprowadzane - jak w konwencjonalnej metodzie — do chtodnicy,

lecz jest wykorzystywane w procesie desorpcji.

Znaczaca oszczednos$¢ energii jest najlepszym argumentem
przemawiajgcym za osuszaczem adsorpcyjnym wykorzystujacym ciepto
sprezania! Urzadzenia serii EVERDRY® HOC pracuja we wszystkich
fazach procesu pod cisnieniem roboczym. Obcigzenie elementéw

i Srodka osuszajgcego wskutek zmian ci$nienia, co ma miejsce

w konwencjonalnych urzadzeniach, nie wystepuje. Takie rozwigzanie
gwarantuje dtuga zywotnosc elementéw. Na zyczenie klienta realizujemy
instalacje przystosowane do strumienia objetosci do 100 000 m3/h.

W osuszaczu EVERDRY® HOC-P desorpcja odbywa sie w czesciowym
strumieniu przy wykorzystaniu ciepta sprezania, natomiast chtodzenie
w cze$ciowym strumieniu z pomocg strumienia objetosci zimnego
sprezonego powietrza. Bez strat ci$nienia dla regeneracji (ZERO Purge).

do do

Cisnieniowy do
punkt rosy -40°C -40°C -70°C
Klasa jakosci 2. -2 -1.-

» Rozwigzanie ukierunkowane narodzaj

zastosowania

» Wartos¢ dodana dzieki obszernym kompetencjom

» Catosciowa koncepcja zamiast pojedynczych
komponentéw

» Informacyjne i wygodne sterowanie

» Konstrukcja utatwiajaca konserwacje

Niezawodny przebieg procesu

» Skuteczne monitorowanie funkcji dzieki czujnikom

» Wysokiej jakosci ocynkowanie powierzchni
metalowych w technologii wysokotemperaturowej

» Sprawdzona koncepcja wymiennika ciepta
utatwiajaca konserwacje

» Opcjonalne wykonanie ze stali nierdzewnej

Koncepcja zoptymalizowana energetycznie
Wykorzystanie ciepta sprezania

Bez strat sprezonego powietrza dla regeneracji
Pojedyncze armatury z wieloma zaletami
Efektywne energetycznie sterowanie na

podstawie pomiaru punktu rosy

v v v v

» Wytrzymatosc i efektywnos¢

» Urzadzenia pracujg we wszystkich fazach procesu
pod cisnieniem roboczym

» Bez obcigzenia podzespotéw i srodka
osuszajacego, wynikajacego ze zmian ci$nienia

%

Nasza odpowiedzialno$¢ Twéj sukces BEKO



Osuszacze adsorpcyjne regenerowane na goraco: In-house

engineering dla indywidualnych rozwigzan systemowych

» Wymagania specyficzne dla
branz i zastosowar (np.
jakos¢ sprezonego >
powietrza, natezenie
przeptywu, formy energii
do ogrzewania powietrza
do regeneracji)

» Koszty inwestycyjne i
eksploatacyjne,
indywidualny czas
amortyzacji

> Miejscowe przepisy
dotyczace odbioru

» Strefa klimatyczna,
miejscowe warunki
stosowania, parametry
ekonomiczne

Fazy pracy EVERDRY® HOC-P

> Ustalenie rodzaju budowy
instalacji

bazujac na tym:
zaprojektowanie
indywidualnego rozwigzania

> Prezentacja
koncepgji

W urzadzeniach serii HOC-P zasadniczo wyréznia sie trzy fazy:

» adsorpcja / desorpcja
» adsorpcja / chtodzenie
» adsorpcja / stan oczekiwania

Suche powietrze

y

Stopieri koricowy sprezarki
z chtodnica

Zaréwno faza adsorpcji, jak réwniez desorpcji i chtodzenia w
catym procesie przebiegaja pod cisnieniem roboczym. W ten
sposéb przy niezaolejonym, sprezonym powietrzu gromadzace
sie ciepto sprezania mozna wykorzystac na potrzeby desorpcji.

Adsorpcja B1 / desorpcja B2

Czesciowy strumien goracego sprezonego powietrza
naptywajacy ze sprezarki przeptywa przez wlot goragcego
powietrza K1 i armature K10 do zbiornika adsorpcyjnego B2,
w ktérym odbedzie sie desorpcja. Wilgo¢ pochtonieta przez
Srodek osuszajacy odparowuje i dociera z czesciowym
strumieniem powietrza desorpcyjnego przez armature K8 i K3

» Realizacja projektu

> In-house engineering
dzieki naszemu doswiadczo-
nemu i kompetentnemu
zespotowi ekspertéw

> Montaz urzadzenia w
miejscu eksploatacji

> Optymalna regulacja i
dostosowanie do
uwarunkowar miejscowych

Stata wymiana doswiadczen naszych ekspertéw z klientami
opieka / doradztwo / optymalizacja

do chtodnicy. Tutaj sprezone powietrze jest schtadzane do
wymaganej temperatury na wlocie do adsorpcji. Kondensat
gromadzacy sie podczas chtodzenia jest usuwany z uktadu
sprezonego powietrza przez dren kondensatu. Nastepnie
czesciowy strumieri schtodzonego powietrza desorpcyjnego
przeptywa za przepustnica KS1 do cze$ciowego strumienia
zimnego powietrza naptywajacego ze sprezarki. Za pomoca
przepustnicy KS1 mozna recznie ustawic czgsciowy strumien
powietrza niezbedny do regeneracji.

Strumien objetosci odpowiada teraz znéw objetosci ttoczenia
sprezarki. Caty strumien sprezonego powietrza jest kierowany
przez armature K5 do zbiornika adsorpcyjnego stuzacego do
adsorpcji B1. Powietrze przeptywa podczas adsorpcji przez ztoze
srodka osuszajacego od dotu do géry. W trakcie przeptywu
wilgo¢ pochtaniana jest przez Srodek osuszajacy. Osuszone
sprezone powietrze przeptywa poprzez armature K11 i wylot
urzadzenia do odbiornikéw sprezonego powietrza.

W procesie desorpcji wilgo¢ w $rodku osuszajacym jest
redukowana. Wraz ze spadkiem wilgoci zwieksza sie temperatura
na wylocie strumienia powietrza desorpcyjnego.

Desorpcja koriczy sie, gdy temperatura strumienia powietrza
desorpcyjnego po stronie wylotu z adsorbera (tutaj B2) osiggnie
technologicznie wymagana wartosc.



EVERDRY® HOC-P

» W petni automatyczny i przystosowany do pracy ciagtej
» Desorpcja w czesciowym strumieniu przy wykorzystaniu

ciepfa sprezania

» Chtodzenie przez czesciowy strumieri objetosci zimnego
sprezonego powietrza

» Gorace i zimne powietrze ze sprezarki

» Przeznaczony do ustawienia wewnatrz budynkéw

» Armatury zoptymalizowane pod katem przeptywu

L Qo

do minimum ograniczaja straty ci$nienia
JK|::

ENERGYLESS

Strumien objetosci (m?/h) 800 1300 1700 2300
Przytacze PN 16 DIN 2633:]-O DN 50 DN 80 DN 80 DN 100
Przytacze PN 16 DIN 2633: Dj DN 50 DN 80 DN 80 DN 80
CDmewmiowe
A (mm) 1430 1600 1800 2050
B (mm) 2140 2100 2260 2430
C (mm) 1050 1200 1350 1550
Waga (kg) 1100 1450 1850 2300

JH:  WIlot goracego powietrza
JK: Wlot zimnego powietrza
O:  Wylot suchego powietrza

Wskazéwka: W tabeli przedstawiono jedynie rozmiary konstrukcyjne.
Urzadzenia do 100 000 m?/h na zapytanie

www.beko-technologies.pl
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Czynnik roboczy

Sprezone powietrze

Zasilanie elektryczne

3-fazowe | 400 V| 50 Hz

Strumien objetosci (Vnom)

w odniesieniu do 20°C i 1 bara (bezwzgl.).

Moc przytagczowa

0,15 kW (tylko sterowanie)

Cisnienie robocze

7 baréw [nadcisnienia]

Stopien ochrony

IP 54, wg IEC 529 (bez ochrony Ex)

Temperatura na wlocie

35°C

Wykonanie

wg VDE / IEC

Wilgoc na wlocie

powietrze nasycone

Cisnieniowy punkt rosy

do -40°C

Woda chtodzaca

25°C

Cisnienie robocze

5 ... 10 baréw [nadcisnienia]

chtodzacej

Temperatura sprezania 140..180°C
Temperatura otoczenia 5..40°C
Maks. temperatura wody 39°C

Dopuszczalne odchylenie
napiecia

+/-10%

* Inne warunki na zapytanie

Strumien objetosci (m*/h) 2900 3400 4150 5000 6000
Przytacze PN 16 DIN 2633:]-0O DN 100 DN 100 DN 150 DN 150 DN 150
Przytacze PN 16 DIN 2633: Dj DN 80 DN 100 DN 100 DN 150 DN 150

A (mm) 2050 2400 2500 2800 3000
B (mm) 2430 2500 2620 2700 2750
C (mm) 1700 1650 1800 1850 1950
Waga (kg) 2650 2900 3450 3900 4400

JH:  WIlot goracego powietrza
JK: Wlot zimnego powietrza
O:  Wylot suchego powietrza
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Adsorpcja B1 / chtodzenie B2

Aby zapobiec szczytowym wartosciom temperatury i wahaniom
punktu rosy po przetaczeniu zbiornikéw, po fazie desorpcji ciepto
zgromadzone w $rodku osuszajacym jest wychtadzane przez
czesciowy strumieri zimnego sprezonego powietrza. Czesciowy
strumien zimnego sprezonego powietrza naptywajacy ze
sprezarki przeptywa przez klape K4 i K8 do rozgrzanego ztoza
adsorpcyjnego. Podczas przeptywu czesciowy strumieri zimnego
powietrza pochtania ciepto zgromadzone w $rodku adsorpcyjnym,
a nastepnie przeptywa do chtodnicy , gdzie jest schtadzany do
temperatury adsorpcyjnej. Nastepnie przeptywa za przepustnicg

Stopien koricowy sprezarki
z chtodnica

Adsorpcja B1 / stan oczekiwania B2

Jesli faza adsorpcji jest monitorowana i koriczona przez sterowanie
zalezne od punktu rosy (opcja), czas trwania fazy oczekiwania
zalezy od stanu nasycenia wilgocia zbiornika adsorpcyjnego

(tutaj B1). Dopiero po osiggnieciu zdolnosci przebicia srodka osu-

szajacego (wzrost cisnieniowego punktu rosy) rozpoczyna

sie proces przetaczania. Jesli urzadzenie pracuje w trybie
»przetaczanie zalezne od czasu”, proces przetaczania rozpoczyna
sie po uptywie ustawionego czasu trwania cyklu.

KS1 do czesciowego strumienia zimnego powietrza naptywajacego
ze sprezarki. Strumien objetosci odpowiada teraz znéw objetosci
ttoczenia sprezarki. Caty strumien sprezonego powietrza jest
kierowany przez armature K5 do zbiornika adsorpcyjnego
stuzacego do adsorpcji B1. Powietrze przeptywa podczas
adsorpcji przez ztoze $rodka osuszajacego od dotu do gory.

W trakcie przeptywu wilgo¢ pochtaniana jest przez srodek
osuszajacy. Osuszone sprezone powietrze przeptywa poprzez
K11 i wylot urzadzenia do odbiornikéw sprezonego powietrza.

Suche powietrze
Wylot

Chtodnica

Faza réwnolegta

Przed przetaczeniem zbiornikéw adsorpcyjnych (tutaj z B1 na B2)
zbiorniki sg przetaczane poprzez réwnoczesne otwarcie

armatur wlotowych K5, K6, K11 i K12 na funkcje réwnolegta.
Przez ok. 5-15 minut (indywidualne ustawienie) sprezone
powietrze przeptywa przez oba zbiorniki adsorpcyjne.

Przetaczanie

Po zakoriczeniu fazy oczekiwania nastepuje przetaczenie adsorpc;ji
na zregenerowany zbiornik (tutaj B2). Teraz zbiornik nasycony
wilgocig B1 znajduje sie w fazie desorpcji, natomiast zbiornik
adsorpcyjny B2 przejmuje zadanie osuszania sprezonego
powietrza.
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Osuszacz adsorpcyjny regenerowany na gorgco:
Na catym $wiecie jak u siebie.

strefa zimna/sucha

strefa umiarkowana

strefa umiarkowana

strefa zimna/sucha v

Czy macie Panstwo dalsze pytania dotyczgce optymalnego
uzdatniania sprezonego powietrza?

Znamy odpowiedzi na te pytania! Oferujemy odpowiednie zakresie techniki kondensatu, filtracji, osuszania, techniki
rozwigzania w tym zakresie. Bedziemy wdzieczni za kontakt oraz pomiarowej i procesowej, a takze naszych obszernych ustug
mozliwos¢ zaprezentowania Pafistwu naszych produktow w serwisowych.

Odwiedz nas na

You(TT)
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