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Osuszanie | EVERDRY® eco

EVERDRY® eco z nowymi opcjami
Jeszcze bardzie indywidualne, bardziej efektywne, bardziej optacalne

Nasze osuszacze adsorpcyjne regenerowane na gorgco kompletny system z separacjg czastek statych i par oleju,
EVERDRY® sg rozwigzaniem na miare potrzeb, dostosowanym  z odpowiednimi zasobnikami i alternatywnymi wymiennikami
do konkretnego miejsca uzytkowania oraz zasilanych ciepta oraz innymi elementami instalacji uzdatniania sprezonego
punktéw odbioru powietrza. Nasza oferta obejmuje powietrza. W niniejszym prospekcie prezentujemy w zarysie
optymalne wymiarowanie i dobér odpowiedniej konstrukcji rézne mozliwosci na przyktadzie urzadzenia EVERDRY®

oraz odpowiednich opcji zgodnie z indywidualnym FRA-Vplus, pokazujgc réwnoczesnie, w jaki sposéb z pomoca
zapotrzebowaniem. Osuszacz adsorpcyjny regenerowany na dodatkowych opcji mozna trwale obnizy¢ koszty i zwiekszy¢
goraco EVERDRY® moze zostac réwniez dostarczony jako niezawodnosc¢ oraz bezpieczenstwo proceséw technologicznych.
Zawory bezpieczeristwa . Wylot osuszonego powietrza

Sterowanie zalezne od stopnia nasycenia
ztoza wraz z interfejsem PROFINET i MODBUS
oraz ENERGY CONTROL

System grzewczy

Wymiennik ciepta

Zbiornik z wysoce wydajnym adsorbentem

Zasobnik ciepta Sorbead®

Sprezarka

Wylot powietrza regeneracyjnego
(desorpcja i chtodzenie)

=

Nasza odpowiedzialnos$¢ Twéj sukces BEKO




EVERDRY® FRA-Vplus w wersji standardowe]

W wersji standardowej osuszacza adsorpcyjnego regenerowanego moga miec¢ negatywny wptyw na chtodzenie. Aby skompensowac

na gorgco EVERDRY® FRA-Vplus desorpcja odbywa sie w przeptywie przejsciowe przekroczenie tych parametréw, urzgdzenie przez caty
przeciwpradowym do kierunku adsorpcji za pomoca nagrzanego czas monitoruje temperature otoczenia i wilgotnos¢ wzgledna.
powietrza z dmuchawy w trybie ci$nieniowym, a nastepujace po niej W ramach tego inteligentnego monitorowania otoczenia osuszacz
chtodzenie - za pomocg powietrza z dmuchawy we wspétpradzie przetacza sie na tryb Purge i — w razie koniecznosci - do chtodzenia
w trybie podcisnieniowym. Dzieki temu regeneracja moze przebiega¢ wykorzystuje cze$¢ strumienia osuszonego powietrza. Takie

bez strat sprezonego powietrza (ZERO Purge). Jednak na prace tego  rozwigzanie przez caty czas gwarantuje odpowiednig jako$¢
osuszacza adsorpcyjnego wptyw maja warunki otoczenia. | tak: zbyt ~ sprezonego powietrza! Jesli pozwalaja na to warunki otoczenia,
wysoka temperatura zewnetrzna oraz wysoka wilgotnos¢ powietrza  urzadzenie jak najszybciej przetgcza sie na normalny tryb chtodzenia.

Wylot
osuszonego powietrza Faza desorpcji za pomoca dmuchawy w trybie

ciSnieniowym

)

W czasie gdy w zbiorniku adsorpcyjnym B1 odbywa sie
osuszanie sprezonego powietrza, regenerowany jest zbiornik
adsorpcyjny B2 nasycony wczesniej wilgocia. Przed
rozpoczeciem regeneracji w zbiorniku adsorpcyjnym B2
odbywa sie tagodne rozprezanie do cisnienia atmosferycznego.
Desorpcja odbywa sie z wykorzystaniem zassanego powietrza
z otoczenia. W tym celu dmuchawa regeneracyjna ttoczy
powietrze z otoczenia do znajdujgcego sie za nig systemu

grzewczego, w ktérym powietrze jest podgrzewane do
wymaganej temperatury desorpcji.

Wiot wilgotnego Dodatkowy wzrost temperatury w dmuchawie regeneracyjnej

powietrza powoduje obnizenie zapotrzebowania systemu grzewczego na

moc i ma pozytywny wptyw na wydatek energii.

Faza chtodzenia za pomoca dmuchawy w trybie

podci$nieniowym
Wylot osuszonego
powietrza

Aby zapobiec szczytowym wartosciom temperatury i

zachwianiom punktu rosy po przetaczeniu, po fazie desorpcji
ciepto zgromadzone w srodku osuszajacym jest odprowadzane
ze strumieniem chtodnego powietrza zdmuchawy na zewnatrz.
Przez armature R5 i K4 chtodne powietrze z otoczenia przeptywa
do zbiornika adsorpcyjnego B2 do schtodzenia. Chtodzenie
odbywa sie w trybie ssania dmuchawy od dotu do géry.

Taki kierunek przeptywu zapobiega wstepnemu tadowaniu
srodka osuszajacego wilgocia z otoczenia w okolicy wylotu
zbiornika adsorpcyjnego, ktéra miataby znaczacy wptyw na
jako$¢ osuszania. Po osiaggnieciu wymaganej temperatury

faza chtodzenia koriczy sie i nastepuje zamkniecie klap
regeneracyjnych (K4, K6).

Wilot wilgotnego ‘
powietrza




EVERDRY® FRA-Vplus w wersji eco

Réwniez tutaj desorpcja odbywa sie w przeptywie
przeciwpragdowym do kierunku adsorpcji za pomoca nagrzanego
powietrza zdmuchawy w trybie ci$nieniowym, a chtodzenie

za pomoca powietrza z dmuchawy we wspétpradzie w trybie
podcisnieniowym. Jesli pozwalaja na to warunki otoczenia,

ten osuszacz pracuje réwniez w trybie ZERO-purge, tzn. bez

strat osuszonego powietrza. Z chwilg stwierdzenia przez ukfad
monitorowania otoczenia wilgoci w zasysanym powietrzu, uktad
przefacza sie na tryb Purge i do chtodzenia zaczyna wykorzystywac
cze$¢ strumienia osuszonego powietrza, co oznacza, ze tryb pracy
tego osuszacza zalezy od warunkéw otoczenia.
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sprezarka

Zdecydowana w aspekcie ekologicznym zaletg takiego

rozwiazania jest znacznie nizsze zapotrzebowanie na ciepto

dzieki inteligentnemu wykorzystaniu ciepta odlotowego, co
jest réwnoznaczne ze znacznym obnizeniem kosztéw energii
elektrycznej. Inaczej niz w wersji standardowej cate ciepto nie musi
by¢ wytwarzane przez system grzewczy lecz wykorzystywana jest
jest energia zgromadzona w zasobniku ciepta. Pochodzi ona na
przyktad z odzysku ciepta sprezarki lub z poprzednich proceséw
regeneracji.

Faza desorpcji za pomoca dmuchawy w trybie
cis$nieniowym

W czasie gdy w zbiorniku adsorpcyjnym B1 odbywa sie
osuszanie sprezonego powietrza, regenerowany jest zbiornik
adsorpcyjny B2 nasycony wczesniej wilgocia.

Desorpcja odbywa sie przy udziale zassanego i podgrzanego
powietrza z otoczenia, jesli pozwalajg na to warunki otoczenia.

W odréznieniu od wersji standardowej oprécz ciepta dmuchawy
i systemu grzewczego do dyspozycji jest dodatkowo ciepto z
zasobnika ciepta B3. Pochodzi ono z poprzedniej fazy
chtodzenia (patrz nizej) i opcjonalnie z odzysku ciepta sprezarki.

Faza chtodzenia za pomoca dmuchawy w trybie
podci$nieniowym

Aby zapobiec szczytowym wartosciom temperatury i
wahaniom punktu rosy po przetaczeniu, po fazie desorpcji
ciepto zgromadzone w srodku osuszajacym jest odprowadzane
ze strumieniem chtodnego powietrza zdmuchawy.

Inaczej niz w wersji standardowej ciepto nie jest oddawane do
otoczenia, lecz przesytane przez wymiennik ciepta do zasobnika
ciepta B3. Ta energia cieplna w nastepnym cyklu regeneracji
zastepuje cze$¢ ciepta, ktéra normalnie musiataby zostac
wytworzona przez system grzewczy po wysokich kosztach.

www.beko-technologies.pl
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Oszczednosc energii dzieki odzyskowi ciepta

Dzieki inteligentnemu wykorzystaniu ciepta odlotowego 9-160 kW), lecz wykorzystywana jest energia zgromadzona
znaczgco obniza sie wydatek energii w fazie desorpgji. w zasobniku ciepta. Pochodzi ona na przyktad z odzysku ciepta
Efektem beda znacznie nizsze koszty energii elektrycznej oraz sprezarki lub z poprzednich proceséw regeneracji. Jaki wptyw na
zréwnowazone korzysci w aspekcie ekologicznym. bilans kosztéw TCO (= total cost of ownership / bilans kosztéw
Inaczej niz w wersji standardowej cate ciepto nie musi by¢ tacznych) ma takie rozwiazanie i kiedy optacalne sg wyzsze koszty
wytwarzane przez system grzewczy (moc zainstalowana: inwestycji, pokazuje nastepujacy przyktad z praktyki:

Mozliwa oszczednos¢ energii w FRA-V 3400

Wykorzystanie Zrédta ciepta 1 (ciepto odlotowe z podgrzanego powietrza desorpcyjnego)
Réznica w energii w oparciu o moc przytgczeniowa 48 kW > 2,2 kWh

«o » o0szczednosc energii przy petnym obciazeniu 3212 kW/rok
» obnizenie kosztéw energii przy stawce 0,25 euro/kWh = 803,- euro/rok

Inwestycja: 4800,- euro > okres amortyzacji: 6 lat

Wykorzystanie Zrédta ciepta 1i 2 (ciepto odlotowe z podgrzanego powietrza

desorpcyjnego i ciepto odlotowe sprezarki)

Réznica w energii w oparciu o moc przytaczeniowa 48 kW > 7,2 kWh

» o0szczednosc energii przy petnym obciazeniu 10 512 kW/rok

» obnizenie kosztéw energii przy stawce 0,25 euro/kWh = 2628,- euro/rok
Inwestycja: 5400,- euro > okres amortyzacji: 2 lata

TCO [€]

Koszty inwestycji
Osuszacz ECO

Koszty inwestycji
Osuszacz standardowy

4

A

Punkt
zrownowazenia
kosztow

» Czas[a]
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Sorbead®

Oszczednos$c energii dzieki wysoce wydajnemu
adsorbentowi Sorbead®

Wysoce wydajny adsorbent Sorbead® eco

Dzieki zastosowaniu specjalnego srodka osuszajgcego mozna i dostepny na rynku pod nazwg Sorbead®. Odpowiednie
znaczaco obnizy¢ wymagang temperature desorpcji. W efekcie wypetnienie ze sSrodkiem osuszajgcym jest dostepne w firmie
zuzycie energii spadnie o ponad 15%. Ten Srodek osuszajacy jest BEKO TECHNOLOGIES jako opcja Sorbead® eco.
produkowany wytacznie przez firme BASF w Niemczech

Zalety w skrocie:

» Mozliwa wyzsza temperatura na wlocie > zdolno$¢ do pochtaniania wilgoci przy temperaturze na wlocie nawet powyzej 43°C

» Do 20% nizsza temperatura desorpcji w stosunku do tradycyjnych srodkéw osuszajgcych > o 15% nizsze zuzycie energii

» Lepsza zdolnosc do pochtaniania > mniejsza ilos¢ Srodka osuszajacego, dtuzsze czasy cykléw, a w efekcie — wolniejsze zuzycie Srodka
» Dtuzsza zywotnos¢ > dtuzsza zywotnos¢ srodka osuszajacego wydtuza okresy miedzy jego wymiang

Wszystkie osuszacze adsorpcyjne EVERDRY® serii FRA-V / FRA-Vplus / FRA / FRP / FRL-V / FRL (ci$nieniowy punkt rosy do -40°C) moga
zostac dostarczone z tym wysoce wydajnym adsorbentem.

Wyzsze koszty zakupu tego Srodka osuszajacego amortyzuja sie w zaleznosci od typu urzadzenia oraz wielkos$ci osuszacza, jak réwniez
od ceny energii i godzin pracy w okresie roku. W ponizszych przyktadowych obliczeniach uzyskano okres amortyzacji wynoszacy ok. 5

miesiecy.

Cena opcji Sorbead eco 3600,- euro
Zuzycie energii w zaleznosci od rodzaju $rodka osuszajacego
Aktywowany tlenek glinu 25,3 kWh/h
Sorbead® eco 21,5 kWh/h

Koszty energii na rok

Aktywowany tlenek glinu 55 343 euro
Sorbead® eco 47 031 euro
Oszczednosc energii 8312 euro
Okres amortyzacji 5,2 miesigca

Koszty energii pobieranej przez urzgdzenie EVERDRY® FRA-V 3400

Euro/rok
60 000
50 000
40000
30000
20000
10000

0

Aktywowany tlenek glinu Sorbead® eco Oszczednosc energii
55 343 euro/rok 47 031 euro/rok 8312 euro/rok

Wszystkie wartosci oparte na zatozeniach: godziny pracy: 8750 h/a | stawka za energie 0,25 euro/kWh

www.beko-technologies.pl



Praktyczne opcje wyposazenia z dodatkowymi mozliwosciami

Niezawodnosc i efektywnosc

Istotne stany robocze przez caty czas pod kontrola

Na ekranach dotykowych nowoczesnych systemoéw sterowania
urzadzen w kazdej chwili mozna sprawdzi¢ aktualne stany
robocze, czas pracy oraz pobdr mocy przez zamontowane
dmuchawy i systemy grzewcze. Zmiany potozenia armatur

i wartosci pomiarowe sa nieustannie przetwarzane

i dokumentowane (rejestrator danych).

Na podstawie tych danych mozna na przyktad tworzy¢ bilanse
Sredniego obcigzenia oraz $ledzi¢ istotne wskazniki KPI (Key
Performance Indicator).
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Szybki dostep do danych przez potaczenie z serwerem Sm@rt
Do dostepu zdalnego lub analizy danych produkcji. Na kazdy
dojazd na miejsce trzeba poswiecic czas i kilometry - rzadko
jest to produktywne zajecie. Aby do minimum ograniczyc¢ te
koszty, bezpieczny serwer Sm@rt oferuje mozliwos¢ zdalnego
serwisowania i zdalnej obstugi.

Opisane rozwigzanie doskonale sprawdza sie réwniez w
przypadku urzadzer zainstalowanych w réznych miejscach
lub sprawnego wsparcia na etapie uruchomienia.

Dtugofalowa bezawaryjnosc dzieki projektowaniu ze
Swiadomoscia jakosci

Nasze doswiadczenia zebrane przez dziesieciolecia, ktérych
$wiadectwem sg zainstalowane na catym $wiecie osuszacze
adsorpcyjne EVERDRY®, wykorzystujemy do optymalizowania
osuszaczy pod katem mozliwie jak najwyzszej bezawaryjnosci.
Mozna to rozpoznac nie tylko na podstawie certyfikatéw
jakosci, lecz réwniez po stosowanych funkcjach bezpieczeristwa,
monitorowaniu pozycji kraricowych i danych pomiarowych,
bezpiecznemu utozeniu przewodéw rurowych i kabli, czy

tez cynkowaniu wysokotemperaturowemu gwarantujagcemu
wieloletnig ochrone przed korozja.
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Wizualne sprawdzanie stanéw roboczych ,,na odlegtos¢”

Na szafie sterowniczej zamontowana jest jasna, wielokolorowa
lampka sygnalizacyjna LED. W ten sposéb réwniez nie
podchodzac bezposrednio do osuszacza mozna sprawdzic, czy
urzadzenie pracuje w trybie normalnym lub czy przeszto w stan
alarmowy. Lampka $wiecaca na biato $wiadczy o normalnym
stanie roboczym.

SIEMENS SIMATIC HMI

4/25/2018 10:38:27 AM
Power Monitor aktuelle Werte

{ 0.26A } EVERDRY®
Wirkleistung

0,024 kW

Leistungfaktor
0,20

L1 *+ +

39536V | [395,07V|
L2 0,26A
-

L3 [ 0.00a"]

Power Monitor kumulierte Werte

570,954 kWh
4921 h 51 min
0,116 kWh

Wirkverbrauch gesamt
Betriebsstunden Trockner
Durchschnittlicher Leistungshedarf pro Stunde
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Przejrzystosc zuzycia energii

Na ekranie dotykowym w dowolnej chwili mozna sprawdzic
aktualnie zmierzone oraz $rednie zuzycie energii przez
urzadzenie i wyswietli¢ okreslone koszty.

Jest to doskonaty sposéb identyfikacji mozliwosci optymalizacji.

Uniwersalna mozliwo$¢ podtaczenia przez interfejs Modbus
RTU RS485 i PROFINET

Wszystkie wartosci pomiarowe i stany urzadzenia mozna
przesyta¢ wygodnie przez znormalizowany interfejs MODBUS /
PROFINET. W ten sposéb na przyktad wszystkie wartosci
pomiarowe mozna nadzorowac ze stanowiska dyspozytorskiego
i nimi sterowac. Wyswietlane s3 réwniez komunikaty serwisowe
i tam tez mozna je bezposrednio potwierdzac.

www.beko-technologies.pl
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Standardowe cechy wyposazenia EVERDRY®

Zbiornik i przewody rurowe

Zbiornik adsorbera piaskowany, gruntowany

i lakierowany w kolorze RAL 5002

Rama podstawowa piaskowana, gruntowana

i lakierowana w kolorze RAL 5002

Przewody rurowe wewnetrzne i zewnetrzne

cynkowane wysokotemperaturowo,

zapewniajgce najlepsza ochrone przed korozjg

Rozdzielacz przeptywu ze stali nierdzewnej da
réwnomiernego rozdziatu strumienia sprezonego powietrza

Armatury i wyposazenie pneumatyczne

Armatury pojedyncze zoptymalizowane pod katem
przeptywu ograniczajace do minimum cisnienie réznicowe
Dwuczesciowy korpus klap utatwiajacy

konserwacje / naprawe

Niezawodne zawory pneumatyczne z sitownikiem
pneumatycznym do redukcji / doprowadzania cisnienia
Armatury reczne do recznej redukcji ci$nienia
Orurowanie pneumatyczne ze stabilnej rury
pneumatycznej zabezpieczonej przed korozja

Wyspa zaworowa, jednostka powietrza sterujacego,
przetwornik cisnienia w stabilnej szafie pneumatycznej
Kable w ocynkowanych rurkach stalowo-pancernych
bad7 kanatach kablowych

Wszystkie czujniki podtgczone przez

potaczenie wtykowe M12

Numeracja kabli

Technologiai izolacja

Desorpcja w przeptywie przeciwpragdowym
Faza réwnolegta eliminujgca wahania
temperatury i punktu rosy

Izolacja obudowy podgrzewacza

Technika pomiarowa i sterowanie

Monitorowanie ci$nienia roboczego przez analogowy
przetwornik wartosci pomiarowe;j

Mozliwo$¢ ustawienia wartosci alarmowe;j

temperatury na wlocie

1x zasilanie 24 V do urzadzenia BEKOMAT®

1x styk alarmowy BEKOMAT®

System sterowania S7-1200 z ekranem dotykowym

KTP700 (kolorowym, wielojezycznym, 7*)

Kontrola warunkéw otoczenia (tylko FRA-V / FRA)
Monitorowanie temperatur regeneracji (grzanie / chtodzenie)
przez analogowy przetwornik wartosci pomiarowej

Pomiar strumienia przeptywu na wylocie ,ready to connect”
(mozliwos¢ ustawienia wartosci alarmowej strumienia
przeptywu)

Pakiet Maintenance (rejestrowanie

przestawiania klap / ,flexible maintenance”)

Obliczenia i barwna wizualizacja obcigzenia osuszacza
Pomiar czasu pracy czujnika punktu rosy / ogrzewania /
dmuchawy z mozliwoscig ustawienia terminéw serwisowania
Manometr ze stali nierdzewnej z zaworem odcinajacym przy
kazdym zbiorniku adsorbera

Komunikacja

Interfejs Profinet do Modbus TCP lub

komunikacji S7 (tylko dla uktadu sterowania S7-1200)
Zdalne wiaczanie / wytaczanie przez

styk bezpotencjatowy lub magistrale

Wyjscie analogowe sygnatu punktu rosy

3 wolne wejscie analogowe (2 x fabrycznie
zaprogramowane, 1 x do dowolnej funkcji)

1 x bezpotencjatowy styk alarmowy

(komunikat o usterce zbiorczej)

1 x styk bezpotencjatowy do komunikatu roboczego
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Indywidualne opcje wyposazenia

Zbiornik i przewody rurowe
B Zbiornik adsorbera lakierowany
w indywidualnym kolorze (RAL)
B Rama podstawowa lakierowana
w indywidualnym kolorze (RAL)
B Ustawienie na zewnatrz budynku

Armatury i wyposazenie pneumatyczne
Zawory bezpieczenstwa (2 szt., G1/2)

Przygotowanie do montazu zaworéw bezpieczeristwa

Technologiai izolacja

Termoizolacja ptaszczy i gtowic adsorbera
Wysoce wydajny adsorbent Sorbead
Odzysk ciepta

Izolacja do ustawienia na zewnatrz budynku

Izolacja z materiatéw specjalnych
(stal nierdzewna, aluminium, ...)

Komunikacja
B Modut Profibus Slave

(tylko z systemem sterowania S7-1200)
B Modbus-RTU RS485

(tylko z systemem sterowania S7-1200)
B Dodatkowe styki bezpotencjatowe

* M Opcje energooszczedne

www.beko-technologies.pl

Technika pomiarowa i sterowanie
Monitorowanie przetgczania klap wlotowych
wilgotnego powietrza przez czujniki indukcyjne
wraz ze wskaznikiem LED (zielono-czerwonym)
Monitorowanie pozycji krancowych kazdej
dodatkowej klapy przez czujniki indukcyjne wraz
ze wskaznikiem LED (zielono-czerwonym)
Jednostka pomiarowo-sterujgca punktu rosy
Dodatkowy transmiter temperatury

na wlocie ,ready to connect”

Dodatkowe zasilanie 24 V

wraz ze stykiem alarmowym (bezpotencjatowym)
Oznaczenie poszczegdlnych zyt okablowania
Napiecie specjalne, inny system sterowania
$7-1200 z ekranem dotykowym KTP1200
(kolorowym, wielojezycznym, 12*)

Energy Control (pomiar zuzycia energii: aktualne / $rednie)
Czujnik strumienia przeptywu na wylocie

Shiny Package (sygnalizacja stanu

urzadzenia na kolorowej diodzie LED)

Pakiet Control-PLUS (pomiar czasu

pracy klap / ,flexible maintenance”)

(= =
It LS
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Od pomystu do rozwigzania na miare potrzeb -
na podstawie znormalizowanych koncepcji urzadzen

B Wymagania wynikajace
z branzy i zastosowania
(np. jakos¢ sprezonego
powietrza, strumienie
przeptywu, formy energii
do podgrzewania powietrza
regeneracyjnego)

B Koszty inwestycji i
eksploatacji, indywidualny

okres amortyzacji

W Lokalne przepisy dotyczace

odbioru, strefa klimatyczna,

lokalne warunki
uzytkowania, parametry
ekonomiczne

W Okreslenie konstrukgji M Prezentacja koncepdji |
urzadzenia
|
B W oparciu o nig:
zaprojektowanie
indywidualnego rozwigzania

Realizacja projektu B Montaz urzadzenia w
miejscu eksploatacji

In-house engineering

dzieki naszemu M Optymalna regulacja i

doswiadczonemu i dostosowanie do lokalnych

kompetentnemu warunkow

zespotowi ekspertéow

Stata wymiana doswiadczen naszych ekspertéw z klientami
Opieka | Doradztwo | Optymalizacja

Warto$¢ dodana w szczegdtach

Wysoka jako$¢ naszych rozwigzan wynika takze z wyboru
materiatéw: konsekwentnie stawiamy na wysokiej jakosci
elementy, tatwe w konserwacji. Przewody rurowe cynkowane
wysokotemperaturowo gwarantuja duza odpornos¢ na korozje.
Wytrzymate przewody rurowe dla powietrza sterowania,
wykonane w wersji ocynkowanej, dodatkowo przyczyniaja sie do
wydtuzenia okresu eksploatacji. Rdwnie wazne: tatwos¢ obstugi,
ktérag zapewnia duzy wyswietlacz dotykowy oraz innowacyjna

koncepcja systemu sterowania.

strefa klimatyczna chtodna

umiarkowana

subtropikalna

subtropikalna
umiarkowana

chtodna




Paleta produktéw EVERDRY®

Oprdécz naszego wyposazenia Eco w ofercie posiadamy réwniez...

o
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Do kazdego zastosowania — na catym swiecie

Od ponad trzech dekad jestesmy kojarzeni z produktami, systemami i rozwigzaniami, ktére gwarantujg

z3dang jakos$c¢ sprezonego powietrza w procesach produkcyjnych naszych klientéw i zwiekszajg ich

efektywnosc. Niezawodne, wydajne i wyprébowane na catym swiecie!

Technika pomiarowa

Czy majg Panstwo jeszcze jakie$ pytania dotyczace
optymalnego uzdatniania sprezonego powietrza?

Znamy odpowiedzi na te pytania! Oferujemy odpowiednie Paristwu naszych produktéw w zakresie odprowadzania
rozwigzania w kazdym zakresie tego procesu. Bedziemy kondensatu, filtracji, osuszania, techniki pomiarowej i
wdzieczni za kontakt oraz mozliwo$¢ zaprezentowania procesowej, a takze naszych obszernych ustug serwisowych.

Odwiedz nas na

You([TH)

BEKO TECHNOLOGIES Sp. z o.0.

ul. Panska 73
PL - 00-834 Warszawa

Tel. +48 22 314 75 40
info.pl@beko-technologies.pl
www.beko-technologies.pl

carbon neutral
natureOffice.com | DE-077-457728
\p/rint production

MIX

Paper from
responsible sources
FSC

wiscog  FSC® C011279

Zastrzega sie prawo do wprowadzania zmian technicznych oraz mozliwos¢ wystepowania btedéw w druku.

78-00616



