= Fakty

Audyty systemu powietrza

Ze wzgledu na brak mozliwosci osiggniecia odpowiedniego stopnia precyzji, prostoty procesu i szybkosci, zadna
inna forma energii nie moze by¢ wykorzystywana w tak wielu zastosowaniach, jak sprezone powietrze.
Z biegiem czasu, straty energii pomiedzy punktem wytwarzania a punktem odbioru sprezonego powietrza stajg
sie istotne. oznacza to powstawanie wysokich kosztéw, gdyz straty te moga przekraczac¢ 80% ogdlnych kosztéw
zwigzanych ze sprezonym powietrzem. Zadaniem audytu systemdéw sprezonego powietrza jest zapobieganie
powyzszym zjawiskom. Procedura uwidacznia potencjaty i stanowi baze dla podejmowania srodkéw w zakresie
optymalizacji, a jej koszty zwracaja sie z reguty juz w pierwszym roku eksploatacji systemu. Oznacza to takze
korzysci dla srodowiska, gdyz zredukowane zuzycie energii zmniejsza wykorzystanie zasobéw naturalnych i
minimalizuje szkodliwe emisje CO..

Okoto 10% energii wykorzystywanej w przemysle stanowi sprezone

powietrze.

W  zaleznosci od stopnia
industrializacji i
energooszczednosci krajowe
zapotrzebowanie na energie
w  zakresie  zastosowan
sprezonego powietrza w
przemysle wynosi $rednio
10%. W Niemczech w roku
2015 wykorzystano tacznie
18,2 miliardow kWh dla
systemoéw przygotowujgcych
sprezone powietrze.
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Nieograniczony potencjat oszczednosci w kazdym zaktadzie

Zgodnie z reprezenta-
tywnym opracowaniem UE

dostepne s3 wyjatkowo
efektywne  rozwiazania,
pozwalajace na

zaoszczedzenie energii w
procesie wytwarzania
sprezonego powietrza.

Dzieki zastosowaniu
innowacyjnej techniki
pomiarowej i przet-
warzania mozna

zaoszczedzi¢ ok. 22%, co
stanowi 3,5 miliarda kWh.

Przyjmujac  jako  koszt
energii kwote 10 centéw
za kWh stanowi to
potencjat w  zakresie
oszczednosci - jedynie na
terenie Niemiec -
odpowiadajacy 350

milionom Euro.

www.beko-technologies.pl

MaRnahme
Ausschnitt aus der Studie
"Compressed Air Systems in
the European Union, Peter
Radgen, Edgar Blaustein”
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Neuanlagen oder Ersatzinvestitione
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Technische Optimierung
des Kompressors

Verbesserte
Druckluftaufbereitung

Gesamtanlagenauslegung

Verminderung der
Druckverluste im
Verteilsystem

Optimierung von
Druckluftgeraten

Anlagenbetrieb und Instandhaltung

Verminderung der
Leckageverluste
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