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Bez pomiaréw nie mozna zapewnic utrzymania jakosci

Prawidtowe pomiary sa istotnym elementem, pozwalajacym unikng¢ kosztownych napraw lub skutkéw
prawnych. Istotne jest to zwtaszcza z punktu widzenia miedzynarodowych norm obowigzujacych dla systemoéw
zapewnienia jakosci (np. ISO 9000 ff, HACCP), ale réwniez w zwigzku z wymaganiami wynikajacymi z
odpowiedzialnosci producenta.

Kalibracja i regulacja

Odchylenia wskazan w obrebie wartosci mierzonych od wartosci rzeczywistej okreslane sa za pomoca pojecia
»odchylenie pomiarowe”. Pojawiaja sie wraz z wydtuzaniem okresu uzytkowania. Ostatecznie mogg stac sie na
tyle duze, iz przekrocza zakres specyfikacji i nie bedzie mozna zapewni¢ ustalonej jakosci.

W wyniku kalibracji ustalana i dokumentowana jest wielkos¢ odchylenia pomiarowego. Jezeli przekracza
maksymalne, dopuszczalne odchylenie, nalezy wyregulowa¢ urzadzenie lub czujnik. Podczas tej regulacji
urzadzenie pomiarowe ustawiane jest w taki sposéb, aby odchylenia pomiarowe mozliwie jak najmniej odbiegaty
od wartosci zadanej i znajdowaty sie w obrebie specyfikacji urzadzenia.

W poréwnaniu z ewentualnie mozliwymi roszczeniami odszkodowawczymi koszty starannie wykonanej
kalibracji oraz regulacji nalezy traktowac¢ marginalnie i uznawac za optacalng inwestycje. Oznacza to, ze
przedsiebiorstwo, ktére chce by¢ uznawane i cenione na rynku nie moze zrezygnowac z regularnie
wykonywanych kalibracji.

Kalibracja jedno- lub wielopunktowa?

Kalibracja jednopunktowa jest wystarczajgcg procedura, zapewniajacg jakos¢ w przypadku statycznych
warunkéw eksploatacyjnych. Instalacje sprezonego powietrza podlegaja z reguty dynamicznym zmianom w
zakresie warunkdéw otoczenia i eksploatacji. Z tego wzgledu jakos$¢ sprezonego powietrza nie utrzymuje sie na
statym poziomie, a dodatkowo waha sie w obrebie zakresu wartosci mierzonych ponizej wartosci granicznych
uwarunkowanych systemem (klasy jakosci sprezonego powietrza zgodnie z norma ISO 8573.1).

W celu precyzyjnego ustalenia catego zakresu roboczego nalezy skorzystac z kalibracji wielopunktowej, ktéra
wykonywana jest w catym zakresie pomiarowym.

Messpunkt Sollwert Istwert Abweichung | Ergebnis
Meassuring point [ Required value | Actual value [ Deviation Result
Nr. / No. °Ctd °Ctd K
1 -50,5 -50,5 0 1.0/ OK
2 -43,5 -43,9 0,4 .0/ OK
3 -23,9 -22,9 1 1.0/ OK
4 -11,1 -10,4 0,7 1.0/ OK
5 2,7 3 0,3 1.0/ OK

Kalibracja 5-punktowa jako standard proponowany przez producenta

Wraz z wprowadzeniem hasta przewodniego ,Doskonato$¢ wynikajagca z odpowiedzialnosci” firma
BEKO TECHNOLOGIES ustalita kalibracje 5-punktowa jako standard dla wtasnych urzadzen pomiarowych i
czujnikéw Jezeli jest to konieczne, regulacja wykonywana jest w ramach procedury kalibracji. Jest ona wprawdzie
bardziej wymagajaca, ale stanowi jednoczesnie najskuteczniejszy $rodek umozliwiajgcy zabezpieczenie
uzytkownika przed nieprzyjemnymi konsekwencjami i skutkami prawnymi. Po wykonaniu kalibracji na
znormalizowanym stanowisku kontrolnym klienci otrzymuja protokét z kalibracji 5-punktowe;.
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