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Szanowni Klienci,

Dziekujemy za wybo6r wysokocisnieniowego osuszacza adsorpcyjnego typu DRYPOINT® AC HP 250-400.
Przed montazem i uruchomieniem prosimy zapoznac¢ sie dokfadnie z niniejszg instrukcjg instalacji i obstugi
oraz scisle przestrzega¢ podanych w niej wskazéwek. Jedynie przy doktadnym stosowaniu sie do opisanych

przepisbw i naszych uwag zapewnione jest niezawodne  funkcjonowanie  osuszacza
DRYPOINT® AC HP 250-400 i jego bezpieczne uzytkowanie.
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Tabliczka znamionowa

1 Tabliczka znamionowa

Producent:

BEKO TECHNOLOGIES GMBH
41468 Neuss, GERMANY
Tel: +49 2131 988-0

www.beko-technologies.de BEKO
Rok produkcji: | XX-XXXX |
Typ: | ACXXX+XX"CHP XXX |
Numer seryjny: | HPXOOCXXX XXX |
Zezwolenia: ‘ TUV NORD Systems |
Cisnienie prébne PT: ‘ XXX bar (g) |
Max. dopuszczalne cisnienie pracy PS: ‘ XXX bar (g) |
Cisnienie pracy sprezonego powietrza: ‘ XXX bar (g) |
Min./max. dopuszczalna temp. TS: ‘ +5/+55°C |
;iwi?;:::::"a wejsciowa sprezonego XXC

Max. wydatek przeptywu na WEJSCIU: ‘ XXX m*/h (ISO 1217) |
Zasilanie: ‘ 230V/1Ph./50Hz |
Waga: ‘ XXX kg |

C€ 0045

DRYPOINT® AC HP 250-400 3



Warunki pracy

2 Warunki pracy

Max. dopuszczalne ci$nienie pracy PS: XXX bar g
Cisnienie pracy sprezonego powietrza XXX bar g
Max. wydatek przeptywu na wejéciu1: XXX m3h

Min. / max. temperatura pracy’: +5°C / +55°C
Temperatura pracy sprezonego powietrza: +XX°C
Min./max. temperatura otoczenia’: +5°C/+50°C
Napiecie sieciowe: 230 VAC 50 Hz
Klasa ochrony: IP 54

Cisnieniowy punkt rosy na wyjsciu osuszacza’: -XX°C

! Wydatek przeptywu wg 1SO 1217

2 W przypadku temperatury otoczenia ponizej +10°C i / lub temperatury wejsciowej sprezonego powietrza ponizej +30°C
konieczne jest poinformowanie o tym producenta w celu dalszych zalecenh eksploatac;ji.

3 Wedtug 1SO 7183
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Spis tresci

3 Spis tresci
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Wskazéwki bezpieczenstwa

4 Wskazéwki bezpieczenstwa

Prosze przestrzega¢ wszystkich wskazéwek zawartych w niniejszej instrukcji. Instrukcja zawiera
podstawowe informacje, kiére muszg byé stosowane podczas instalacji, uzytkowania i konserwacji. Z tego
wzgledu zaréwno pracownik przeprowadzajgcy montaz i uruchomienie jak i uzytkownik oraz jego
wykwalifikowany personel musi zapozna¢ sie z instrukcjg przed rozpoczeciem prac montazowych.

Opisane tu urzadzenie nalezy instalowa¢, uzywac i konserwowac jedynie zgodnie z

E@ niniejsza instrukcja obstugi.
Instrukcja obstugi musi byé w kazdej chwili dostepna na miejscu uzytkowania osuszacza
adsorpcyjnego.

Dodatkowo oprocz tej instrukcji obstugi nalezy przestrzega¢ wiasciwych przepiséw celem zapobiegania
wypadkom, ogdlnie uznanych zasad bezpieczenstwa, dyrektyw WE oraz norm i wymogow krajowych.

W przypadku uzytkowania niezgodnego z wymogami i parametrami technicznymi lub niestosowaniu sie do
niniejszej instrukcji obstugi ewentualne roszczenia z tytutu gwarancji i odpowiedzialnosci cywilnej zostajg
wykluczone.

W przypadku niejasnosci lub pytan dotyczacych niniejszej instrukcji obstugi prosze nawigza¢ kontakt z
BEKO TECHNOLOGIES.

4.1 Oznakowanie wskazowek

Wskazowki bezpieczenstwa, ktérych nieprzestrzeganie stanowi zagrozenie dla zdrowia i zycia albo
prowadzi¢ moze do szkody materialnej oznakowane sg zgodnie z normami: DIN 4844 oraz ANSI Z535.

Piktogramy bezpieczenstwa wg normy DIN 4844

Ogdlny symbol zagrozenia

Ostrzezenie przed materiatami grozgcymi wybuchem
Wskazéwka

Przestrzega¢ instrukcji obstugi

Stosowac okulary ochronne

Nosi¢ lekkg maske chronigcq drogi oddechowe

Uzywac rekawic ochronnych

6 DRYPOINT® AC HP 250-400



Wskazéwki bezpieczenstwa

>
:D— Wytaczyé doptyw pradu

Uzywacé ochrony przed hatasem

4.2 Okreslenie stéw sygnalizacyjnych wg ANSI

Niebezpieczenstwo!

Bezposrednie zagrozenie ciezkiego zranienia ciata lub smier¢

Ostrzezenie! Mozliwe zagrozenie ciezkiego zranienia ciata lub $mier¢
Ostroznie! Bezposrednie zagrozenie zranienia ciata lub mozliwos¢ powstania szkody
) materialnej
Wskazéwka! Mozliwe zagrozenie zranienia ciata lub mozliwos¢ powstania szkody
) materialnej
Wazne! Dodatkowe wskazdéwki, informacje, zalecenia; nie wystepuje zagrozenie

4.3 Autoryzowany personel

Wszelkie prace instalacyjne, konserwacyjne oraz naprawy niniejszego urzadzenia moga by¢
wykonywane wytgcznie przez przeszkolonych pracownikéw, ktérzy do wykonywania
wymaganych prac zostali odpowiednio przeszkoleni i poinstruowani. W przedmiocie kwalifikacji i
wymaganej wiedzy niniejszych pracownikéw obowigzujg odpowiednie dyrektywy.

D:ﬂ Stosowac sie do instrukcji obstugi!

DRYPOINT® AC HP 250-400 7




Wskazéwki bezpieczenstwa

& Niebezpieczenstwo!
Sprezony gaz!

A LY
f \ Kontakt z szybko lub gwaltownie uchodzacym sprezonym gazem lub z uszkodzonymi
— czesciami urzadzenia grozi ciezkim uszkodzeniem ciata lub $miercia.

Obowigzkiem uzytkownika jest zapewnienie odpowiedniego zabezpieczenia eliminujacego
mozliwos¢ przekroczenia maksymalnego cisnienia roboczego i dopuszczalnych granic
temperatury dla osuszacza adsorpcyjnego.

Przed poditaczeniem osuszacza do sieci sprezonego gazu nalezy sie upewnié, ze w sieci nie
ma cisnienia.

Wszelkie prace instalacyjne moga by¢ prowadzone przy osuszaczu wytacznie w stanie
bezcisnieniowym. Stosowac wytgcznie armatury i elementy taczace, ktére sg dopuszczone do
tego zastosowania. Nalezy koniecznie stosowac sie do danych i uwag wskazanych przez
danego producenta.

Wszelkie konserwacje i naprawy urzadzenia dopuszczalne sa jedynie w stanie
bezcisnieniowym!

Przed pierwszym uruchomieniem urzgdzenia nalezy skontrolowa¢ wszystkie przewody rurowe i
jesli tego wymagaja, to odpowiednio podokrecac.

Maksymalne dopuszczalne cisnienie robocze znajduje sie na tabliczce znamionowej oraz w
rozdziale dane techniczne (patrz: rozdziat ,Dane techniczne”).

Nagte obcigzenie osuszacza przez gwaltowny wzrost cisnienia moze spowodowac
uszkodzenia urzadzenia i rozszczelnienie systemu.

Nalezy unikaé nagtego wzrostu cisnienia (powoli otwiera¢ odpowiednie zawory).

Nie przekracza¢ maksymalnego dopuszczalnego ci$nienia roboczego (patrz: tabliczka
Znamionowa).

Prace dotyczace montazu, przegladow i konserwacji, mogg by¢ prowadzone wytacznie przez
przeszkolony i upowazniony do tego personel. Personel ten ma obowigzek przed podjeciem
jakichkolwiek prac przy osuszaczu adsorpcyjnym doktadnie zapoznaé sie z instrukcjg obstugi.
Uzytkownik odpowiada za dotrzymanie niniejszych wymogéw. W przedmiocie kwalifikacji i
wymaganej wiedzy niniejszych pracownikow obowigzujg odpowiednie dyrektywy.

Nie wolno nigdy wprowadzaé¢ zadnych zmian w konstrukcji urzgdzenia!
Uzywac¢ wytacznie oryginalnych czesci zamiennych i oryginalnego osprzetu!

Nigdy nie prowadzi¢ prac spawalniczych na zbiorniku cisnieniowym lub zmienia¢ jego
wiasciwosci w jakiejkolwiek formie!

8 DRYPOINT® AC HP 250-400



Wskazéwki bezpieczenstwa

N
..E_.}b

|

Ostroznie!

Zagrozone bezpieczenstwo funkcjonowania

Bledny montaz moze zagrozié¢ bezpieczenstwu funkcjonowania i mie¢ negatywny wplyw
na prace konserwacyjne.

Srednica ztgcza rurowego musi byé przynajmniej tak duza jak wymiary podtgczenia osuszacza.

Pilnie zaleca sie przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych zamontowac¢ przed i
za osuszaczem po jednym zaworze odcinajgcym.

Ponadto zaleca sie zainstalowanie obejscia osuszacza (by-pass) wraz z zaworem odcinajgcym.

Przecigzenie osuszacza moze zagrozi¢ bezpiecznemu funkcjonowaniu! Nalezy przestrzegaé
dopuszczalnych zakreséw temperatury i cisnienia!

Nie wolno przekraczaé dopuszczalnego wydatku przeptywu i cisnienia pracy!

Nie wolno stosowac¢ nizszego niz dopuszczalne cisnienia pracy!

Wskazéwki bezpieczenstwa uzytkowania

Poziom hatasu spowodowany powietrzem regeneracyjnym lub rozprezeniem po zakonczeniu
fazy adsorpcji (przetaczanie zbiornikdw osuszacza) uzalezniony jest od wielko$ci urzadzenia.
Podczas prac przy osuszaczu, a takze w jego otoczeniu nalezy stosowaé odpowiednig
ochrone stuchu.

Nie nalezy uzywaé osuszacza jako podestu. Moze to spowodowaé uszkodzenie osuszacza.

Nie nalezy uzywa¢ osuszacza jako miejsce na odtozenie narzedzi, czesci, dokumentéw czy
innych $rodkéw pomocniczych.

Wskazowki bezpieczenstwa przy prowadzeniu prac montazowych, przegladéw i konserwacji

Niebezpieczenstwo!

Wysokie cisnienie!

Kontakt z szybko lub gwattownie uchodzacym sprezonym gazem albo z uszkodzonymi
czesciami urzadzenia grozi ciezkim uszkodzeniem ciata lub $miercia.

Nie wolno nigdy wprowadza¢ zadnych zmian w budowie urzadzenia!

Uzywac wytacznie oryginalnych czesci zamiennych i oryginalnego osprzetu!

Nigdy nie prowadzi¢ prac spawalniczych na zbiorniku cisnieniowym lub zmienia¢ jego
wihasciwos$ci w jakiejkolwiek formie!

Niebezpieczenstwo!

Napiecie sieciowe!

Kontakt z nieizolowanymi czesciami bedacymi pod napigciem grozi porazeniem pradem
i ciezkim uszkodzeniem ciata lub $miercia.

Prace dotyczace montazu, przegladéw i konserwacji, moga by¢ prowadzone wytacznie przez
przeszkolony i upowazniony do tego personel. Personel ten ma obowigzek przed podjeciem
jakichkolwiek prac przy osuszaczu adsorpcyjnym doktadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi.
Uzytkownik odpowiada za dotrzymanie niniejszych wymogow.

DRYPOINT® AC HP 250-400 9



Wskazéwki bezpieczenstwa

Wszelkie prace konserwacyjne moga by¢ wykonywane na osuszaczu wytacznie w stanie
wylaczonym, pozbawionym cisnienia i napiecia.

Stosowane materiaty adsorpcyjne (adsorbent) nie podlegajg obowigzkowi oznakowania zgodnie z
rozporzgdzeniem o materiatach niebezpiecznych. Obowigzujg jednakze ogdlne zasady bezpieczeristwa w
postepowaniu z chemikaliami

W przypadku pozaru nie obowigzujg zadne restrykcje dotyczace srodkéw gasniczych. Reakcje z wodqg i
piang nalezy okresli¢ jako gwattowna.

W przypadku rozsypania suchego materiatu adsorpcyjnego nalezy go zebra¢ mozliwie unikajac powstawania
pytu.

10 DRYPOINT® AC HP 250-400



Oswiadczenie o zgodnosci z przepisami WE

5 Oswiadczenie o zgodnosci z przepisami WE
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Ogdlny opis systemu

6 Ogolny opis systemu

Niniejsza instrukcja obstugi obowigzuje wytacznie dla wysokocisnieniowego osuszacza adsorpcyjnego
DRYPOINT® AC HP 250-400 wyprodukowanego przez BEKO TECHNOLOGIES GMBH.

Niniejszy osuszacz wysokocisnieniowy stuzy do osuszania sprezonego powietrza w systemach
wysokocisnieniowych.

Osuszanie realizowane jest w drodze redukcji zawartosci wody / zawartosci pary wodnej w
sprezonym powietrzu. Cisnieniowy punkt rosy osuszonego powietrza jest odpowiedni dla podanych
parametrow pracy.

Osuszacz wyposazony jest w jeden (opcjonalnie w dwa) filtry wstepne i jeden (opcjonalnie w dwa) filtry
koncowe. Osuszone sprezone powietrze jest czyste, suche i technicznie bezolejowe.

System elektronicznej wspétpracy osuszacza adsorpcyjnego ze sprezarkg powietrza umozliwia sterownie
praca osuszacza. Osuszacz pracuje jedynie wowczas, gdy sprezarka dostarcza sprezone powietrze
(sterowanie wspotbiezne sprezarki). Dzieki temu przy braku obcigzenia sprezarki oszczedza sie dziatanie
powietrza przeptukujacego, ktdre przy statym funkcjonowaniu osuszacza musiatoby byé zuzyte.

Opcjonalnie dotgczony zawdr utrzymania cisnienia powoduje szybkie podniesienie cisnienia przy
uruchamianiu osuszacza. Dzieki temu unika sie przecigzenia spowodowanego uzytkowaniem ponizej
dopuszczalnego ci$nienia minimalnego.

7 Zasada dziatania

Wysokocisnieniowy osuszacz adsorpcyjny DRYPOINT® AC HP 250-400 firmy BEKO TECHNOLOGIES
GMBH jest osuszaczem adsorpcyjnym, regenerowanym na zimno. Osuszacz ten pracuje na zasadzie zmian
cisnienia. Dwa zbiorniki, potaczone ze sobg réwnolegle, wypetione sg silnie higroskopijnym materiatem
osuszajgcym. Podczas, gdy w jednym ze zbiornikdw nastepuje osuszanie sprezonego powietrza, w drugim z
nich odbywa sie regeneracja materiatu osuszajgcego. Czas, po ktérym nastepuje przetgczenie zbiornikdw
jest staty (sterowanie czasowe).

Osuszacz moze funkcjonowaé bezawaryjnie jedynie wtedy, jesli zachowane zostang wszystkie parametry
pracy (cisnienie robocze, temperatura wejscia sprezonego powietrza, wydatek przeptywu) zgodnie z
wyszczegodlnieniem na tabliczce znamionowej. Mniejszy wydatek przeptywu i nizsza temperatura wejscia
sprezonego powietrza ma pozytywny wptyw na ci$nieniowy punkt rosy. Natomiast wiekszy wydatek
przeptywu, nizsze cisnienie robocze jak réwniez wyzsza temperatura wejscia sprezonego powietrza — niz
podane na tabliczce znamionowej - pogarszaja cisnieniowy punkt rosy.

7.1 Adsorpcja

Sprezone powietrze, wymagajace osuszenia dostaje sie poprzez filtr wstepny do systemu osuszania.
Kondensat znajdujacy sie w sprezonym powietrzu zostaje oddzielony przez filtr i cyklicznie
odprowadzony z systemu przez dren kondensatu. W przypadku wystepowania duzych ilosci
kondensatu na wejsciu do osuszacza lub mocnym zanieczyszczeniu sprezonego powietrza, nalezy
skontaktowaé¢ sie z nami. Po przeanalizowaniu powstatej sytuacji zaproponujemy podjecie
odpowiednich krokéw w celu ochrony osuszacza! Prosimy uwzglednié¢ réwniez, ze ochlodzenie
sprezonego powietrza miedzy sprezarka i wejSciem do osuszacza moze spowodowaé powstanie
wiekszej ilosci kondensatu.

Przy wejsciu do zbiornika z materialem osuszajgcym sprezone powietrze przeptywa przez specjalne sito
jako dodatkowe zabezpieczenie w przypadku, gdyby kondensat pomimo wczesniejszego odprowadzenia,
dostat sie do zbiornika z materiatem osuszajagcym. Kondensat zatrzymuje sie na sicie i zbiera sie ponizej
srodka osuszajacego, a nastepnie zostaje odprowadzony razem z powietrzem regeneracyjnym. W ten
sposob unika sie nasycenia materiatu osuszajgcego, co podnosi znacznie niezawodnos¢ osuszacza.

Nastepnie sprezone powietrze przeptywa z dotu do gory przez zbiornik wypetniony materiatem
adsorpcyjnym. Materiat osuszajacy pobiera przy tym wilgo¢ ze sprezonego powietrza.

Tak osuszone sprezone powietrze przeptywa przez gorny blok zaworu i filtr pytowy, w ktérym zatrzymywane
jest pyt ewentualnie powstajacy w procesie osuszania.
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Zasada dziatania

Zanim sprezone powietrze skierowane zostanie do sieci poprzez zawér utrzymujacy cisnienie, mata jego
czesé zostaje odseparowana i skierowana do procesu regeneracji.

7.2 Regeneracja

Podczas, gdy w jednym zbiorniku z materiatem osuszajgcym nastepuje osuszenie sprezonego powietrza, jak
wyzej przedstawiono, w drugim ze zbiornikédw zawierajgcym roéwniez materiat osuszajacy nastepuje
jednoczesnie regeneracja materiatu adsorpcyjnego.

Oddzielona na cele regeneracji znikoma czes¢ strumienia osuszonego sprezonego powietrza przeptywajac
przez reduktor ciSnienia oraz przez dysze powietrza regeneracyjnego rozpreza sie dwustopniowo az do
poziomu cisnienia atmosferycznego. Poprzez zwiekszenie objetosci powietrza regeneracyjnego spada
wilgotnos¢ wzgledna, gdyz istniejagca wilgotnos¢ resztkowa zostaje roztozona na znacznie wiekszg objetos¢
powietrza.

Powietrze regeneracyjne przeptywa przez blok zaworu zwrotnego i dalej w dét przez oczekujacy na
regeneracje $rodek adsorpcyjny. Poniewaz powietrze regeneracyjne jest w tej fazie bardziej suche niz
zawilgocony materiat adsorpcyjny pobiera ono zgromadzong w zbiorniku wilgoé. Nasycone wilgocig
powietrze regeneracyjne przeptywa nastepnie przez zawdr wyjsciowy i zostaje przez ttumiki dzwieku
wydalone do otoczenia.

7.3 Przetaczanie zbiornikéw

Przetgczanie zbiornikdw nastepuje automatycznie.

Okres trwania cyklu jest $cisle ustalony, majac na wzgledzie ekonomicznos¢ i bezpieczenstwo dziatania
zoptymalizowanego okresu nasycenia materiatu osuszajgcego.

W pierwszej kolejnosci zamyka sie zawor wylotowy. Nastepnie otwiera sie zawér wyrdéwnania cisnienia. W
zbiorniku, w ktérym w warunkach atmosferycznych zregenerowany zostat materiat osuszajacy cisnienie
ulega podwyzszeniu. W tym czasie drugi zbiornik osusza w dalszym ciggu sprezone powietrze pobierajac z
niego wilgo¢ do czasu nasycenie materiatu adsorpcyjnego.

W momencie zréwnania cisnien w obu pojemnikach gtéwny zawor przetgcza strumieh sprezonego powietrza
do wiasnie zregenerowanego zbiornika. Teraz w tym witasnie zbiorniku nastgpi osuszanie sprezonego
powietrza.

W drugim zbiorniku przez otwarcie zaworu wylotowego nastapi rozprezenie cisnienia. Powietrze
regeneracyjne przeptywa teraz z géry na dot przez zbiornik i regeneruje materiat adsorpcyjny.

7.4 System sterowania zalezny od stopnia nasycenia adsorbentu wilgocia (opcja)

Osuszacze adsorpcyjne regenerowane ,na zimno“ sg przystosowane do niezawodnego dziatania réwniez w
okresie lata, o najcieplejszej porze dnia, réwniez przy najwyzszych temperaturach sprezonego powietrza i
przy maksymalnym wydatku przeptywu.

Osuszacze ze standardowym systemem sterowania tzn. przetgczanie zbiornikéw po okreslonym i statym
czasie, zuzywajq te samg energie w postaci powietrza regeneracyjnego zaréwno podczas zmniejszonego
obcigzenia, np. przy niskich temperaturach wejsciowych lub przy obcigzeniu czesciowym, jak i podczas
najwyzszego obcigzenia.

W przypadkach zmiennych parametrow eksploatacji, a takie najczesciej wystepujg w praktyce, uzytkowanie
osuszacza w statym trybie przetgczania zbiornikéw staje sie nieekonomiczne. Opcja ,System sterowania
zalezny od stopnia nawilgocenia ztoza” redukuje zuzycie powietrza regeneracyjnego w zaleznosci od
obcigzenia - 0 80% i wiecej.

Oszczednosé¢ ta wynika z petnego wykorzystania mozliwosci nasycenia zloza wilgocig, a przez to redukgc;ji
zuzycia powietrza regeneracyjnego. Po uptywie standardowego czasu, w ktéorym nastepuje nasycenie ztoza
czujnik wilgotnosci kontroluje cisnieniowy punkt rosy na wyjsciu z osuszacza. Z pomiaru tego mozna
odczyta¢ stopnien nasycenia materialu osuszajgcego (adsorbent) i w przypadku niepetnego nasycenia
adsorbentu wilgocig odpowiednio przedtuzyé czas trwania cyklu adsorpcji, az do czasu petnego nasycenia
adsorbentu wilgocia. Dopiero przy przekroczeniu ustawionej dolnej granicy punktu rosy nastepuje
automatyczne przetgczenie na drugi zbiornik adsorpcyjny. Celem zagwarantowania bezbtednego
funkcjonowania systemu osuszania maksymalny okres trwania cyklu adsorpcji jest ograniczony do 30 minut.
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Dane techniczne

8 Dane techniczne

Nazwa DRYPOINT® AC XXX+XX°C HP XXX
Producent BEKO TECHNOLOGIES GMBH Germany,
41468 Neuss, Im Taubental 7
T Wysokoci$nieniowy osuszacz adsorpcyjny
yp regenerowany ,na zimno*
Sprezone powietrze
Nasycone do 100 %
Medium Wolne od wody, wzglednie kondensatu

Wolne od agresywnych lub korozyjnych czesci
sktadowych

Podtaczenie XXX

Max. dopuszczalne cisnienie robocze XXX bar (g)
Cisnienie pracy sprezonego powietrza XXX bar (g)
Max. wydatek przeptywu na wejsciu (ISO XXX m¥h
1217)

Min./max. dopuszczalne temperatury +5°C /55 °C
robocze

Temperatura pracy powietrza sprezonego +XX °C
Min./max temperatura otoczenia +5°C / +50°C
Spadek cisnienia 1 bar
Zapotrzebowanie na powietrze XX m¥h

regeneracyjne

Cisnienie regeneracyjne

9 bar do 0 bar

Cisnieniowy punkt rosy na wyjsciu
osuszacza (ISO 7183)

-XX°C przy XXX bar (g)

Napiecie sieciowe

230 VAC, 50 Hz

Materiat adsorpcyjny w jednym zbiorniku

X, XX kg wodoodporny granulat
X, XX kg sito molekularne

Cykl catkowity

20 minut

Filtr wstepny

CLEARPOINT Filtr (1 pm) (Opcja)

CLEARPOINT Filtr (0,01 pm)

Filtr kohcowy

CLEARPOINT Filtr (1 pm)

Waga razem z filtrami

XXX kg

Wymiary razem z filtrami: dtugos$¢ x
szerokos¢ x wysokosé

XXXX mm x XXX mm x XXX mm

14
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8.1 Dane konstrukcyjne zbiornika cisnieniowego

Max. ci$nienie XXX bar (9)

Zakres temperatur -10/+60 °C

Cisnienie probne (préba wodna) XXX bar(g)

Zakres zmiany cisnien XXX bar (g) — 0 bar (g)

Pojemno$¢ zbiornika cisnieniowego XX Itr.

Kategoria wedtug dyrektywy urzadzen XX

cisnieniowych PED

Plan i konstrukcja Zgodnie z dyrektywg PED 97/23/EG i AD-2000
Oznakowanie Tabliczka znamionowa

DRYPOINT® AC HP 250-400 15



Gléwne czesci skladowe

9 Gléwne czesci sktadowe

16

zawor reczny

automatyczny dren kondensatu na filtrze (opcja)
filtr dokfadny

filtr wstepny (opcja)

wlot sprezonego powietrza

manometr réznicowy filtr wstepny (przy opcji filtr wstepny)
manometr réznicowy filtr doktadny (opcja)
dwustopniowy reduktor cisnienia, 9 bar
sterowanie elektryczne

lewy zbiornik z materiatem adsorpcyjnym
manometr lewego zbiornika

blok zaworu zwrotnego

manometr prawego zbiornika

gtéwny wigcznik elektryczny

prawy zbiornik z materiatem adsorpcyjnym
zawory sterujgce

jednostopniowy reduktor cisnienia, 10 bar
ztgcze miernika cisnieniowego punktu rosy
manometr roznicowy filtr kohcowy (opcja)
filtr koncowy

zawor wzrostu ci$nienia

zawor reczny

zawor redukciji cisnienia

gtéwny blok zaworéw

zawor stabilizujgcy cisnienie (opcja)
ochrona przed wibracjami (opcja)
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Instalacja

10 Instalacja

10.1 Transport i ustawienie

Ostroznie!
‘%ﬁ Niebezpieczenstwo w przypadku nieprawidtowego transportu

Osuszacz moze byc¢ transportowany i ustawiany jedynie przez wykwalifikowany i
upowazniony do tego personel.

Uzywa¢ jedynie odpowiednich i sprawnych podnosnikow.
Uzywac podnosnikéw o wystarczajgcym udzwigu.

Przestrzegaé przepisow i dyrektyw obowigzujagcych w danym kraju. W przeciwnym razie
moze dojs¢ do wypadku.

Osuszacz dostarczany jest w zamknietej, drewnianej skrzyni.

Nawet przy najwyzszej starannosci podczas transportu nie mozna wykluczyé uszkodzenia. Z tego powodu
nalezy sprawdzi¢ osuszacz po rozpakowaniu, czy w czasie transportu nie doszio do ewentualnych
uszkodzen. Kazde uszkodzenie musi byC niezwlocznie zgtoszone firmie spedycyjnej oraz BEKO
TECHNOLOGIES lub jej przedstawicielowi.

A Wazne!

£+ \ Niebezpieczenstwo w przypadku uszkodzonych czesci

Nie uruchamiaé w zadnym razie uszkodzonego osuszacza. Uszkodzone czesci moga mieé
wplyw na bezpieczenstwo uzytkowania i spowodowa¢ dalsze szkody.

Przygotowac w celu transportu i ustawiania wtasciwe podnosniki.
Zabezpieczy¢ osuszacz na wozku widtowym lub podnosniku przed zsunieciem.
Przetransportowa¢ osuszacz na miejsce ustawienia.

Dtugos¢ i prawidtowos¢ dziatania osuszacza zalezy od warunkéw w miejscu jego uzytkowania. Miejsce
ustawienia musi spetnia¢ nastepujace wymogi:

1. miejsce ustawienia: w budynku, zabezpieczone przed czynnikami atmosferycznymi.

2. temperatura otoczenia nie moze przekraczaé¢ zakresu wskazanego na tabliczce znamionowe;j.

3. ustawia¢ osuszacz na powierzchni poziomej, zwartej wolnej od wstrzasow i wibracji. Przy wyborze
powierzchni ustawienia nalezy uwzgledni¢ wage osuszacza.

W przypadku watpliwosci nawigzaé kontakt z producentem.
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Instalacja

Usuna¢ opakowanie osuszacza (otworzy¢ skrzynie).

'&' - .
f‘%‘ Ostroznie!
Vi i % Niebezpieczenstwo przy przechyle
# & \ osuszacza

Nalezy uwazaé, aby podczas
transportu i ustawiania osuszacza nie
przechylit sie i nie przewrdcit.

Osuszacz nalezy odpowiednio
przymocowac do podtoza.

DRYPOINT® AC HP 250-400 19



Instalacja

Do podniesienia osuszacza uzy¢ stuzacych do
transportu uchwytéw na ramie osuszacza.

Osuszacz nalezy przenosi¢ na miejsce uzytkowania w pozycji pionowe;.

Ptyta podioza osuszacza zaopatrzona jest w cztery otwory przygotowane do odpowiedniego przymocowania
osuszacza za pomocg odpowiednich kotwi/$rub (patrz rysunek).

Jezeli w miejscu uzytkowania osuszacza podtoze narazone jest na drgania, osuszacz nalezy zamontowaé
na elementach niwelujacych te drgania.

20

DRYPOINT® AC HP 250-400




Instalacja

10.2 Montaz

Niebezpieczenstwo!

Wysokie cisnienie!

Kontakt z szybko lub gwaltownie uchodzacym sprezonym gazem albo z uszkodzonymi
czesciami urzadzenia grozi ciezkim uszkodzeniem ciata lub $miercia.

Instalacje, konserwacje czy prace naprawcze nalezy prowadzi¢ w stanie bezcisnieniowym!

Obowigzkiem uzytkownika jest zainstalowanie takich zabezpieczen cisnieniowych, zeby nie
doszto do przekroczenia maksymalnego dopuszczalnego ci$nienia roboczego osuszacza.

Zawory zabezpieczajace przed zbyt wysokim cisnieniem winny by¢ tak rozmieszczone, aby
wykluczone byto jakiekolwiek zagrozenie dla ludzi. Nalezy mie¢ na wzgledzie ewentualne
dodatkowe wskazowki producenta.

Na tabliczce znamionowej oraz w rozdziale ,Dane techniczne” wskazano granice maksymalnie
dopuszczalnego cisnienia roboczego. Nalezy sie do nich stosowac.

Przed podtagczeniem osuszacza do sieci sprezonego powietrza nalezy koniecznie sie upewnic,
ze sieC pozbawiona jest ciSnienia. Wszelkie prace instalacyjne, nalezy przeprowadzac
wytgcznie, jezeli osuszacz jest wylgczony, pozbawiony cisnienia i napiecia.

Uzywac wytacznie takie armatury i elementy taczace, ktére dopuszczone sg do takiego wiasnie
wysokocisnieniowego zastosowania. Koniecznie przestrzega¢é wskazéwek podanych przez
danego producenta.

Ostroznie!

Zagrozenie bezpieczenstwa funkcjonowania!

Bledna instalacja moze zagrozi¢ bezpiecznemu funkcjonowaniu i mie¢ negatywny wplyw
na prace konserwacyjne.

Srednica ztgcza rurowego sieci musi byé co najmniej tak duza jak $rednica przytaczy
osuszacza.

Dla przeprowadzenia robét konserwacyjnych, na wejsciu i wyjSciu z osuszacza nalezy
zamontowac wysokocisnieniowe zawory odcinajace.

Jezeli wskazane, zaleca sie zamontowanie obejscia (by-pass).

Niebezpieczenstwo!

Napiecie sieciowe!

Kontakt z nieizolowanymi czesciami znajdujacymi sie pod napieciem grozi porazeniem
pradem i ciezkim uszkodzeniem ciata lub $miercia.

Niezbednym jest przestrzeganie napiecia wskazanego na tabliczce znamionowej!

Prace instalacyjne moga przeprowadza¢ wytgcznie odpowiednio wykwalifikowani pracownicy,
przestrzegajac obowigzujacych przepisow.

Usunag¢ opakowanie.

Tak ustawi¢ osuszacz, aby jego strona przednia z elementami do obstugi byta tatwo dostepna.

W czasie ustawiania nalezy uwazaé na odpowiednie podtoze (wystarczajgco mocne, stabilne i rowne). Jezeli
jest to konieczne, nalezy ustawi¢ osuszacz w kazdym rogu na niwelatorach wibracji (opcjonalnie dostepne).

DRYPOINT®
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Zaleca sie przed i za osuszaczem zamontowa¢ po jednym zaworze odcinajagcym. Ponadto zaleca sie
rébwniez zainstalowa¢ obejscie osuszacza (wyposazone w zawor odcinajacy); pomiedzy sprezarkg i
osuszaczem powinien zostaé zamontowany zawor zwrotny.

Elektryczne obtozenie zaciskdw podtgczenia sieci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie ze schematem
elektrycznym.

10.3 Podiaczenie systemu sterowania wspoétpracy ze sprezarka

Ostroznie!
Zagrozenie bezpieczenstwa funkcjonowania

Bledna instalacja moze zagrozi¢ bezpiecznemu funkcjonowaniu i mieé negatywny wptyw
i na prace konserwacyjne.

Osuszacz DRYPOINT®AC HP 250-400 pracuje przy statym, odrebnym zaopatrzeniu w
napiecie

W przypadku korzystania z systemu sterowania wspotpracy ze sg:)rezarkq nalezy potaczyé styk
bezpotencjatowy sprezarki z systemem sterowania osuszacza DRYPOINT™ AC HP 250-400.

W tym celu nalezy usuna¢ potaczenie mostowe ,X2“ stykéw 1 i 2 w systemie sterowaniu osuszacza
DRYPOINT® AC HP 250-400.

Styki 1 i 2 osuszacza nalezy potaczy¢ ze stykiem bezpotencjalowym (stan beznapieciowy) uzywanej
sprezarki.

Szczegotowe informacje dotyczace podtgczenia styku bezpotencjatowego sprezarki zawarte sg w instrukgc;ji
obstugi sprezarki.

22 DRYPOINT® AC HP 250-400



Instalacja

10.4 Mozliwe opcje

Dwa filtry wstepne Instalacja drugiego filtra wstepnego zalecana jest zawsze, jezeli sprezone
powietrze na wlocie do osuszacza jest mocno zanieczyszczone oraz, jezeli
nie jest wykluczona obecnos$¢ wody na wejsciu do osuszacza.

Manometr réznicowy Kontrola stanu filtra przy pomocy manometru réznicowego pozwala na
nadzoér elementow filtra i ich wymiane w najbardziej ekonomicznym
momencie.

Zawoér utrzymujacy Instalacja zaworu utrzymujgcego cisnienie zapobiega przecigzeniu

cisnienie osuszacza podczas jego uruchamiania od zerowego stanu cisnienia.

Sterowanie zalezne od Osuszacze ze standardowym systemem sterowania tzn. przetgczanie

cisnieniowego punktu zbiornikdw po okreslonym i statym czasie, zuzywajg te sama energie w

rosy postaci powietrza regeneracyjnego zaréwno podczas zmniejszonego

obcigzenia, np. przy niskich temperaturach wejsciowych Ilub przy
obcigzeniu czesciowym, jak i podczas najwyzszego obcigzenia.

W przypadkach zmiennych parametrow eksploatacji, a takie najczesciej
wystepuja w praktyce, uzytkowanie osuszacza w statym trybie
przetgczania zbiornikéw staje sie nieekonomiczne. Opcja ,Sterowanie
zalezne od cisnieniowego punktu rosy”, czyli od stopnia nasycenia
adsorbentu wilgocig redukuje zuzycie powietrza regeneracyjnego w
zaleznosci od obcigzenia - 0 80% i wiecej.

Oszczednosé ta wynika z petnego wykorzystania mozliwosci nasycenia
ztoza wilgocia, a przez to redukcji zuzycia powietrza regeneracyjnego. Po
uptywie standardowego czasu, w ktérym nastepuje nasycenie zioza
czujnik wilgotnosci kontroluje cisnieniowy punkt rosy na wyjsciu z
osuszacza. Z pomiaru tego mozna odczyta¢ stopnien nasycenia materiatu
osuszajgcego (adsorbent) i w przypadku niepetnego nasycenia adsorbentu
wilgocig odpowiednio przedtuzy¢ czas trwania cyklu adsorpciji, az do czasu
petnego nasycenia adsorbentu wilgocig. Dopiero przy przekroczeniu
ustawionej dolnej granicy punktu rosy nastepuje automatyczne
przetagczenie na drugi zbiornik adsorpcyjny. Celem zagwarantowania
bezbtednego funkcjonowania systemu osuszania maksymalny okres
trwania cyklu adsorpcji jest ograniczony do 30 minut.

Ogrzewanie regulatora Przy temperaturach wejsciowych sprezonego powietrza ponizej +30°C

cisnienia zaleca sie zainstalowanie ogrzewanie regulatora cisnienia. Rozprezenie
powietrza regeneracyjnego na regulatorze cisnienia powoduje silne
ochtodzenie powietrza regenerujgcego. Mocno obnizona temperatura
sprezonego powietrza moze doprowadzi¢ do zlodowacenia regulatora
cisnienia. Aby temu zapobiec montuje sie przy nim ogrzewanie i izoluje
dodatkowo przewdd powietrza regeneracyjnego.
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11 Uzytkowanie

11.1 Pierwsze uruchomienie
Niebezpieczenstwo!
P Wysokie cignienie!

Vd A
i ! \ Kontakt z szybko lub gwaltownie uchodzacym sprezonym gazem albo z uszkodzonymi
czesciami urzadzenia grozi ciezkim uszkodzeniem ciata lub Smiercia.

Gwaltowne obcigzenie spowodowane wzrostem cisnienia moze spowodowac uszkodzenia i
ujscie sprezonego powietrza!

Przed pierwszym uruchomieniem sprawdzi¢ wszelkie potaczenia rurowe / kablowe i dokrecié¢!

Nie przekraczaé maksymalnego dopuszczalnego cisnienia roboczego (patrz tabliczka
Znamionowa).

Nalezy unika¢ nagtego wzrostu cisnienia (powoli otwiera¢ odpowiednie zawory).

A Ostroznie!
7 W% Zagrozenie bezpieczenstwa funkcjonowania!
#£____8 Przecigzenie osuszacza moze zagrozi¢ bezpieczenstwu funkcjonowania!

Przestrzega¢ dopuszczalnego zakresu temperatury!
Nie przekracza¢ dopuszczalnego wydatku przeptywu!
Przed pierwszym uruchomieniem sprawdzi¢ czy sie¢ sprezonego powietrza wolna jest od

zanieczyszczen. Zakidcenia funkcjonowania spowodowane niewtasciwg instalacjg nie sg objete
gwarancjg BEKO TECHNOLOGIES GMBH.

Skontrolowaé szczelno$¢ wszystkich ztgczy rurowych.

Sprawdzi¢ ustawienie zaworu utrzymujgcego cisnienie na wyjsciu osuszacza. Zawor ten powinien byé
ustawiony nieco ponizej minimalnego cisnienia roboczego.

Wiaczy¢ osuszacz przy pomocy giownego wiacznika elektrycznego.
Reduktory cisnienia ustawione sg na 9 bar / 10 bar (patrz ,,Opis budowy®). Sprawdzi¢ ustawienie.

Celem wydalenia wilgotnosci resztkowej z silnie higroskopijnego materialu adsorpcyjnego osuszacz
powinien ok. 4 godziny pracowaé przy zamknietym zaworze odcinajgcym (za wyj$ciem osuszacza). Przy
ci$nieniowych punktach rosy ponizej -40°C proces ten moze potrwaé dtuze;.

Powoli otworzyé zawdr odcinajgcy zainstalowany za wyjsciem osuszacza i wprowadzi¢ cisnienie do catej
sieci sprezonego powietrza.

Wysokoci$nieniowy osuszacz adsorpcyjny DRYPOINT® AC HP 250-400 jest ju? uruchomiony. Jego dalsza
praca przebiega w petni automatycznie.
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11.2 Uzytkowanie w systemie wspotpracy ze sprezarka

Ostroznie!
Zagrozenie bezpieczenstwa funkcjonowania

Btedna instalacja moze zagrozi¢ bezpiecznemu funkcjonowaniu i mie¢ negatywny wptyw
i na prace konserwacyjne.

Osuszacz DRYPOINT® AC HP 250-400 pracuje przy statym zasilaniu w napiecie. Napiecie to
dostarczane jest odrebnie, a nie przez styk bezpotencjatowy sprezarki.

W chwili rozpoczecia pracy sprezarki zamyka sie styk bezpotencjatowy sprezarki i osuszacz zostaje
uruchomiony.

Po osiggnieciu ustawionego w systemie cisnienia sprezarka wytacza sie i otwiera sie styk bezpotencjatowy
sprezarki.

Nastepuje przerwanie cyklu pracy osuszacza. Znajduje sie on w trybie oczekiwania (,stand-by”). Osuszacz w
dalszym ciggu pozostaje wigczony i lampka kontrolna ,ON” Swieci sie.

Po ponownym wigczeniu sie sprezarki osuszacz kontynuuje swdj cykl pracy w tym miejscu, w ktérym
nastapita przerwa.
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11.3 Krétkotrwate wylaczenie

Krétkotrwate wytgczenie osuszacza powinno zawsze nastepowac jednoczesnie z wytagczeniem
sprezarki.

11.4 Wylaczenie w celu konserwacji lub naprawy

A Niebezpieczenstwo!
fl\ Wysokie cisnienie!
J &« \. Kontakt z szybko lub gwaltownie uchodzacym sprezonym gazem albo z uszkodzonymi
@ czesciami urzadzenia grozi ciezkim uszkodzeniem ciata lub $miercia.

Przed podjeciem prac konserwacyjnych lub naprawczych osuszacz musi byé w stanie
bezcidnieniowym!

Niebezpieczenstwo!
Napiecie sieciowe!

Kontakt z nieizolowanymi czesciami znajdujacych sie pod napieciem grozi porazeniem
pradem i ciezkim uszkodzeniem ciata lub $miercia.

Przed podjeciem prac konserwacyjnych lub naprawczych wytaczy¢ zasilanie elektryczne
osuszaczal

Naprawy i konserwacje mogg by¢ prowadzone wytacznie przez wykwalifikowany personel,
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami!
Poza tym obowigzujg powszechne zasady bhp!

Wytaczy¢ osuszacz wysokocisnieniowy.

Otworzy¢ zawér na obejsciu (opcja).

Przed i za osuszaczem zamkng¢ zawory odcinajgce.

Rozprezyé osuszacz otwierajgc powoli reczne zawory kondensatu, az momentu, gdy manometry na
obydwu zbiornikach nie bedg wskazywacé cisnienia.
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11.5 Ponowne uruchomienie

Niebezpieczenstwo!
Wysokie cisnienie!

Kontakt z szybko lub gwaltownie uchodzacym sprezonym gazem albo z uszkodzonymi
czesciami urzadzenia grozi ciezkim uszkodzeniem ciata lub Smiercia.

Gwaltowne obcigzenie przez wzrost cisnienia moze spowodowaé uszkodzenia i ujscie
sprezonego powietrza!

Nalezy unika¢ nagtego wzrostu cisnienia (powoli otwiera¢ odpowiednie zawory).

Nie przekracza¢ maksymalnego dopuszczalnego cisnienia roboczego.

Na tabliczce znamionowej oraz w rozdziale ,Dane techniczne” okreslone jest maksymalne
dopuszczalne cisnienie robocze.

Ostroznie!
Zagrozenie bezpieczenstwa funkcjonowania!l
Przecigzenie osuszacza moze zagrozi¢ bezpieczenstwu funkcjonowania!

Przestrzega¢ dopuszczalnego zakresu temperatury!
Nie przekraczac dopuszczalnego wydatku przeptywu!

Jezeli osuszacz DRYPOINT® AC HP 250-400 by?dtuzszy czas wytaczony i ma byé ponownie uruchomiony
nalezy postepowac jak przy pierwszym uruchomieniu.

Sprawdzi¢, szczegdlnie po przeprowadzonej konserwacji lub naprawie, czy osuszacz jest w pei
podtaczony do sieci sprezonego powietrza i do sieci elektrycznej. Jezeli nie, nalezy przeprowadzi¢
kompletng, prawidtowg instalacje.

Skontrolowaé, czy sprezarka jest wylgczona. Jezeli nie - nalezy jg wytgczyé.
Sprawdzi¢, czy osuszacz ma wylgczony gtéwny wigcznik elektryczny. Jezeli nie, nalezy go wytaczy¢.

Sprawdzi¢, czy osuszacz jest w stanie bezcisnieniowym. Jezeli nie — nalezy powoli otworzy¢ reczne zawory
kondensatu i doprowadzi¢ do stanu bezcisnieniowego.

Sprawdzi¢, czy zawory odcinajace przed wejSciem i za wyjsciem z osuszacza sg zamkniete. Jezeli nie -
nalezy je zamknac.

Wiaczy¢ sprezarke.

Gdy sprezarka osiggnie ci$nienie robocze otworzyé powoli zawoér odcinajacy na wejsciu do osuszacza.
Osuszacz znajduje sie pod cisnieniem.

Sprawdzi¢ szczelnos¢ ztgcz rurowych.
Wiaczy¢ osuszacz gtdwnym wigcznikiem elektrycznym.

Otworzy¢ powoli zawdr odcinajgcy na wyjsciu osuszacza. Cata sie¢ sprezonego powietrza znajduje sie pod
ci$nieniem.

Zamkng¢ zawdr odcinajacy zainstalowany na obejsciu osuszacza.
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11.6 Pomiar ci$nieniowego punktu rosy w obszarze niskiego ci$nienia (opcja)

Do pomiaréw cisnieniowego punktu rosy w obszarze niskiego cisnienia (9 bar) zainstalowane jest
opcjonalnie wyjscie pomiarowe (szybko-ztgczka).

Miernik cisnieniowego punktu rosy nalezy podtgczy¢ do wyjscia pomiarowego G'2” miedzy reduktorami
cisnienia 1. i 2. stopnia.
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11.7 Konserwacja

Wskazoéwka!

Mozliwe zakiécenia funkcjonowania i bezpieczenstwa!

Brak systematycznej konserwacji moze spowodowac zaktécenia w funkcjonowaniu i
bezpieczenstwu obstugi.

Ponizej wskazane czynnosci konserwacyjne nalezy przeprowadza¢ systematycznie i
regularnie!

Przestrzegaé wskazowek bezpieczenstwa dla prac montazowych, konserwacyjnych i
przegladéw!

Wskazoéwka!

W przypadku niewyszczegélnionych w niniejszej instrukcji zaktécen lub zakiocen,
ktorych nie mozna samemu usungé, prosimy o kontakt z firma BEKO
TECHNOLOGIES.

Codziennie:
Dokonaé ogdlnej kontroli wzrokowe;.
Zwréci¢ uwage na ewentualne zaktécenia w codziennym uzytkowaniu.

Tygodniowo:

Sprawdzaé manometrem funkcjonowanie reduktora cisnienia.
Skontrolowaé szczelno$¢ zawordw igtowych.

Sprawdzi¢ opor przeptywu na ttumikach.

Rocznie:
Materiat adsorpcyjny

Skontrolowa¢ materiat osuszajacy. Postepowac jak opisano w rozdziale: ,Wymiana materiatu osuszajgcego”
- nie wymienia¢ go, a pobrac tylko prébe. W przypadku zanieczyszczenia olejem (brazowawe przebarwienia)
wymieni¢ materiat adsorpcyjny.

Jezeli sprezone powietrze jest prawidtowo oczyszczone przed wlotem do osuszacza, to dziatanie materiatu
adsorpcyjnego pozostaje niezmienione w bardzo dtugim okresie (> 8000 godzin pracy). Szczegdlnie
niepozadane jest zanieczyszczenie sprezonego powietrza olejem. Olej moze zatkaé pory materiatu
osuszajgcego i w fazie regeneracji uniemozliwi¢ reaktywacje materiatu osuszajgcego. Przy podwyzszonej
koncentracji oleju w sprezonym powietrzu zaleca sie montaz drugiego filtra wstepnego oraz automatycznego
drenu kondensatu.

Zawor bezpieczenstwa

Sprawdzi¢ dziatanie zaworu bezpieczenstwa podnoszac cisnienie przy pomocy regulatora cisnienia 1.
stopnia do 16 bar i kontrolujac, czy przy 16 bar zawér bezpieczenstwa zadziata.

Blok zaworu zwrotnego
Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymieni¢ ,zuzywajace sie” czesci bloku zaworu zwrotnego.

Wymieni¢ nastepujace czesci ,zuzywajace sie”:

Element filtra wlotowego CLEARPOINT filtr wstepny (przy opcji filtr wstepny)
Element filtra wlotowego CLEARPOINT filtr doktadny

Element filtra wylotowego CLEARPOINT filtr koncowy

Element filtra wylotowego CLEARPOINT filtr weglowy (wymiana raz na kwartat)
Thumik
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11.8 Kontrola oporu przeplywu ttumika

Niebezpieczenstwo!

Sprezone powietrze!

Kontakt z szybko lub gwaltownie uchodzacym sprezonym gazem albo z uszkodzonymi
czesciami urzadzenia grozi ciezkim uszkodzeniem ciata lub $miercia.

N

N
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Przed podjeciem wszelkich prac konserwacyjnych lub naprawczych osuszacz musi znajdowac
sie w stanie bezcisnieniowym!

Obnizenie cisnienia parcjalnego pomiedzy adsorpcjg, a regeneracjg ma decydujacy wptyw na osiggniecie
okreslonego cisnieniowego punktu rosy. Rowniez zanieczyszczone ttumiki moga by¢ przyczyng pogorszenie
sie punktu rosy. Z tego wzgledu nalezy koniecznie skontrolowaé, czy ewentualne zanieczyszczenie ttumikéw
nie jest powodem wzrostu ci$nienia powietrza regeneracyjnego.

Na bloku zaworéw zwrotnych znajdujg sie manometry wskazujace cisnienie na kazdym ze zbiornikéw.
Manometr zbiornika bedacego w fazie adsorpcji wskazuje cisnienie systemowe.

Manometr zbiornika, w ktérym nastepuje regeneracja materiatu adsorpcyjnego wskazuje opér przeptywu na
ttumiku.

Dopuszczalne opor przeptywu na ttumiku wynosi 0,5 bar.

Gdy zostanie osiggniete lub przekroczone opdr przeptywu na ttumiku nalezy wymieni¢ wktad ttumika lub caty
tumik.

W tym celu nalezy zgodnie z instrukcjg wytgczy¢ osuszacz.

Przyktad (powyzsze zdjecie):
W lewym zbiorniku nastepuje regeneracja. Na lewym manometrze mozna odczyta¢ opér przeptywu na
ttumiku.

W prawym zbiorniku nastepuje osuszanie sprezonego powietrza — prawy manometr wskazuje cisnienie
systemowe.

30 DRYPOINT® AC HP 250-400



Uzytkowanie

11.9 Wymiana materiatlu adsorpcyjnego
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Ostroznie!
Materiat osuszajacy moze powodowaé powstawanie pytu!
Zagrozenie uwolnionymi czastkami pytu roznej wielkosci.

Uzywac okularéw ochronnych!

Uzywac¢ rekawic ochronnych!

W razie powstania mocnego zapylenia uzywa¢ maski chronigcej drogi oddechowe!

Niebezpieczenstwo!

Wysokie cisnienie!

Kontakt z szybko lub gwaltownie uchodzacym sprezonym gazem albo z uszkodzonymi
czesciami urzadzenia grozi ciezkim uszkodzeniem ciata lub Smiercia.

Przed podjeciem wszelkich prac konserwacyjnych lub naprawczych osuszacz musi znajdowac
sie w stanie bezcisnieniowym!

Stosowac sie do wskazoéwek rozdziatu ,Wylgczenie celem przeprowadzenia konserwacji,
naprawy".

Przed ponownym wigczeniem skontrolowaé szczelnos¢ polaczen. Kontrola wytgcznie przez
odpowiednio wykwalifikowany personel, przestrzegajac obowigzujacych przepiséw bhp.

Przy uruchamianiu stosowac sie do wskazéwek w rozdziale ,Uzytkowanie”.

Stosowane w osuszaczu materiaty adsorpcyjne nie podlegajg zadnemu obowigzkowi oznakowania; zgodnie
z rozporzadzeniem o materiatach niebezpiecznych. Jednak obowigzujg zwyczajowe $rodki bezpieczenstwa
w obejsciu z chemikaliami.

W przypadku pozaru brak restrykcji, co do materiatéw gasniczych. W przypadku gaszenia wodg lub piang
trzeba sie liczy¢ z gwattowna reakcja.

W przypadku rozsypania materiatu osuszajacego zebra¢ go ostroznie, zeby zapobiec powstawaniu pytu.
Materiat adsorpcyjny wymieniaé zawsze w obydwu zbiornikach.

11.10 Kody odpadéw

Sito molekularne
Kod odpadéw 06 13 99
(Decyzja Komisji WE 94/3/)

Wodoodporny granulat
Kod odpadoéw 06 08 99
(Decyzja Komisji WE 94/3/)
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Wymiana materiatu adsorpcyjnego

zdemontowaé przewod rurowy
w gornej czesci zbiornikow z
materiatem adsorpcyjnym.

odkreci¢ i wyjaé kréciec
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wyjaé uszczelke

wprowadzi¢ klucz do wyjecia sita
do otworu (klucz poza dostawg)
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wyjac wktadke sita

wprowadzi¢ szlauch ssawy przemystowej do
pojemnika z materiatem adsorpcyjnym i
oprozni¢ zbiornik
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napetnié zbiornik materiatem adsorpcyjnym,
rodzaj i ilos¢ — zgodnie z informacyjng kartg
danych.

Do napetnienia mozna uzyc lejka dostepnego w
handlu.

Wskazéwkal!

Uwaza¢ na kolejnos¢ przy napetnianiu zbiornika:
1. wodoodporny granulat - do dolnej czesci zbiornika
2. sito molekularne - do gérnej czesci zbiornika

zamontowac i dokreci¢ wktadke z sitem
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wkreci¢ wkfadke z sitem na gtebokos¢ ok.13
mm wewnatrz gwintu wewnetrznego.

zatozy¢ uszczelke

zamontowac kréciec
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zamocowac wktadke z sitem

zamontowac przewdd rurowy
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Usuwanie zaklocen

12 Usuwanie zakiocen

A Ostroznie!

o a¥
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L\

12.1 Zbyt wysoki ciSnieniowy punkt rosy

A Y W przypadku niewyszczegdlnionych w niniejszej instrukcji zaktécen lub usterek, ktérych
\ nie mozna samemu usunaé, prosimy o kontakt z firmag BEKO TECHNOLOGIES.

Za duzy wydatek przeptywu na wejsciu

Obnizy¢ wydatek przeptywu na wejsciu

Zbyt niskie cisnienie robocze

Podwyzszy¢ ci$nienie robocze

Zbyt mato powietrza regenerujgcego

Sprawdzi¢ dziatanie zaworu wylotowego V4.
Sprawdzi¢ ustawienie reduktora cisnienia X1

Zuzyte wkiady filtra wstepnego / zbyt wysoki spadek
cisnienia

Wymieni¢ wkiady filtra wstepnego

Zbyt duza ilo$¢ kondensatu na filtrach wstepnych

Zmieni¢ ustawienia czasu odprowadzania
kondensatu

Zuzyty materiat adsorpcyjny

Wymieni¢ materiat adsorpcyjny

Za wysoki opér przeptywu na ttumiku

Wymienic thumik

12.2 Brak przetaczania zbiornikéw

Nie nastepuje wzrost cisnienia i brak rozprezenia
zbiornikow.

Sprawdzi¢ dziatanie szpuli magnetycznej Y4,
ewentualnie wymieni¢ szpule lub kompletny zawor
magnetyczny.

Sprawdzi¢ dziatanie napedu pneumatycznego Y4,
wzglednie wymieni¢ naped.

Skontrolowaé dziatanie zaworu wydmuchujgcego V4,
ewentualnie wymienic.

Zawor V1/V2 w bloku sterowania nie przetgcza sie

Sprawdzi¢ elektryczne dziatanie szpul
magnetycznych Y1 i Y2; wzglednie wymieni¢ szpule
magnetyczne badz kompletny zawér magnetyczny.

Skontrolowaé dziatanie napedu pneumatycznego
Y1/Y2, wzglednie wymieni¢ naped.

38
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12.3 Zbyt wysokie cisnienie regeneracyjne

Ttumik zblokowany Element ttumika oczysci¢, wzglednie wymienic

Lo Skontrolowac reduktor cisnienia, w przypadku
Uszkodzony reduktor cisnienia koniecznosci - wymienié
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13 Dokumentacje techniczne

P&l - Diagram
Schemat elektryczny 24Vdc
Schemat elektryczny 230Vac
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14 Notatki
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Ttumaczenie instrukcji oryginalnej.
Oryginalna instrukcja obstugi po niemiecku.
Zmiany techniczne i btedy zastrzezone.

DRYPOINT AC HP_250-400_manual_pl_2010-08.doc
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