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Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja obstugi ma na celu zapoznanie operatora/uzytkownika z zasadami bezpieczenst-
wa, konstrukcja, dziataniem, konserwacja i serwisowaniem osuszacza adsorpcyjnego z regeneracja
na zimno.

Podstawowym warunkiem bezpiecznego zakresu i bezawaryjnej pracy tego systemu jest znajo-
mos$¢ podstawowych | specjalnych instrukcji bezpieczenstwa.

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera instrukcje bezpieczenstwa dotyczace bezpiecznej obstugi tego
systemu.

Niniejsza instrukcja obstugi, a w szczegdlnosci instrukcje bezpieczenstwa, musza by¢ przestrzegane
przez wszystkie osoby pracujgce przy tym systemie. Konieczne jest, aby niniejsza instrukcja obstugi
byta zawsze dostepna dla personelu obstugujacego i przechowywana w miejscu instalacji.

Objasnienie stosowanych piktogramow
- Instrukcje bezpieczenstwa
- Wyjasnienie symboli

Instrukcje bezpieczenstwa w tym podreczniku sg oznaczone symbolami. Instrukcje bezpieczeristwa sa
wprowadzane za pomoca stow sygnalizacyjnych, ktére wyrazaja zakres zagrozenia. Aby unikngé¢ wypadkow,
obrazen ciata i szkdd materialnych, nalezy postepowac ostroznie | $cisle przestrzegac instrukcji bezpieczenst-
wa.

@ Wyswietlacz dotykowy
Zaznacza wymagany nacisk na okreslonych obszarach wy$wietlacza dotykowego.

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Ta kombinacja symbolu i stowa sygnalizacyjnego wskazuje na bezposrednie
zagrozenie dla zycia | zdrowia oséb. Nieprzestrzeganie tych instrukcji spowo-
duje powazne zagrozenie dla zdrowia, w tym obrazenia zagrazajace zyciu.

A OSTRZEZENIE!

Ta kombinacja symbolu i sftowa sygnalizacyjnego wskazuje na mozliwe zagroze-
nie dla zycia i zdrowia 0sob. Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze spowo-
dowacC powazne zagrozenie dla zdrowia, a nawet obrazenia zagrazajace
zyciu.
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Ta kombinacja symbolu i stowa sygnalizacyjnego wskazuje na potencjalnie
niebezpieczna sytuacje. Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze spowodowac
obrazenia ciata lub uszkodzenie mienia.

NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA PRADEM!

19

Ta kombinacja symbolu | stowa sygnalizacyjnego ostrzega przed niebezpiecz-
nym napieciem elektrycznym. Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze spowo-
dowac obrazenia ciata w wyniku porazenia pradem lub wysokiego napiecia.

OSTRZEZENIE! Niebezpieczenstwo zwiazane z czesciami pod cisnie-

niem!

>

Sprezone powietrze moze ulatnia¢ sie, jesli przewody lub podzespoty sa usz-
kodzone. Sprezone powietrze moze spowodowac obrazenia czesci ciata. Przed
rozpoczeciem pracy nalezy rozhermetyzowac system.

Odgtosy przedmuchiwania podczas obnizania cisnienia
Ten symbol oznacza, ze nalezy nosi¢ srodki ochrony stuchu dla wtasnego bezpiec-
zenstwal

Nosi¢ odpowiednie rekawice
Ten symbol oznacza, ze nalezy nosi¢ rekawice ochronne w celu ochrony osobistej!

Wazne
Wskazuje w szczegodlnosci instrukcje dotyczace unikania uszkodzen.

Ochrona srodowiska
Ten symbol zawiera wskazowki dotyczace pracy przyjaznej dla srodowiska.

N

-~ @D @

Utylizowac¢ odpady zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczacymi utylizacji.

&9

S ;1 Uruchomienie / zwigkszenie cisnienia w systemie
033

Zewnetrzne uruchomienie/rozhermetyzowanie systemu

®
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2 Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa pracy

Producent wyraznie zrzeka sie wszelkie] odpowiedzialnosci za szkody i/lub obrazenia ciata spo-
wodowane nieprzestrzeganiem tych specjalnych lub innych znanych srodkdéw ostroznosci lub
niezachowaniem nalezyte| ostroznosci podczas eksploatacji i obstugi osuszaczy adsorpcyjnych,
nawet jesli nie zostato to wyraznie okreslone indywidualnie.

Aby zapewni¢ bezawaryjng prace systemu, nalezy bezwzglednie przestrzegac instrukcji bezpiec-
zenstwa i informacji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.

Wszystkie instrukcje dotyczace bezpieczenstwa maja rowniez na celu zapewnienie bezpieczenst-
wa osobistego!

Podczas eksploatacji osuszacza adsorpcyjnego obowigzuja odpowiednie przepisy BHP przepisy
dotyczace zapobiegania wypadkom oraz instrukcje obstugi. Osuszacz adsorpcyjny zostat zapro-
jektowany, skonstruowany i zbudowany zgodnie z ogdlnie uznanymi zasadami techniki.

Projektowanie / rozwdj, produkcja, montaz i obstuga klienta systemu podlegajg certyfikowanemu
systemowi zapewnienia jakosci zgodnie z norma DIN EN ISO 9001.

2.1. Przeznaczenie

System moze by¢ eksploatowany wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. Osuszacz adsorpcy-
jny jest przeznaczony wytacznie do osuszania sprezonego powietrza lub azotu. Kazde inne uzy-
cie systemu lub uzycie wykraczajgce poza ten zakres jest uwazane za niewfasciwe. W zakresie
dozwolonym przez prawo producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikajace z tego szkody.
Wszelkie prace przy zbiornikach cisnieniowych i rurociggach, takie jak prace spawalnicze, mo-
dyfikacje konstrukcyjne, prace montazowe itp. moga by¢ wykonywane wytgcznie po uprzednie;
konsultacji z producentem i, w stosownych przypadkach, jednostka notyfikowana. Niewtasciwe
modyfikacje moga spowodowac nieprawidtowe dziatanie, niebezpieczne warunki pracy, przestoj
systemu lub zniszczenie komponentow. Wszelkie nieautoryzowane modyfikacje mogg uniewazni¢
deklaracje zgodnosci.

2.2. 0Ogodlne instrukcje bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE! Niebezpieczenstwo spowodowane azotem!

Ryzyko uduszenia w przypadku ulatniania sie azotu z powodu wyparcia
tlenu!

e Podczas osuszania azotu nie wolno uzywac systemu w zamknietych pomie-
szczeniach, nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje, w razie potrzeby od-
prowadzac/odcigga¢ powietrze regeneracyjne | przestrzega¢ dodatkowych
przepisow krajowych dotyczacych obchodzenia sie z gazowym azotem.
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Osuszane medium nie moze zawiera¢ zadnych sktadnikéw korozyjnych, ktére mogtyby w niedozwo-
lony sposéb oddziatywac na materiat urzadzenia cisnieniowego.

Cisnienie i temperatura medium musza by¢ zgodne ze specyfikacjami na tabliczce znamionowej i w
instrukcji obstugi urzadzenia!

Urzadzenia cisnieniowe nie sg przeznaczone do wytrzymywania obcigzen spowodowanych ruchem
drogowym, wiatrem i trzesieniami ziemi. W przypadku wystgpienia tych obcigzen, urzgdzenia cisni-
eniowe muszg by¢ chronione przed tymi obcigzeniami za pomocg odpowiednich srodkow.

0 Instrukcje obstugi nalezy pozostawi¢ w miejscu uzytkowania!

Nalezy dopilnowa¢, aby instrukcja obstugi zawsze znajdowata sie w systemie | byta dostepna dla
personelu obstugujgcego.

0 Uzywaj odpowiednich narzedzi!

Podczas konserwacji i naprawy systemu mozna uzywac¢ wytacznie narzedzi, ktére sg w nienagan-
nym stanie i sg dopuszczone do uzytku zgodnie z przeznaczeniem. Jesli do okreslonych prac wyma-
gane sg specjalne narzedzia, nalezy to wczesniej uzgodnic¢ z producentem.

cyjnych w systemie!

i GEFANIEBEZPIECZENSTWO! Nie wprowadzaé zadnych zmian konstruk-

Nieautoryzowane modyfikacje zbiornikow cisnieniowych lub rurociagéow,
np. prace spawalnicze lub przebudowy, prowadza do zwiekszonego ry-
zyka wypadkow dla personelu. Zagrozone jest bezpieczenstwo pracow-
nikéw i integralnosé systemu.

e Prace na czesciach znajdujgcych sie pod cisnieniem moga by¢ wykonywane
wytacznie przez producenta lub za jego pisemna zgoda.

ﬁ NIEBEZPIECZENSTWO! Nie wytaczaé¢ zadnych urzadzen zabezpiecza-

jacych system!

Jesli istotne dla bezpieczenstwa urzadzenia ochronne zostana wytaczo-
ne, aby zapobiec przekroczeniu dopuszczalnych parametrow roboczych
cisnienia i temperatury, system moze wejs¢ w niebezpieczny stan roboc-
zy. Zagraza to zyciu i zdrowiu pracownikow.

e Urzadzen zabezpieczajacych nie wolno nigdy omija¢, dezaktywowac ani ma-
nipulowac przy nich. Musza one dziata¢ przez caty czas.
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‘ OSTRZEZENIE! Ryzyko obrazen spowodowanych nadmiernym cisnie-

niem / temperaturg!

* Nalezy upewniC sig, ze cisnienie w komponentach systemu nie moze w
zadnym wypadku przekroczy¢ dopuszczalnego cisnienia roboczego.

e Qperator jest domysinie odpowiedzialny za zabezpieczenie systemu pr-
zed nadmiernym wzrostem cisnienia. Nalezy upewni¢ sie, ze sprezarka
wytwarzajgca cisnienie i, w stosownych przypadkach, sie¢ sprezonego po-
wietrza podtagczona za osuszaczem adsorpcyjnym sg odpowiednio zabez-
pieczone.

® |nzynieria procesowa zapewnia, ze temperatura przy cisnieniu roboczym nie
moze wzrosngc powyze] maksymalnych dopuszczalnych temperatur roboc-
zych poszczegodlnych komponentéw. Operator musi podja¢ odpowiednie
srodki w celu zapewnienia, ze temperatury materiatdow zasilajgcych nie pr-
zekrocza dopuszczalnych wartosci systemu.

* Uszkodzenie komponentéw, utrata funkcjonalnosci, awaria systemu i
zagrozenie dla personelu spowodowane nagtym spadkiem cisnienia lub
awarig materiatu.

Jesli urzadzenie cisnieniowe znajduje sie pod cisnieniem roboczym, nalezy podja¢ odpowiednie
Srodki w celu zapewnienia utrzymania dopuszczalnych temperatur roboczych ze wzgledu na wa-
runki otoczenia panujgce w miejscu instalacji.

Zbiorniki cisnieniowe - kontrole okresowe / narazenie na
obciazenia zmienne

Czasy cyklu urzadzenia cisnieniowego skutkujg rézng liczba cykli obcigzenia rocznie w zaleznosci
od typu. W projekcie uwzgledniono okres uzytkowania wynoszacy 10 lat.

Rozmiary 035 - 100:

W Niemczech inspekcja scian pod cisnieniem (inspekcja wewnetrzna) musi zosta¢ przeprowad-
zona najpozniej po b latach, a test wytrzymatosci (préba cisnieniowa) najpézniej po 10 latach. W
przeciwnym razie operator musi przestrzega¢ przepisow krajowych w danym miejscu instalacji i
okresli¢ czestotliwos¢ kontroli w porozumieniu z odpowiedzialng jednostka notyfikowana.

A ZAGROZENIE POZAROWE!

Niekontrolowany wzrost cisnienia w przypadku pozaru moze prowadzi¢
do eksplozji, uszkodzenia podzespotéw i zagrozenia zycia.

e Jesli w miejscu instalacji znajdujg sie potencjalne zrédta pozaru, operator

musi zapewni¢ podjecie odpowiednich srodkéw ochronnych, aby zapobiec
przekroczeniu dopuszczalnych parametrow roboczych.

10
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2.3. Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace transportu i montazu

A OSTRZEZENIE! Ryzyko obrazen i uszkodzenia mienia podczas transportu!

Srodek ciezkosci paczek moze znajdowaé sie poza srodkiem ciezkosci. Jesli
srodek ciezkosci jest nieprawidtowy, paczka moze sie przechyli¢ i spas¢.
Spadajace lub przewracajace sie paczki moga spowodowaé powazne obraze-
nia!

e System nalezy zawiesi¢ i podnies¢ w wyznaczonych punktach przy uzyciu
odpowiedniego sprzetu do podnoszenia. Systemu nie wolno transporto-
wac za przewody rurowe, poniewaz moze to spowodowac ich uszkodzenie.
Moze to prowadzi¢ do nieszczelnosci w systemie rur, a nawet do powaz-
nych awarii systemu.

e \Wszystkie prace powinny by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowa-
ny personel.

Unikaj zagrozen zwiagzanych z sitami zewnetrznymi i momentami obro-
towymil

e Nalezy upewni¢ sig, ze zadne dodatkowe sity i momenty obrotowe nie sg
przenoszone na osuszacz adsorpcyjny przez podtgczone na miejscu przewo-
dy rurowe, ktére mogtyby przekroczy¢ dopuszczalne obcigzenia systemu. W
razie potrzeby operator musi to zapewni¢ za pomoca odpowiednich weryfi-
kacji i/lub srodkéw na miejscu.

e Nalezy upewni¢ sie, ze zadne niedozwolone drgania, wibracje | pulsacje z
innych urzadzen nie moga by¢ przenoszone na osuszacz adsorpcyjny. W ra-
zie potrzeby nalezy temu zapobiec za pomoca odpowiednich srodkéw na
miejscu.

2.4. Srodki bezpieczenstwa podczas dziatania

Podstawowym warunkiem bezpiecznej obstugi | bezawaryjnego dziatania tego systemu jest znajo-
mos¢ i przestrzeganie krajowych przepiséw dotyczacych pracy, obstugi | bezpieczenstwa. Ponadto
nalezy przestrzega¢ wewnetrznych przepiséw fabrycznych.

System nalezy regularnie sprawdzaé¢ pod katem widocznych z zewnatrz uszkodzen. Wadliwe dzi-
afanie lub usterki, ktére moga miec¢ negatywny wptyw na bezpieczenstwo, muszg by¢ natychmiast
usuwane. W przypadku nieprawidiowego dziatania nalezy postepowac zgodnie ze wszystkimi po-
danymi instrukcjami (patrz rozdziat 12). Jesli wymienione tam srodki nie wyeliminuja usterki, nalezy
skontaktowac sie z producentem.

Tylko przeszkolony personel producenta moze obsfugiwac jednostke sterujgca lub system.

OSTRZEZENIE! Ryzyko obrazen z powodu odgtoséw przedmuchiwania!

Rozhermetyzowanie moze powodowac gtosne dzwieki i potencjalnie uszko-
dzi¢ ucho!

e Dla wfasnego bezpieczenstwa uzywaj srodkéw ochrony stuchu!

1
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2.5. Zagrozenia zwigzane z energia elektryczna

A NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA PRADEM!

Zagrozenie zycia z powodu napiecia elektrycznego na elementach elekt-
rycznych in wytadowan elektrostatycznych!

® Prace przy zasilaniu elektrycznym musza by¢ wykonywane zgodnie z przepi-
sami DIN VDE (lub poréwnywalnymi przepisami krajowymi) oraz przepisami
odpowiedniego dostawcy energii elektrycznej przez przeszkolonego i auto-
ryzowanego specjaliste.

e Urzadzenie moze by¢ podtgczone wytgcznie do prawidtowo zainstalowane;
sieci elektrycznej. Jesli konieczna jest praca przy czesciach pod napieciem,
nalezy wezwac drugag osobe w celu wytagczenia gtbwnego wytacznika i zabe-
zpieczenia go przed ponownym wigczeniem. Zabezpieczy¢ i odgrodzi¢ ob-
szar roboczy oraz umiescic¢ znak ostrzegawczy. Uzywa| wytacznie narzedzi
izolowanych od napigcia.

e \Wyposazenie elektryczne systemu musi by¢ regularnie sprawdzane. Na-
lezy uzywac wytacznie oryginalnych bezpiecznikow o okreslonym napieciu i
natezeniu.

¢ Nigdy nie dotykaj elementow elektrycznych lub stykdéw, gdy przetacznik jest
wigczony!

e W przypadku awarii zasilania nalezy natychmiast wyfaczy¢ urzadzenie.

e Regularnie sprawdzac¢ przewdd uziemiajacy | system przewoddw ochronnych
wraz ze wszystkimi pofgczeniami!

e \Wylgczy¢ przefacznik roboczy dla wszystkich prac zwigzanych z zasilaniem
elektrycznym.

2.6. Zagrozenia zwigzane ze srodkiem osuszajacym
Stosowane adsorbenty znajdujg sie we wktadach adsorbera.

Wybor adsorbentdw jest dopasowany do systemu oczyszczania. Mozna stosowac wytacznie wkta-
dy z adsorbentem od producenta.

Adsorbenty sg substancjami chemicznymi i dlatego podlegajg zwyktym srodkom ostroznosci (karta
charakterystyki). Stosowane tu adsorbenty nie podlegaja oznakowaniu zgodnie z rozporzadzeniem
W sprawie substancji niebezpiecznych.

Wktady adsorbera nalezy przechowywac w miejscach, do ktérych dostep majg wytgcznie upowazni-
one osoby.

12
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2.7. Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace prac konserwacyjnych i serwisowych

Kazda osoba zaangazowana w instalacje, uruchomienie, obstuge, konserwacje, naprawe lub po-
dobne czynnosci u uzytkownika musi przeczytac¢ | zrozumie¢ instrukcje obstugi, w szczegoélnosci
instrukcje bezpieczenstwa. W razie jakichkolwiek pytan nalezy skontaktowac¢ sie z producentem.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajgce z nieprawidtowe] instalacji i urucho-
mienia systemu. Ryzyko ponosi wyfacznie uzytkownik.

Odpowiedzialnos¢ za prace serwisowe i konserwacyjne musi by¢ jasno okreslona. Przed rozpocze-
ciem prac konserwacyjnych i serwisowych nalezy poinformowac¢ personel obstugujgcy. Nalezy
zleci¢ wykonanie zalecanych prac regulacyjnych, konserwacyjnych i kontrolnych przez dziat obstugi
klienta producenta.

Wszelkie prace konserwacyjne i serwisowe systemu muszg by¢ wykonywane zgodnie z instruk-
cjami.

ponownego uruchomienia

Nieautoryzowane ponowne uruchomienie zasilania podczas konserwacji
stwarza ryzyko powaznych obrazen lub nawet smierci oséb znajdujacych

f NIEBEZPIECZENSTWO! Zagrozenie zycia z powodu nieautoryzowanego
sie w strefie zagrozenia.
¢ 9

e W przypadku niektérych prac konserwacyjnych i serwisowych system
musi zostac wytgczony z eksploatacji, pozbawiony napiecia i cisnienia.
Wykonywanie tych prac przy pracujgcym systemie naraza na niebezpiec-
zenstwo siebie i inne osoby.

e Prawidiowe wycofanie systemu z eksploatacji.

e Rozhermetyzowac system.

e  Abywylgczy¢ system, nalezy odtgczy¢ go od zasilania i zabezpieczy¢ przed ponownym wigcniem.
e Umiesc¢ tabliczke ostrzegajaca przed ponownym wigczeniem.

Czesci zuzywajace sie nalezy wymienia¢ w odstepach czasu okreslonych w "Wykazie urzadzen |
czesci zamiennych" lub w rozdziale 13.2 "Zestawy serwisowe". Lista ta stanowi czes¢ instrukcji
obstugi.

Nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych i akcesoridow producenta. Nie ma gwa-

rancji, ze czesci pochodzace z zewnatrz zostaty zaprojektowane | wyprodukowane tak, aby wytrzy-
mac obcigzenia | zapewni¢ bezpieczenstwo.

13
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14

NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z USZKODZONYMI KOMPONENTA-

Mi!

Uszkodzone komponenty lub urzadzenia pod cisSnhieniem moga prow-
adzi¢ do nagtej utraty cisnienia lub niekontrolowanego wycieku gazu
podczas dalszej pracy - z ryzykiem obrazen. Bezpieczna eksploatacja
systemu jest niemozliwa.

e Uszkodzone komponenty nalezy wymieni¢ na nowe

e \W przypadku stwierdzenia powaznego uszkodzenia urzgdzenia cisnieniowegdo,
nalezy je natychmiast wytaczy¢ z eksploatacji!

* wilasnego bezpieczenstwa zalecamy wymiane zuzytych lub uszkodzonych-
czesci przez centrum obstugi klienta producenta.

e Po zakonczeniu prac konserwacyjnych nalezy przeprowadzi¢ test szc-
zelnosci

OSTRZEZENIE! Ryzyko obrazen i uszkodzenia mienia podczas transportu!

Srodek ciezkosci paczek moze znajdowaé sie poza srodkiem ciezkosci. Jesli
srodek ciezkosci jest nieprawidtowy, paczka moze sie przechylic¢ i spasc.
Spadajace lub przewracajace sie paczki moga spowodowaé powazne obraze-
nia!

* Ostroznie mocowac i zabezpiecza¢ wigksze podzespoty do urzadzen podnos-
zacych podczas ich wymiany! Stosowa¢ wytacznie odpowiednie i nienaganne
technicznie podnosniki i osprzet do podnoszenia o wystarczajgcej nosnosci!

e Do prac montazowych powyzej wysokosci ciata nalezy uzywac¢ zgodnych
z przepisami pomocy wspinaczkowych i platform roboczych! Nigdy nie
uzywaj czesci maszyn jako pomocy do wspinaczki; ryzyko upadku! Podczas
Wykonywama prac konserwacyjnych na wysokosci powyzej 1,80 m nalezy
nosi¢ zabezpieczenie przed upadkiem!

e \Wszystkie prace powinny by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowa-
ny personel.
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2.8. Obowiazki operatora

Uzytkownik zobowigzuje sie do zapewnienia, ze system bedzie obstugiwany wytgcznie przez osoby
zaznajomione z przepisami bezpieczenstwa i obstuga systemu. Sg one szczegdtowo opisane:

Bezpieczenstwo

Przepisy dotyczace zapobiegania wypadkom
Ogodlne i systemowe instrukcje bezpieczenstwa
Wyposazenie bezpieczenstwa systemu

Srodki w sytuacjach awaryjnych

Dziatanie systemu
e Srodki, ktére nalezy podja¢ podczas uruchamiania systemu

e /achowanie w przypadku wystagpienia usterek
e \WVytgczanie systemu

2.9. Obowiazki pracownikow

Wszystkie osoby upowaznione do obstugi systemu zobowigzujg sie do jej wykonywania,

® przestrzegania podstawowych przepisow dotyczacych bezpieczenistwa pracy | zapobiegania
wypadkom,

przeczytali | zrozumieli instrukcje obstugi,
Nalezy postepowac zgodnie ze srodkami opisanymi w instrukcji obstugi.

15
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3 Opis produktu

DRYPOINT® ACC 005-100 to regenerowany na zimno osuszacz adsorpcyjny do osuszania i uzdat-
niania sprezonego powietrza lub azotu.

3.1. Skiadniki systemu

Numer rysunku Komponent llos¢

01 Whktady osuszajace 2-12
02 Ttumik 2
03 Membrana zaworu 2
04 Sterowanie elektroniczne 1
05 Zawor zwrotny dolnej pokrywy 1
06 Kula zaworu wahadtowego 2
07 Zawor zwrotny gornej pokrywy 1
08 Podnosnik kartridza 1
09 Dysza powietrza regeneracyjnego 1
10 Pokrywa adsorbera 1

16



R



BEKO TECHNOLOGIES

3.2. Schematyczne przedstawienie

Adsorpcja

Wiot sprezonego

powietrza :
Wiot sprezonego

powietrza

Wktady osuszajace

Wktady osuszajace
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Whktady osuszajace Wktady
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3.3. Zakres dostawy

Urzadzenia zabezpieczajace przed przekroczeniem cisnienia i temperatury nie wchodza w standar
dowy zakres dostawy systemu. Jesli sg one dostepne jako opcja, nigdy nie moga by¢ nieskuteczne
lub pomijane.

005-025 DRYPOINT® ACC

llustracja Oznaczenie
1 DRYPOINT® ACC 1
2 Podnosnik kasety 005-025 1
3 Instrukcje obstugi na USB 1
Przepustnica 005-025 4-6 bar(g)-
W zestawie 1
4
Przepustnica 005-025 7-8 bar(g)- 1
Juz zamontowana
5 Q Sruba oczkowa M5 005-025 2
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035-100 DRYPOINT® ACC

llustracj Oznaczenie

1 DRYPOINT®ACC 1
2 Podnosnik kartridza 035-100 1
3 Instrukcje obstugi na USB 1
Przepustnica 035-100 4-6 bar(g)- 1
w zestawie
4

Przepustnica 035-100 7-8 bar(g)-
juz zamontowana

5 O Sruba oczkowa M8 035-100 2

20



3.4. Akcesoria

DRYPOINT® ACC 005 - 100

005 -025 DRYPOINT® ACC

llustracja

Oznaczenie

Obudowa membrany 005-025
prawa w zestawie
2x O-ringi

Obudowa membrany 005-025
lewa w zestawie
2x O-ringi

Obudowa zaworu wahadtowego
005-100 wtacznie
1x O-ring

Pokrywa zaworu przetgczajacego
005-025 w zestawie
1x O-ring

Pokrywa zaworu elektromagnetycz-
nego 005-025 wtgcznie
1x membrana

Ostona adsorbera 005-025
W zestawie
3x O-ringi

21
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7 Podnosnik kasety 005-025

8 Sterownik zamienny 005-025
230V 50-60 Hz

9 Sterownik zamienny 005-025
110V 50-60 Hz

10 Sterownik zamienny 005-025 24V

22
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035-100 DRYPOINT® ACC

llustracja Oznaczenie

Obudowa membrany 035-100
prawa z 1
2x O-ringami

Obudowa membrany 035-100 lewa
W zestawie 1
2x O-ringi

Obudowa zaworu wahadtowego
035-100 wtacznie 1
1x O-ring

Pokrywa zaworu wahadfowego
035-100 wtagcznie 1
1x O-ring

Pokrywa zaworu elektromagnetycznego
O 035-100 wtgcznie 1
Tx membrana

Ostona adsorbera 035-100 wtacznie
3x O-ringi
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7 Podnos$nik kartridza 035-100

8 Zapasowe sterowanie 035-100
230V 50-60 Hz

9 Zapasowe sterowanie 035-100
110V 50-60 Hz

10 Zapasowe sterowanie 035-100 24V

24
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3.5. Funkcja

Sprezone powietrze przechodzi przez filtr wstepny ze zintegrowanym spustem kondensatu do za-
woru wahadtowego. W zaleznosci od potozenia, powietrze jest kierowane do jednego z dwdch ad-
sorberdéw, uwalnia wilgo¢ do $srodka osuszajgcego w okreslonym czasie adsorpcji i dociera do wylo-
tu suche i czyste przez drugi zawor wahadtowy i filtr wtérny. Zawarto$¢ pary wodnej w sprezonym
powietrzu zostaje zredukowana do okreslonego cisnieniowego punktu rosy wynoszgcego -40°C.
Czes¢é osuszonego sprezonego powietrza przeptywa przez dysze do drugiego adsorbera, ktory jest
w trybie regeneracji, pochfania wilgo¢ ze srodka osuszajgcego | odprowadza |g z osuszacza przez
powigzany zawor regeneracyjny, ktory jest w stanie otwartym, i przez ttumik (2). Po uptywie czasu
regeneracji zapisanego w uktadzie sterowania, otwarty zawor regeneracyjny zamyka sie. Wzrost
ciSnienia w regenerowanym zbiorniku jest sterowany czasowo. Po uptywie czasu narastania cisni-
enia otwiera sie zawor regeneracyjny zbiornika uprzednio adsorbujgcego. Zawory wahadtowe sg
przetgczane do drugiej pozycji przez istniejace cisnienie.

3.6. Adsorpcja

Osuszacze adsorpcyjne pracuja z naprzemiennymi fazami adsorpcji i regeneracji. W dwoch adsor
berach medium jest naprzemiennie suszone w jednym adsorberze, podczas gdy drugi adsorber
jest regenerowany. Proces ten zapewnia ciggta prace. Osuszane medium trafia do filtra wstepnego
na wlocie mokrego gazu. Tutaj kondensat i czgsteczki brudu sg oddzielane na mikrofiltrze. Medium
przeptywa przez dolny zawor wahadtowy z dotu do gory przez jeden z dwdch adsorberow.

W gornej czesci adsorbera osuszone medium przechodzi przez goérny zawoér wahadfowy do filtra
wtornego. Tutaj drobny pyt i wszelkie Scieranie srodka osuszajgcego sg oddzielane na filtrze prze-
ciwpytowym, a osuszone i oczyszczone medium wchodzi do rurociggu na wylocie suchego gazu.

3.7 Regeneracja (etap suszarki)

Obcigzony wilgocig $rodek osuszajagcy jest regenerowany czesciowym przeptywem osuszonego
czynnika. Na poczatku regeneracji otwierany jest zawor elektromagnetyczny na wylocie gazu rege-
neracyjnego. Powoduje to obnizenie cisnienia w adsorberze do cisnienia atmosferycznego. Sprezo-
ne powietrze jest odprowadzane z systemu przez ttumiki. Cze$ciowy przeptyw osuszonego czynni-
ka przeptywa z adsorbera adsorbujgcego, przez przewdd obejsciowy w gérnym uktadzie rur, z gory
na dot przez adsorber, ktéry ma by¢ regenerowany i przez ttumiki (2) do atmosfery. Wymagana ilos¢
gazu regeneracyjnego jest ograniczona przez dysze (9).

3.8. Wozrost cisnienia (etap suchy)
Pod koniec fazy regeneracji zawoér elektromagnetyczny na wylocie gazu regeneracyjnego zostaje
zamkniety. Cisnienie w regenerowanym adsorberze wzrasta poprzez przewdd obejsciowy w gérnym

rurociggu. Zregenerowany adsorber znajduje sie pod cisnieniem roboczym w stanie "gotowosci" do
momentu rozpoczecia procesu przetgczania.

25
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3.9. Proces przetaczania (etap suszenia)

Proces przefgczania jest sterowany czasowo (patrz rozdziat 3.10).

>

Ro Ro

P&l - schemat
blokowy

26
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3.10. Funkcja elektronicznej jednostki sterujacej
3.10.1. Kontrola czasu

Elektroniczna jednostka sterujgca posiada wyswietlacz LED, ktéry pokazuje stany "Praca’, "Praca
przerywana", "Serwis" i "Alarm". Jednostka sterujgca posiada bezpotencjatowy alarm zbiorczy. Po-
nadto, jak opisano w rozdziale 7.5 "Praca przerywana", jednostka sterujgca oferuje o p ¢ j e potagczenia
ze sprezarka. Osuszacz dziata tylko wtedy, gdy pracuje réwniez sprezarka.

Cykl adsorpcji dla adsorbera jest ustawiony na 2 minuty. Czas adsorpcji wynika z czasu regeneracji
wynoszacego 100 s | czasu narastania cisnienia wynoszgcego 20 s dla odpowiedniego adsorbera

regenerujacego.

3.10.2. Praca przerywana

Jesli wysokowydajny osuszacz pracuje w trybie przerywanym, instalacje nalezy przeprowadzi¢ w
sposob przedstawiony w rozdziale 7.5. W przypadku pracy sprezarki w trybie przerywanym mozliwe
jest sprzezenie sterowania osuszaczem ze sterowaniem sprezarkg. Gwarantuje to, ze regeneracja
osuszacza nie zostanie przerwana. Osuszacz pozostaje w trybie pracy przerywanej po zakoriczeniu
narastania cisnienia, jesli nie jest zuzywane sprezone powietrze. Jednostka sterujgca osuszacza jest
potgczona z jednostkag sterujgcag sprezarki poprzez podtgczenie bezpotencjatowego styku normal-
nie otwartego na sprezarce do listwy zaciskowej (wejscie cyfrowe) na ptycie sterujacej. Styk musi
by¢ zamkniety, gdy sprezarka nie pracuje. Stan "pracy przerywanej" jest sygnalizowany migajagcym
na zielono wskaznikiem stanu. Ten tryb pracy moze by¢ uzywany tylko wtedy, gdy osuszacz jest
zainstalowany bezposrednio za sprezarka, a zbiornik magazynowy jest podfgczony za osuszaczem,
ktory musi by¢ zwymiarowany tak, aby regeneracja osuszacza adsorpcyjnego mogta zostac zakonc-
zona bez ponownego uruchamiania sprezarki. Jesli podtgczony jest styk bezpotencjatowy sprezarki
(otwiera sie, gdy sprezarka pracuje), aktywna jest praca przerywana.

Od poczatku fazy wzrostu cisnienia czas pracy sprezarki jest teraz sumowany. Po zakoriczeniu fazy
adsorpcji analizowane jest, czy czas pracy jest wiekszy lub mniejszy niz ustawiony wspotczynnik,
np. 1 min. Jesli czas ten nie zostanie osiggniety, jednostka sterujgca zamyka zawory regeneracyjne
| przetgcza sie na prace przerywang. Jesli sprezarka ponownie zacznie wytwarzac cisnienie (pow-
ietrze jest ponownie pobierane), sekwencja programu jest kontynuowana, a jednostka sterujgca
wznawia dziatanie.

3.10.3. Zachowanie jednostki sterujacej w przypadku awarii zasilania

Jednostka sterujgca posiada inteligentny system tworzenia kopii zapasowych danych. Jesli napiecie
sieciowe spadnie lub nawet catkowicie zaniknie, jednostka sterujgca wykona kopie zapasowa da-
nych. Wszystkie niezbedne dane sg zapisywane. Po ponownym wigczeniu napiecia sieciowego jed-
nostka sterujgca wykonuje odbudowe cisnienia | kontynuuje prace w punkcie, w ktérym nastgpita
przerwa.
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4 Dane techniczne

DRYPOINT®ACC 005 - 100

Zasada dziatania W petni automatyczny, regenerowany na zimno do pracy ciagte;
Zasilanie

L S . 220-230V AC / 50-60 Hz, 110-115V AC / 50-60 Hz, 24V DC,
Zasilanie w zaleznosci od wersji

+/-10%
Kabel sieciowy AC:3x 1,0mm?/DC: 2 x 1,0 mm?
Pobér mocy i wewnetrzne bezpiecznik 24V DC = 12W. AC = 15VA / 12W
wewnetrzny
Bezpiecznik wewnetrzny 2 A, 250V, ceramiczny bezpiecznik rurkowy

Napiecie znamionowe styku zaworéw

elektromagnetycznych 230VAC/115VAC/24V DC

ersstrzgrir:é?:;?xzsgﬁ U caworow 5 A (obciazenie rezystancyjne)
Napiecie znamionowe styku przekaznika 40V

Prad znamionowy styku przekaznika alarmowego 1 A (obciazenie rezystancyjne)
Klasa ochrony IP65 UL 50 E Type 5

Kategoria przepiecia [l

Dane projektowe
Czynnik Sprezone powietrze / azot

min. 4 bar(g) / maks. 16 bar(g) (typ 005 do 025)

Nadci$nienie robocze 12 bar(g) (typ 035 do 100)

Srednia temperatura min. 5 °C / maks. 55 °C

Cisnieniowy punkt rosy min.-40 °C (inne opcje ci$nieniowego punktu rosy na zadanie)
Temperatura otoczenia min. +4 °C / maks. +50 °C

Wilgotnos$¢ otoczenia maks. 100% przy 50 °C

Srodowisko operacyjne 0-2000 m nad poziomem morza (obszar wewnetrzny)
Stopien zabrudzenia 2

Zbiornik cisnieniowy

min. 4 bar(g) / maks. 16 bar(g) (typ 005 do 025)

Nadcisnienie projektowe 12 bar(g) (typ 035 do 100)

Nadcisnienie testowe 24 bar(g)
Temperatura projektowa 0°C do +bb °C

Czystos¢ sprezonego powietrza na wlocie osuszacza

Zawarto$¢ pary wodnej zalezna od temperatury i

: . 5 :-: 4 zgodnie z norma ISO 8573-1:2010
stopnia nasycenia

Czystos¢ sprezonego powietrza na wylocie osuszacza

DRYPOINT® ACC 005 -100: 1-2 :2*-: 2 zgodnie z norma ISO 8573-1:2010

* Klasa 1 z odpowiednia konstrukcja
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Warunki odniesienia: Zgodnie z ISO7183 Temperatura wlotu sprezonego powietrza +35 °C / 7 bar(g) Ciénie-
nie robocze.

Nominalne natezenie

Typ przeptywu Potgczenie
m3/h
005 5 3/8"
010 10 3/8"
015 15 3/8"
025 25 3/8"
035 35 3/4"
050 50 3/4"
065 65 3/4"
080 80 3/4"
100 100 3/4"
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5 Wymiary

Uchwyt podtogowy
(widok z gory)

Min. wysokos¢é demontazu w celu wymiany

wktadu

005-025 138 117
035-100 236 169

mm kg

I I N U N N NN
005 3/8" 450 489 897 10

183 169
010 3/8" 183 169 717 756 1164 15
015 3/8" 183 169 984 1023 1431 21
025 3/8" 183 169 1518 1657 1965 31
035 3/4" 290 241 788 850 1266 34
050 3/4" 290 241 1025 1114 1530 45
065 3/4" 290 241 1316 1378 1894 57
080 3/4" 290 241 1680 1642 2058 68
100 3/4" 290 241 1844 1906 2322 79

*Catkowita gtebokos$¢ wraz ze wspornikiem podtogowym
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6 Przed instalacja
6.1. Transport i montaz
Informacje na ten temat mozna znalez¢ tutaj:
® jak bezpiecznie transportowac i konfigurowac system.

Osuszacz adsorpcyjny DRYPOINT® ACC 005-010 jest pakowany w kartonowe pudetko. W rozmia-
rach 015-100 osuszacz jest réwniez dostarczany w pozycji lezacej na profilowanej drewnianej ramie.
Nalezy zwroéci¢ uwage na piktogramy na opakowaniu.

6.1.1. Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace transportu

A

Nieprawidtowe roztozenie obciazenia podczas transportu moze spowo-
dowac powazne obrazenia ciata i/lub szkody materialne.

e Podczas transportu, zafadunku i roztadunku systemu nalezy zachowac szc-
zegoblng ostroznosc¢ | uwage! Nigdy nie uzywac sity! Nalezy uzywac wytacz-
nie podnosnikéw odpowiednich do wagi i rodzaju fadunku.

Upewni¢ sie, ze maksymalne dopuszczalne obcigzenie podnosnika w zaktadzie uzytkownika nie
zostato przekroczone. Podczas transportu za pomoca wozka paletowego nalezy upewni¢ sie, ze
system jest podnoszony wytacznie pod rama nosng systemu lub pod profilowang rama drewniana.

Nalezy upewnic sig, ze kat pomiedzy linig pozioma a linami nigdy nie jest mniejszy niz
0 45°. Nieprzestrzeganie te] zasady moze prowadzi¢ do nieszczelnosci w instalacji ruro
wej systemu, a nawet powaznych awarii suszarki.
W zadnym wypadku nie wolno transportowac systemu za przewody rurowe, poniewaz moze to
spowodowac ich uszkodzenie. Moze to prowadzi¢ do nieszczelnosci w instalacji rurowej, a nawet
powaznych usterek osuszacza. Zamiast tego nalezy uzy¢ srub oczkowych

Odpowiednie sruby oczkowe wchodzg w zakres dostawy.

Montaz srub oczkowych:
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7

71.

32

Instalacja

0 Operator jest odpowiedzialny za profesjonalng instalacje i wykonanie linii prowad
zacych do lub z systemu.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za planowanie i instalacje zabezpiec
zen przed przepieciami, zwarciami | przecigzeniami.

Informacje ogdine

Jesli system ma by¢ zintegrowany z istniejgca rurg, nalezy wzig¢ pod uwage, ze odcinek rury za
miejscem instalacji moze by¢ zanieczyszczony przed pierwszym uruchomieniem.\W razie potrze-
by te odcinki rur i komponenty nalezy oczysci¢ lub wymienic.

Nigdy nie nalezy wyjmowac¢ poszczegdlnych filtréow lub wkfadéw osuszajgcych z systemu bez
ich wymiany przed ponownym uruchomieniem. Doprowadzitoby to do znacznych ograniczen w
dziataniu systemu.

Wysokowydajne osuszacze mozna zawsze instalowac pionowo, biorgc pod uwage oznaczony
kierunek przeptywu.

Nalezy upewni¢ sie, ze powietrze nie moze przeptywac przez osuszacz w przeciwnym kierunku
(wyjatek: praca przerywana).

Osuszacza nie wolno uruchamiaé przy duzej objetosci pod cisnieniem atmosferycznym lub nis-
kim cisnieniem (patrz réwniez rozdziat 4). Mozna temu zapobiec, instalujgc automatyczny roz-
ruch (opcjonalny).

Nalezy réowniez unika¢ rownolegtego taczenia kilku osuszaczy bez oddzielnego ograniczenia pr
zeptywu.

Jesli sprezarka pracuje w trybie przerywanym, sterowanie sprezarkg i osuszaczem moze
by¢ sprzezone (tryb pracy: praca przerywana, rozdziat 75). W kazdym przypadku nalezy
upewni¢ sie, ze rozpoczety cykl regeneracji zostal zakonczony po wytagczeniu sprezarki.

Prosty gwint wewnetrzny zgodnie z norma DIN EN ISO 228-1 moze by¢ uzywany wytgcznie z
prostym gwintem zewnetrznym, przy czym uszczelnienie uzyskuje sie na powierzchni uszczel-
niajgcej wokot gwintu taczacego. Aby zapobiec nadmiernemu dokreceniu, mozna zastosowac
nastepujgce maksymalne momenty obrotowe:

Typ 005-025: 30 Nm

Typ 035-100: 50 Nm

Stozkowy gwint wewnetrzny NPT zgodnie z ANSI B 1.20.1 musi by¢ uszczelniony odpowied-
nimi uszczelniaczami do gwintéw (np. DIN EN 751), a podczas wkrecania stozkowego gwintu
zewnetrznego mozna stosowac nastepujgce maksymalne momenty obrotowe:

Typ 005-025: 30 Nm

Typ 035-100: 50 Nm
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72. Warianty instalacji

A NIEBEZPIECZENSTWO PRZEWROCENIA!

Nieprawidiowo ustawiona lub niezabezpieczona suszarka moze sie prze-
wrocic. Istnieje ryzyko odniesienia obrazen!

* Urzadzenie nalezy ustawiaC wyfacznie na rownej, stabilnej powierzchni i za-
bezpieczy¢ przed przewrdceniem.

72.1. Informacje ogdine
Wspornik podfogowy jest juz zamontowany na suszarce w momencie dostawy.

Podtoga do montazu osuszacza adsorpcyjnego musi by¢ réwna | wystarczajgco stabil
na. To samo dotyczy montazu osuszacza adsorpcyjnego na Scianie. Do zamocowania

0 wspornikéw podtogowych/$ciennych nalezy uzy¢ odpowiednio zwymiarowanych $rub
I kotkdw. Osuszacz adsorpcyjny musi by¢ zabezpieczony przed kolizjg w przypadku
montazu na podfodze | zabezpieczony przed przechyleniem w przypadku montazu na
stojakach. W razie potrzeby nalezy zainstalowac¢ urzadzenie podtrzymujace.

72.2. Montaz podtogowy
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73.

Instrukcje instalacji

Podczas instalacji nalezy zapewni¢ fatwy dostep do systemu w celu przeprowadzenia prac ser-
wisowych i konserwacyjnych.

System moze by¢ zasilany sprezonym powietrzem ze wszystkich dostepnych na rynku spreza-
rek. Nalezy jednak upewni¢ sie, ze warunki wlotu sprezonego powietrza okreslone w projekcie
sg zapewnione przy wejsciu do systemu. Wat wlotowy sprezarki nie powinien znajdowac sie
w miejscu, ktére jest nieproporcjonalnie zanieczyszczone (w bezposrednim sgsiedztwie spalin
maszyn lub innych zrodet zanieczyszczen).

Usuwanie opakowania

Ostroznie zdja¢ opakowanie! Wszelkie uszkodzenia lub utraty czesci systemu powstate podczas
transportu nalezy niezwtocznie zgtasza¢ producentowi i firmie odpowiedzialnej za transport. Nalezy
udokumentowac wszelkie uszkodzenia i niezwtocznie poinformowac producenta.

Miejsce instalacji

Oczys$¢ obszar wymagany do instalacji systemu i zapewnij do niego dostep ze wszystkich stron.
W szczegodlnosci nalezy zapewni¢ wystarczajaca ilos¢ miejsca na wymiane i konserwacje syste-
mu.

Nos$nos¢ podtogi musi by¢ dostosowana do ciezaru systemu. Podtoga musi by¢ wypoziomowa-
na.

Upewnij sie, ze zadne drgania, wibracje lub pulsacje nie moga by¢ przenoszone na system z
innych urzadzen.

System nalezy skonfigurowa¢ w taki sposoéb, aby gniazdo sieciowe (w przypadku korzystania
z dostarczonego kabla potgczeniowego) lub odtgcznik sieciowy (w przypadku korzystania z ze-
wnetrznego kabla zasilajgcego) byty tatwo dostepne..

Linia obejscia

Zaleca sie zainstalowanie przewodu obejsciowego wokot systemu, aby przewody rurowe mogty by¢
nadal zasilane sprezonym powietrzem podczas prac konserwacyjnych w systemie.
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Dostosowanie do ci$nienia roboczego

Osuszacz adsorpcyjny jest fabrycznie przystosowany do pracy w warunkach 7 bar(g) / 35 °C. Osus-
zacze sa rowniez dostarczane z dysza 4-6 bar(g).

Jesli w miejscu instalacji panuja inne warunki pracy, dysze mozna wyregulowa¢ (patrz rozd-
ziat 13.3.2).

Uwagal!
Jesli cisnienie robocze jest regulowane, ustawienia musza zosta¢ zmienione przez
producenta.

Uwagal!

0 Przy cisnieniu ponizej 7 baréw nalezy wymieni¢ dysze. W przeciwnym razie istnieje ryzyko,
ze nie bedzie mozna zagwarantowac regeneracji srodka osuszajgcego. jest wykonywana.
Przy cisnieniu powyze| 8 baréw nalezy zmieni¢ dysze, aby zapobiec utracie zbyt duzej ilo$
Cl powietrza regeneracyjnego.

Numer dyszy
Zestaw dysz
4-6 bar(g) 7-8 bar(g) 9-12 bar(g) 13-16 bar(g) *

5 6 3 2 1
10 11 7 5

15 16 9 8 7
25 24 14 13 10
35 25 17 14 n/a
50 29 21 19 n/a
65 31 25 23 n/a
80 32 27 26 n/a
100 86 30 28 n/a

*Tylko dla suszarek o rozmiarze 005- 025 DRYPOINT® ACC.

Jesli producent jest Swiadomy odmiennych warunkdéw w miejscu uzytkowania, osuszacze sa
fabrycznie wyposazone w odpowiednig dysze. W takim przypadku w zakres dostawy nie wcho-
dzg zadne dodatkowe dysze.
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74. Podtaczenie do sieci sprezonego powietrza

Podfacz system prawidtowo do wlotu gazu mokrego i wylotu gazu suchego. Sprawdz, czy wszystkie
pofaczenia srubowe sg szczelne.

Prosty gwint wewnetrzny zgodnie z normg DIN EN ISO 228-1 moze by¢ uzywany wytacznie z
prostym gwintem zewnetrznym, przy czym uszczelnienie uzyskuje sie na powierzchni uszczelnia-
jacej wokot gwintu przytgczeniowego. Aby zapobiec nadmiernemu dokreceniu, mozna zastosowac
nastepujgce maksymalne momenty obrotowe:

Typ 005-025: 30 Nm

Typ 035-100: 50 Nm

Stozkowy gwint wewnetrzny NPT zgodnie z ANSI B 1.20.1 musi by¢ uszczelniony odpowiednimi
uszczelniaczami do gwintow (np. DIN EN 751), a podczas wkrecania stozkowego gwintu zewnetrz-
nego mozna stosowac nastepujgce maksymalne momenty obrotowe:

Typ 005-025: 30 Nm

Typ 035-100: 50 Nm

Jakos¢ sprezonego powietrza
e Maksymalna dopuszczalna zawartos¢ oleju resztkowego w sprezonym powietrzu przed osus-
zaczem wynosi 3 mg/m3. Jesli zawartos¢ oleju resztkowego jest wyzsza, nalezy zainstalowac

dodatkowy filtr wstepny.

e Sterylne sprezone powietrze mozna uzyskaé za pomocg wysokowydajnego filtra sterylnego.

75. Operacja skoncentrowana na stronie

Jesli wysokowydajny osuszacz pracuje w trybie "Praca przerywana', instalacje nalezy przeprowadzi¢
zgodnie z rysunkiem "Praca przerywana" w nastepujacej kolejnosci: sprezarka (A)- osuszacz (B) -
zbiornik (C).

Nalezy upewni¢ sig, ze powietrze moze przeptywac przez tylng cze$¢ osuszacza! Patrz takze
rozdziat 3.10.2 "Praca przerywana".

Praca przerywana
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76. Potaczenie elektryczne

A NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA PRADEM!

Podczas prac przy zasilaniu elektrycznym istnieje zagrozenie zycia
spowodowane napieciem elektrycznym!

e Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy zasilaniu elektrycznym
nalezy wytaczy¢ przefacznik zasilania.

e Prace przy zasilaniu elektrycznym musza by¢ wykonywane zgodnie z prze-
pisami DIN VDE (lub poréwnywalnymi przepisami krajowymi) oraz przepisa-
mi odpowiedniego dostawcy energii elektrycznej przez przeszkolonego iau-
toryzowanego specjaliste.

e Uzywac wyltgcznie narzedzi izolowanych od napiecia!

Urzadzenie jest zawsze dostarczane z podtgczonym kablem zasilajgcym (1,5 m, bez wtyczki). Urzadze-
nie nalezy zasila¢ napieciem 220-230V AC / 50-60 Hz, 110-115V AC / 50-60 Hz lub 24V DC, w za-
leznosci od wersji (patrz rowniez rozdziat 4 ,,Dane techniczne”).

Nowy, dtuzszy przewdd zasilajgcy musi mieé¢ przekrdj 3 x 1,0 mm?2 (napiecie AC) lub 2 x 1,0 mm?
(napiecie DC). Aby podfaczyé nowy przewdd zasilajacy, nalezy zdjaé pokrywe inspekcyjng suszarki.
Przewdd zasilajacy jest podtgczany do zacisku X1 (patrz kolejne strony).

e Przed wykonaniem pofgczenia elektrycznego nalezy upewnic sie, ze dopuszczalny zakres napiecia
sieciowego sterownika jest zgodny z lokalnym napieciem sieciowym.

e \W celu podtgczenia jednostki sterujgce] do statej sieci zasilajacej nalezyzapewni¢ petno
biegunowe urzgdzenie izolujgce z odpowiednim bezpiecznikiem rezerwowym zgodnie z norma
IEC/EN 60947 Wymagane dane potaczenia mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej. Potacze
nie wtykowe lub urzadzenie odcinajagce zasilanie musi by¢ zawsze dostepne.

e Jesli urzadzenie jest odtgczone od sieci zasilajgce), odtgcznik sieciowy musi by¢ zamykany na
klucz lub musi istnie¢ mozliwo$¢ monitorowania punktu odtgczenia przez caty czas.

¢ Nowa instalacja potgczenia, zmiany w systemie lub kontrola przewodu ochronnego, w tym
okreslenie prawidtowego zabezpieczenia bezpiecznikowego, moze by¢ przeprowadzona wytgcz
nie przez przeszkolonego elektryka.

Wazne!
Koncowki przewodow, ktore majg by¢ podigczone do jednostki sterujgcej, musza by¢
wyposazone w tulejki (przy uzyciu dostarczonego w tym celu narzedzia).
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Zdejmowanie pokrywy inspekcyjnej

Pokrywe inspekcyjng nalezy poluzowad, jesli:
- Kabel sieciowy zostat wymieniony
-Wymiana pokrywy (wraz z zasilaczem)

- Uzywany jest styk alarmowy

- Uzywany jest tryb pracy przerywane;j

- Bezpiecznik zostanie wymieniony

- Bateria zostata wymieniona

38



DRYPOINT® ACC 005 - 100

A NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA PRADEM!

Bei Arbeiten an der Anlage besteht Lebensgefahr durch elektrische Span-
nung!

e Przed rozpoczeciem pracy nalezy odtgczy¢ system od zasilania!

e Uszkodzenie instalacji elektrycznej z powodu zwarcia lub przepiecia oraz

ryzyko obrazen w wyniku porazenia pragdem!

1. Poluzowac 4 Sruby pokrywy inspekcyjnej, obracajac je w kierunku przeciwnym do ruchu wska
zOwek zegara.

;L

2. Uzywajac ptaskiego srubokreta, ostroznie podwaz pokrywe inspekcyjng w nacieciach pokazan
ych na gérze | na dole, jednoczesnie delikatnie jg kotyszgc. Upewnij sig, ze plastikowa ramka
pokrywy inspekcyjnej nie jest uszkodzona.
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3. pociggna¢ pokrywe inspekcyjng do przodu.

X1

Patrz takze

rozdziat
7.6.1

4. Qdtacz istniejgcy kabel sieciowy od zacisku X1 pokrywy kontrolnej za pomoca srubokreta.
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D=4-7mm
5. Wyciaggnac istniejacy kabel sieciowy 6. Nastepnie podtacz korcowki nowego
ze zlgcza Srubowego (3A) po prawej kabla sieciowego wyposazone w tu
stronie suszarki. Przetéz nowy kabel lejki kablowe do zacisku X1 na ptytce
sieciowy przez ztgcze srubowe (3A). pokrywy inspekcyijnej.

Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

Dokfadne potozenie zacisku X1 na ptytce pokrywy inspekcyjnej, patrz rozdziat 7.6.1.
Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ wszystkie potgczenia elektryczne. Prace zwigzane z podtac-

zeniem elektrycznym moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany personel specjalis-
tyczny.
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7.6.1. Ptyta pokrywy inspekcyjnej

do ptyty gtownej

do ptyty gtownej F1

X1 [
D N (-) L (+)
A1 TE ]
CAN / COM / MODBUS
(Modut opcjonalny*)
X4 X3
S E@=
| |Exm=
g7 =] |

anNd®

\ [
L

Praca przerywana (CO-NC: zamkniety podczas alarmu / stanu beznapieciowego)
CO-NO: zamkniety podczas normalnej pracy)

kowa

ON

Ziemia
X1 N o Neutralny () Zasilanie sieciowe
L Faza (+)
NC Otwieracz
X5 CO Wspdlny Styk alarmowy
NO Blizej
IN Neutralny
X6 TS Praca przerywana
GND Uziemienie
F1 _ B Bezpiecznik sieciowy, 2 A dni, 250V AC

ceramiczny
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8 Uruchomienie
8.1. Pierwsze uruchomienie

Przed uruchomieniem systemu zbiorniki cisnieniowe nalezy wyposazy¢ w niezbedne urzadzenia
zabezpieczajgce, takie jak urzgdzenia zabezpieczajgce przed nadmiernym wzrostem cisnienia, zawor

bezpieczenstwa itp. Czesci te nie wchodzg w zakres dostawy producenta.

Aby unikng¢ btedéw podczas pierwszego uruchomienia, zalecamy przeprowadzenie pierwszego
uruchomienia przez dziat obstugi klienta producenta.

Przeprowadzi¢ pierwsze uruchomienie w kolejnosci opisanej ponizej, biorgc pod uwage podane
instrukcje (patrz rozdziat 6.1):

1. Sprawdz, czy zawory A i B w przewodzie obejsciowym (opcja) sg zamkniete i czy elektryczna
jednostka sterujaca jest wytgczona.

Linia obejscia -

2. Powoli zwieksza¢ cisnienie w osuszaczu, powoli otwierajgc zawor A.
3. Sprawdz cisnienie. Oba adsorbery musza znajdowac sie pod cisnieniem roboczym.
4. Teraz nalezy zasili¢ elektryczng jednostke sterujaca.

5. System sterowania rozpoczyna sie od fazy wzrostu cisnienia w obu adsorberach. Nastepnie roz-
poczyna sie faza regeneracji jednego adsorbera i faza adsorpcji drugiego adsorbera.
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6. Nalezy pamietac, ze wilgo¢ z otoczenia mogta dosta¢ sie do $srodka osuszajgcego podczas trans-
portu lub przechowywania osuszacza. Dlatego tez $srodek osuszajgcy powinien by¢ regenero-
wany przez co najmniej 3 godziny przed otwarciem zaworu odcinajgcego B do sieci sprezonego
powietrza. Osuszacz powinien pracowac¢ wytacznie w trybie sterowania czasowego.

7. Osuszacz jest zintegrowany z rurociggiem sprezonego powietrza poprzez powolne otwarcie za-
woru B.

8. Zamknij zawor C, jesli byt otwarty podczas uruchamiania.

9. Zamkna¢ zawor D, jesli byt otwarty podczas uruchamiania.

Osuszacz jest teraz prawidtowo uruchomiony i dziata w petni automatycznie i w sposoéb ciagty. Na-
lezy pamietac, ze w zaleznosci od warunkéw pracy i okreslonego cisnieniowego punktu rosy, cat-
kowite osuszenie wszystkich czesci osuszacza | poditgczonego systemu sprezonego powietrza oraz
osiggniecie zadanego cisnieniowego punktu rosy moze zaja¢ troche czasu.

Podczas pracy systemu moga wystgpi¢ nastepujgce zagrozenia mechaniczne:

OSTRZEZENIE! Ryzyko obrazen z powodu odgtoséw przedmuchiwania!

Rozhermetyzowanie moze powodowac gtosne dzwieki i potencjalnie usz-
kodzi¢ ucho!

® P

e Dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy nosi¢ srodki ochrony stuchu!
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9 Dziatanie

Po uruchomieniu aktualny stan pracy suszarki jest wyswietlany za pomoca diody LED. Praca suszar-
ki jest w petni automatyczna, nie sg wymagane zadne dodatkowe czynnosci.

LED

Wyswietlacz stanu

Przycisk
dotykowy

LED
Wskaznik stanu swieci Swiattem ciggtym na zielono podczas normalnej pracy i miga Swiattem

ciagtym podczas pracy przerywanej. W przypadku alarmu/serwisu wskaznik stanu miga na zétto lub
czerwono (w zaleznosci od typu komunikatu ). Komunikaty serwisowe mozna zresetowac lub pot-
wierdzi¢ za pomoca przycisku dotykowego (patrz rozdziat 11 "Komunikaty serwisowe i alarmowe").
Komunikaty alarmowe wyfgczajg sie automatycznie po usunieciu usterek.

Praca przerywana Komunikat serwisowy Komunikat alarmowy

~N
1 —
-

<

LED
Wszystkie trzy komunikaty stanu mogg by¢ réwniez wyswietlane jeden po drugim, jesli wszystkie

zdarzenia wystgpig w tym samym czasie.
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10 A dalsze uruchomienie

Ponizsze kroki sg niezbedne do wycofania z eksploatacji osuszaczy pracujacych w trybie ciagtym:

1. Zamkna¢ zawor odcinajgey za suszarka (zawor B, patrz ilustracje "Rura obejsciowa" w rozdziale
8.1).

2. Pozostawic¢ jednostke sterujgca w trybie gotowosci, az oba adsorbery zostang w petni zregene-
rowane.

3. Wiytacz jednostke sterujgca z eksploatacji, odigczajac przewdd zasilajacy od zrodta zasilania.
W kazdym przypadku nalezy unika¢ sytuacji, w ktérej sprezone powietrze nadal przeptywa przez
0SuSzacz po jego wyltgczeniu z eksploatacji, poniewaz w przeciwnym razie istnieje ryzyko przecigze-
nia srodka osuszajgcego i nie bedzie on mogt zosta¢ zregenerowany przez system osuszania.

10.1. Cisnienie odcigzenie systemu
1. Prawidtowo wylfgcz system z eksploatacji (patrz rowniez rozdziat 10).
2. Zamkng¢ zawor odcinajacy A (patrz ilustracje "Rura obejsciowa" w rozdziale 8.1).

3. Rozhermetyzowac system.
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11 Komunikaty serwisowe i alarmowe
11.1. Komunikaty serwisowe

Jesli wymagany jest serwis, wskaznik stanu miga na zoétto.

Przycisk
dotykowy

Wyswietlacz
stanu
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Ustuga A

Wymiana elementéw filtrujgcych. llustracja przedstawia wskazanie stanu "Standard". Czestotliwos$¢

wymiany, patrz rozdziat 13.1 "Czestotliwos$¢ serwisowania".

3s
a nastepnie zwolnij, aby
aktywowac¢ menu
serwisowe

Wyswietlacz stanu zaswici
sie raz na 0,5 sekundy, aby
potwierdzi¢ kazdy raz
zielony/zétty/czerwony
wilaczony

Stukaj, az wybrana zostanie
odpowiednia ustuga:
Serwis A= z6tty

[ 3s ]

Y
—»‘—»

Y
— @
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Nacisnij, a nastepnie zwolnij przy-
Ustuga A: cisk. Ustuga A potwierdzona:
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miedzy przegladami. Q czas
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11.2. Komunikaty alarmowe

W przypadku alarmu wskaznik stanu miga na czerwono. Wskaznik gasnie automatycznie po usunie-
ciu usterki.

Informacje na temat przyczyn btedow i rozwiazywania problemow mozna znalez¢ w rozdziale 12.2
"Rozwiazywanie problemow".

Przycisk
dotykowy

Wyswietlacz
stanu
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12

Usterki

W tym rozdziale wyjasniamy:

jakie usterki moga wystapic
przyczyna bfedu
jakie srodki nalezy podja¢ w celu usuniecia usterki

Przeglad ten mozna znalez¢ na odpowiednich listach przegladowych. Nalezy zanotowac¢ wszyst-
kie stany robocze | parametry ustawien, ktére wystapity w momencie wystgpienia btedu. Podczas
usuwania niektorych usterek konieczne jest wyfaczenie systemu. Nalezy przestrzegac ponizszych
instrukcji:

Wytgczenie systemu.

Postepowac zgodnie z opisem dotyczagcym wycofania z eksploatacji (patrz rowniez rozdziat 10).
Umiesc¢ tabliczke ostrzegawczg: Nie wiaczacé systemul!

W razie potrzeby rozhermetyzowac system (patrz réwniez rozdziat 10.1).

Po zakonczeniu pracy z systemem nalezy pr zywrdc i ¢ go do pierwotnego stanu.

Wazne:
Usuwanie usterek moze by¢ wykonywane wytacznie przez osoby przeszkolone lub przeszkolony
personel specjalistyczny!

12.1. Mozliwe przyczyny btedow

Przed poszukiwaniem konkretnych przyczyn usterek, ktére wystgpity, zdecydowanie nalezy spraw-
dzi¢ nastepujace punkty:
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Czy system jest zewnetrznie uszkodzony lub brakuje jego czesci?

Czy system jest zasilany i czy typ napiecia odpowiada napieciu podanemu na tabliczce znamio-
nowej?

Czy zapewnione jest zasilanie wszystkich komponentéw elektrycznych w systemie?

Czy uruchomienie zostato przeprowadzone prawidtowo (patrz takze rozdziat 8.1)?

Czy wszystkie zewnetrzne zawory odcinajgce znajdujg sie w prawidtowym potozeniu (patrz takze
rozdziat 8.1)?

Czy parametry wejsciowe (maks. natezenie przeptywu, min. cisnienie robocze, maks. tempera-
tura wlotowa) odpowiadajg danym, na ktérych opiera sie projekt?



12.2. Usuwanie usterek

Zawor wahadfowy nie
dziata

Niepetny wzrost cisnienia

Jednostka sterujaca nie
ma napiecia roboczego

Uszkodzona ptyta
wys$wietlacza

Brudny tfumik

Przeptyw objetosciowy
przez osuszacz jest zbyt
wWysoKi

Uszkodzona kulka

Uszkodzone membrany

zaworéw regeneracyjnych

Nieprawidfowa lub
uszkodzona dysza

Zanieczyszczona

dysza

Zbyt krotki czas tworzenia
wydruku

Nieprawidfowa kolejnos¢
podczas uruchamiania

Podfaczenie do zaciskow
przytaczeniowych na
ptytce drukowanej po-
krywy kontrolnej nie jest
mozliwe. zacisniety

DRYPOINT® ACC 005 - 100

Mozliwa przyczyna Srodek zaradczy

Wymieni¢ ttumik

Zmniejszenie przeptywu
objetosciowego
Wymien kulke

Wymieni¢ zawory
regeneracyjne

Wymieni¢ dysze

Wyczys¢ dysze

Zresetuj cisnienie i
temperature

1. Krok: Wzrost cisnienia
2. Krok: Kontrola
Wiaczanie

Sprawd? styKki
kontaktowe

Zadzwon do dziatu
obstugi klienta
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13 Serwis i konserwacja

13.1. Okresy miedzyobstugowe

Producent zaleca wykonywanie nastepujgcych czynnosci konserwacyjnych w okreslonych odstepach
czasu:

INTERWALY SERWISOWE

Typ Uwagi

48 miesiecy

Sprawdzanie / czyszczenie:

Ttumik
Zawory wahadtowe

Kontrola serwisowa )
Zawor elektromagnetyczny

Zestaw serwisowy A (Ser-
wis A)

Whkiady

Elementy filtrujace

Aby zagwarantowac prawidiowe dziatanie systemu i poszczegdlnych jego elementéw, elementy
filtrujgce nalezy wymienia¢ po otrzymaniu powiadomienia od jednostki sterujacej, ale nie pdzniej niz
po 8760 godzinach pracy lub maksymalnie po 1 roku.

Wkiady osuszajace

Olej w fazie ciektej moze zniszczy¢ srodek osuszajacy i doprowadzi¢ do znacznych ograniczen w
dziafaniu systemu. Dlatego t e z elementy filtrujgce musza by¢ regularnie wymieniane. Nieprzestrze-
ganie warunkow pracy (zbyt wysoka temperatura wlotowa lub zbyt niskie cisnienie robocze) moze
prowadzi¢ do przecigzenia srodka osuszajacego, co z kolei moze spowodowac nieprawidtowe dziata-
nie systemu. Aby zagwarantowac prawidtowe dziatanie systemu i poszczegolnych jego elementow,
wktady ze srodkiem pochtfaniajgcym wilgo¢ nalezy wymi e nia ¢ po powiadomieniu przez system
sterowania, ale najpdzniej po 17 500 godzinach pracy lub maksymalnie po 2 latach..
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Zakres kontroli serwisowej

Kontrola wzrokowa osuszacza adsorpcyjnego i filtrow

Sprawdzenie elementéw filtra wstepnego i koricowego oraz wymiana elementow filtra
Testowanie i czyszczenie odptywu kondensatu

Sprawdz wszystkie zawory, wyczys¢ je | nasmaruj w razie potrzeby.

Sprawdz i w razie potrzeby wymien ttumik.

Sprawdzenie wszystkich komponentéw elektrycznych i Swiatet sygnalizacyjnych
Sprawdz wkfady adsorbera i wymien je zgodnie z czestotliwoscig serwisowania.
Test szczelnosci pod cisnieniem

. Uruchomienie testowe i kontrola koncowa

10. Sprawdzanie naprzemiennego przetaczania osuszacza adsorpcyjnego

11. Ponowne uruchomienie suszarki

12. Sprawdzanie jakosci sprezonego powietrza

13. Rejestrowanie danych I tresci inspekcji w raporcie serwisowym

CONOT AWM~
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13.2. Zestawy ustug

Zestawy ustug
DRYPOINT® ACC 005-100

zestaw serwisowy A Liczba wktadow
e komplet

2

4
1C4066361

1C4066364 8

Zawartosc¢ zestawow serwisowych i czesci zuzywajacych sie
DRYPOINT® ACC 005-100

Zawartosc¢ zestawu serwisowego A Numer artykutu

1C4066362

O-ringi
Czesci zuzywajace sie Zawory magne-
tyczne
Czesci zuzywajace sie Zawor przetgcza-
jacy Ttumik

1C4066363
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13.3. Konserwacja

e O BSE

NIEBEZPIECZENSTWO! Zagrozenie zycia spowodowane pracami konser-

wacyjnymi!

¢ Instalacje lub systemy znajdujace sie pod ciSnieniem moga potencjalnie spow-
odowac powazne obrazenia! Ponadto nieautoryzowane ponowne uruchomie-
nie zasilania podczas konserwacji moze stwarzac ryzyko powaznych obrazen
lub nawet Smierci os6b znajdujacych sie w strefie zagrozenia.

* Prace konserwacyjne moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowa-
ny i specjalnie przeszkolony personel.

¢ Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy wytaczy¢ system
z eksploatacji i rozhermetyzowac go. Przed rozpoczeciem prac nalezy wytaczy¢
wszystkie zrodta zasilania i zabezpieczy¢ je przed ponownym wigczeniem.

e /apobiega¢ uderzeniom osoéb lub przedmiotéw przez kondensat lub wydosta-
jace sie sprezone powietrze.

e Umiesc¢ tabliczke ostrzegajaca przed ponownym wigczeniem.

e W strefie zagrozenia nalezy zawsze nosié¢ osobiste wyposazenie ochronne.

Po zakonczeniu wszystkich prac konserwacyjnych nalezy ponownie uruchomic¢ system
(patrz rozdziat 8).

Podczas wszystkich prac konserwacyjnych, takich jak wymiana elementow filtra lub
wktadow, nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice.

Odpady nalezy utylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami. Konieczna jest prawidtowa
utylizacja wktadow osuszajacych / elementow filtrujacych.

Podczas wymiany wktadow osuszajacych nalezy rowniez wymienié¢ elementy filtrujace.
Kroki 13.3.1, 13.3.2 i 13.3.3 nalezy wykonac¢ razem.

Czyszczenie suszarki:

Do czyszczenia podzespotow nie wolno uzywac tatwopalnych rozpuszczalnikow. Od
powiednie sa tagodne srodki czyszczace, takie jak domowe srodki czyszczace lub
srodki do czyszczenia szkta. Nalezy upewnic sie, ze srodek czyszczacy nie uszkodzi
tabliczki znamionowej. Nalezy podjaé¢ odpowiednie srodki ostroznosci przed toksyczny
mi oparami ptynow czyszczacych.

Podczas dokrecania srub nalezy stosowa¢ maksymalne momenty obrotowe podane w

ponizszej tabeli. Sprawdz momenty dokrecenia srub podczas wszystkich prac
konserwacyjnych urzadzenia i w razie potrzeby dokre¢ je do okreslonego momentu.

Momenty dokrecania srub

M4 3,2
M5 4,0
M8 11,0
M10 11,0
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13.3.1. Wymiana wktadow osuszajacych

Interwat: 730 dni

A Postepuj zgodnie z instrukcjami w rozdziale 13.3

Wyjmij wkiady!

Zdejmij goérne pokrywy kartridzy (po

krywy sg przymocowane magnetycz
nie).

Pociagnij podnos$nik kartridza do gory
I odtéz go na bok.

3. Poluzowac goérne sruby pokrywy ad
sorbera, obracajac je w kierunku prze
ciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

D

hak mocu-
jacy,

4. /dja¢ pokrywe adsorbera.

5. Umies¢ podnosnik wktadu w gorne;j
czesci pierwszego wkiadu obok zac
zepow blokujacych.
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E F
%M_}_

6. Obroci¢ podnosnik kartridza zgodnie 7. Wyciagnij dwa pierwsze wktady tak,
z ruchem wskazéwek zegara, az wys aby dolny wktad lekko wystawat z
tepy podnosnika kartridza znajda sie profilu wktadu.
pod zaczepami blokujgcymi kartridza. 8. Obré¢ wkiady o 1/4 obrotu w kierun

ku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara.

9. Wazne!

Dolny wktad musi znajdowac sie na kotnierzu gérnej czesci adsorbera, aby nie spadt z powro
tem do profilu adsorbera.
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10. Umiesci¢ podnosnik kartridza p mied 11. Obrdéc¢ podnosnik wktadéw o 90° w
zy Przesun 1.1 2. kasete. kierunku przeciwnym do ruchu wska
zowek zegara, aby odtgczy¢ wktady
od siebie.
J

f 12.

12. Wyjmij gérna kasete.

Powtorz kroki od D do J, aby wyja¢ po-
zostate wktady.
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Instalacja nowych kartridzy!

DRYPOINT® ACC 005 - 100

A A

=
/7

2.

1.

Ne uszczelkiWyjmij dolna kasete.

2. Lekko nasmaruj uszczelki wszyst
kich kartridzy odpowiednim smarem!

Potagcz ze sobag 2 wkiady. Upewnij
sie, ze dolne uszczelki (patrz

krok A) zostaty usuniete z dolnego
wkfadu.

4. \\Ncisnij oba wktady do profilu adsor
bera za pomocag podnosnika wktadow.

5. Obrd¢ wktady o 1/4 obrotu w kierun
ku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.
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6. Wazne!
Gorny wktad musi znajdowac sie na kotnierzu gérnej czesci adsorbera, aby nie spadt z powro

tem do profilu adsorbera.

7

Powtoérz kroki od A do F, aby
zainstalowac pozostate wktady.
Zwro¢ szczegolna uwage na krok
A dla dolnego wktadu d rugiego
zbiornika adsorberal

8. Nasmarowac uszczelki pokrywy ad
sorbera odpowiednim smarem!
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(X
/i
)

9. Przymocuj pokrywe adsorbera i pokrywy gérne za pomoca srub. Nie zapomnij o podkfadkach.
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13.3.2. Konserwacja wysuwanych zaworow / wymiana dysz

Interwat: 365 dni

A Postepuj zgodnie z instrukcjami w rozdziale 13.3

Zawor przetaczajacy na dole!

1.

Wykrec¢ 4 Sruby z dolnej pokrywy za
woru wahadfowego.

2. Wi6z popychacz kasety do wgte
bie nia w dolnej pokrywie zaworu
wymiany.

|
o

|

3. Wymontowac¢ podnos$nik kasety wraz

z pokrywa zaworu wahadfowego.

4. \Wymontuj kule zaworu wahadfowego
I wymien jg na nowa.

Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.
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Zmien gorna czesc¢ zaworu / wymien dysze!

A B
ta

1. Zdejmij gorng pokrywe wkiaddw (po 2. Poluzowac i wykreci¢ 8 srub gornej
krywa jest przymocowana magnety pokrywy zaworu wahadtowego, obra
cznie). cajac je w kierunku przeciwnym do r

uchu wskazéwek zegara.
C D
3. Zdja¢ gorng pokrywe zaworu 4. \Nyciagnij obudowe dyszy.
wahadfo wego. 5. Wymontuj kule zaworu wahadtowego
I wymien jg na nowa.

Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.
Zwroc¢ uwage na podkiadki.
Jesli konieczna jest wymiana dyszy, nalezy wykonac kolejne kroki E i F.
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Wymienic dysze!

6. Poluzowac 2 $ruby obudowy dyszy. 7. Zdemontowac obudowe dyszy | wy
mieni¢ dysze.

Typ dyszy zalezy od cisnienia roboczego. Nalezy upewni¢ sie, ze uzywany jest
wiasciwy typ dyszy zgodnie z rozdziatem 7.3.

Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

64



DRYPOINT® ACC 005 - 100

13.3.3. Zawory elektromagnetyczne do konserwacji

Interwat: 365 dni

A Postepuj zgodnie z instrukcjami w rozdziale 13.3

A
1. Poluzowac dwie gorne $ruby lewej 2. Poluzuj dwie dolne $ruby obudowy
obudowy ttumika, obracajac je w kie ttumika, obracajac je w kierunku przeci
runku przeciwnym do ruchu wska wnym do ruchu wskazowek zegara.

z6wek zegara.

3. Zdejmij uchwyt zaworu i, jesli to
mozli we, umies¢ go na stole.

4. Upewnic sie, ze o-ring nie zostat zgu
biony.

5. Jesli to mozliwe, umiesé nosnik za
Woru na stole.
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6. Poluzowaé 4 $ruby pokrywy membra 7. Zdjac pokrywe zaworow.
ny, obracajac je w kierunku przeciw
nym do ruchu wskazéwek zegara.

G
8. Wyjaé stara membrane i wtozyé nowa. 9. Odkrec zespot membrany z pokrywy
Powtérz kroki od A do G z prawym za membrany za pomocg klucza pfaskie
worem elektromagnetycznym. go. Wymien pierScienie uszczelni
ajagce, sprezyne | armature.

Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.
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13.3.4. Konserwacja ttumika

Interwat: 730 dni

A Postepuj zgodnie z instrukcjami w rozdziale 13.3

B
1. Poluzowac¢ dwie dolne sruby obudowy 2. Pociggnij obudowe ttumika do przodu.
ttumika, obracajac je w kierunku przeci
wnym do ruchu wskazoéwek zegara.
C D
3. Poluzuj cztery dolne $ruby obudowy 4. Zdemontowac¢ podstawe ttumika wraz
ttumika, obracajac je w kierunku prze z ttumikiem (ttumikami).
ciwnym do ruchu wskazowek ze
gara.
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E F
b
6. o © 4
° 99
s
5. Poluzuj ttumik, obracajac go w kierun 7. Wkre¢ nowy ttumik, obracajac go
ku przeciwnym do ruchu wskazowek zgodnie z ruchem wskazowek zegara.

zegara.

6. Zdemontowad ttumik. Powtorz kroki od A do F z lewym

thlumikiem.

Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

68



DRYPOINT® ACC 005 - 100

14 Demontaz

Osuszacz adsorpcyjny DRYPOINT® ACC nalezy demontowaé z zachowaniem najwyzszej ostroznosci i zgod-
nie ze wszystkimi stosownymi przepisami bezpieczenstwa. Nieprawidtowy demontaz moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen i szkdéd materialnych.

NIEBEZPIECZENSTWO! Nagly wyciek sprezonego powietrza spowodowany

cis$nieniem resztkowym w uktadzie!
A

Niekontrolowany wyptyw sprezonego powietrza moze prowadzi¢ do
uszkodzenia stuchu lub powaznych obrazen!

® Przed rozpoczeciem demontazu system musi by¢ catkowicie pozbawiony
cis$nienia

A NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA PRADEM!

Kontakt z elementami znajdujacymi sie pod napieciem moze spowo-
dowac¢ powazne obrazenia, awarie, btedy w dziataniu lub uszkodzenie
produktu!

* Przed rozpoczgciem demontazu urzadzenie musi by¢ prawidfowo odfaczo-
ne od zasilania | zabezpieczone przed ponownym wigczeniem.

A Nieprawidtowe podnoszenie moze spowodowac obrazenia ciata.
e \W zaleznosci od rozmiaru osuszacz adsorpcyjny nalezy podnosi¢ w sposéb

ergonomiczny i blisko ciata. W razie potrzeby nalezy uzy¢ dzwigu lub odpo-
wiedniego urzadzenia podnoszacego.
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14.1. Etapy demontazu

e o o —

e o o W

70

Nosi¢ odpowiedni sprzet ochrony osobistej (PPE):

Ochrona stuchu (ze wzgledu na wysoki poziom hatasu podczas dekompresji)

Okulary ochronne (chronigce przed wydostajgcymi sie czasteczkami)

Rekawice ochronne (chronigce przed ostrymi krawedziami, gorgcymi powierzchniami i pozostatosciami
oleju)

Odtacz zasilanie:

Catkowite odfgczenie urzadzenia od Zrédta zasilania

Zabezpieczenie przed ponownym wtaczeniem (np. poprzez odtaczenie wtyczki i umieszczenietabliczki
ostrzegawczej)

Rozhermetyzowaé system:

Zamknij zawor kulowy na wlocie

Powoli otworz zawor spustowy, aby catkowicie uwolni¢ cisnienie resztkowe przez ttumik
Upewni¢ sie, ze w uktadzie nie ma cisnienia resztkowego (np. sprawdzajagc manometr)

Przygotowanie zawieszenia tadunku (w razie potrzeby):

Oszacuj wage komponentow

W przypadku ciezszych komponentéw nalezy zaplanowa¢ odpowiedni sprzet do podnoszenia lub pomoc-
nikéow

Zwolnienie potaczen

Teraz ostroznie usun wszystkie pofaczenia mechaniczne miedzy osuszaczem adsorpcyjnym DRYPOINT®
ACC a resztg systemu za pomoca odpowiedniego narzedzia

W tym celu nalezy poluzowac potaczenia srubowe na wlocie i wylocie, przez ktdére osuszacz adsorpcyjny
jest podtgczony do instalacji rurowe| catego systemu. Upewnij sig, ze postepujesz w sposéb kontrolowa-
ny, aby unikng¢ uszkodzenia punktow potaczen
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15 Usuwanie odpadow

Produkt i akcesoria musza by¢ odpowiednio utylizowane p o zakonczeniu okresu uzytkowania, np. przez
wyspecjalizowana firme.

e
a \\(": Niewtasciwa utylizacja

Niewtfasciwa utylizacja czesci i podzespotéw moze spowodowac szkody dla Srodowiska.

Wszystkie czesci | podzespoty nalezy utyliz owa ¢ w sposédb prawidtowy i zgodny z obowigzu-
Jacymi lokalnymi (krajowymi) wymogami prawnymi i przepisami. Dotyczy to w szczegdélnosci
wkfaddw osuszajacych.

Oddzielna, przyjazna dla $rodowiska utylizacja materiatéw promuje ich recykling.
Komponenty elektryczne i elektroniczne musza by¢ utylizowane przez wyspecjalizowang firme
utylizacyjna.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych utylizacji nalezy skonsultowac sie z re-
gionalna firma zajmujaca sie utylizacjg odpaddow.

Ay
%@ Niewtasciwe przechowywanie

Niewtasciwe przechowywanie zuzytych czesci i podzespotdow moze prowadzi¢ do szkdd srodow-
iskowych.

Wszystkie czesci | podzespoty nalezy przechowywac prawidtowo i zgodnie z obowigzujgcymi
regionalnymi wymogami prawnymi | przepisami.

Pomieszczenia magazynowe powinny by¢ wolne od kurzu, agresywnych chemikaliéw, bez-
posredniego Swiatfa stonecznego i silnych wahan temperatury, aby zapobiec uszkodzeniu lub
starzeniu sie materiatu.

W szczegodlnosci wktady osuszajgce muszg by¢ przechowywane w oryginalnym opakowaniu
lub w odpowiednich, zabezpieczonych przed wilgocig pojemnikach, aby zapobiec przedwcze-
snemu nasyceniu wilgocig z otoczenia.

Przed utylizacja nalezy spetni¢ nastepujace wymagania:

Produkt i akcesoria sg wycofywane z eksploatacji i demontowane
Produkt i akcesoria zostaty wyczyszczone, a wszelkie pozostatosci medidw usuniete.
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16 Wsparcie techniczne

W przypadku pytan technicznych prosimy o kontakt pod nastepujgcymi adresami:

BEKO TECHNOLOGIES GmbH
Im Taubental 7

D-41468 Neuss

Tel. +49 2131 988 1000

info@beko-technologies.com
www.beko-technologies.com

Prosimy o podanie nastepujacych danych w korespondenciji lub rozmowie telefonicznej z nami:
Typ suszarki
Numer seryjny*

¢ Rok budowy*

* Numer seryjny i rok produkcji mozna znalez¢ na tabliczce znamionowe| systemu.
Zdjecia przesytane pocztg elektronicznag sa rowniez mozliwe i pomocne.
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D - 41468 Neuss

Tel. +49 21319880

Fax +49 2131 988 900
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BEKO TECHNOLOGIES LTD.

Unit 11-12 Moons Park

Burnt Meadow Road
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Tel. +44 1527 575778
info@beko-technologies.co.uk

BEKO TECHNOLOGIES S.a.r.l.

Zone Industrielle

1 Rue des Freres Rémy

F - 57200 Sarreguemines

Tél. +33 387 283 800
info@beko-technologies.fr
service@beko-technologies.fr
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(Shanghai) Co. Ltd.
Veenen 12 . Na Pankréci 26/322
NL - 4703 RB Roosendaal Rm.715 Building C, VANTONE Center CZ-140 00 Praha 4
Tel. +31 165 320 300 No.333 Suhong Rd.Minhang District Tel. +42024 1414 717 /
benelux@beko-technologies.com 201106 Shanghai +42024 1409 333
service-bnl@beko-technologies.com Tel. +86 (21) 50815885 info@beko-technologies.cz
info.cn@beko-technologies.cn

NL servicel@beko.cn CN cz
BEKO Tecnolégica Espaia S.L. BEKO TECHNOLOGIES LIMITED BEKO TECHNOLOGIES INDIA Pvt. Ltd.
Torruella i Urpina 37-42, nave 6 Room 2608B, Skyline Tower, Plot No.43/1 CIEEP Gandhi Nagar
E - 08758 Cervelld No. 39 Wang Kwong Road Balanagar Hyderabad
Tel. 43493 63276 68 Kwoloon Bay Kwoloon, Hong Kong IN - 500 037
Mobil +34 610 780 639 Tel. +852 23210192 Tel. +91 40 23080275 /
info.es@beko-technologies.es Raymond.Low@beko-technologies.com +91 40 23081107

ES HK Madhusudan.Masur@bekoindia.com |y

service@bekoindia.com

BEKO TECHNOLOGIES S.r. BEKO TECHNOLOGIES K.K BEKO TECHNOLOGIES Sp. z o.0.
Via Peano 86/88 KEIHIN THINK Building 8 Floor ul. Pariska 73
|- 10040 Leini (TO) 1-1 Minamiwatarida-machi PL - 00-834 Warszawa
Tel. +39 011 4500 576 Kawasaki-ku, Kawasaki-shi Tel. +48 22 314 75 40
Fax +39 0114 500 578 JP-210-0855 info.pl@beko-technologies.pl
info.it@beko-technologies.com Tel. +81 4432876 01
service.it@beko-technologies.com T info@beko-technologies.jp P PL
BEKO TECHNOLOGIES S. de R.L. de C. BEKO TECHNOLOGIES, CORP.
BEKO Technologies, S de R.L. de C.V. 900 Great Southwest Pkwy SW
Blvd. Vito Alessio Robles 4602 Bodega 10 Atlanta, GA 30336
Zona Industrial USA
Saltillo, Coahuila, 25107 Tel. +1 404 924-6900
Mexico beko@bekousa.com
Tel. +52(844) 218-1979 MX us

informacion@beko-technologies.com

www.beko-technologies.com

dp_acc-005-100_ba_06-084_pl_00_00




	1	Producent
	2	Zalecenia dotyczące bezpieczeństwa pracy
	2.1.	Przeznaczenie
	2.2.	Ogólne instrukcje bezpieczeństwa
	2.3.	Instrukcje bezpieczeństwa dotyczące transportu i montażu
	2.4.	Srodki bezpieczeństwa podczas działania
	2.5.	Zagrożenia związane z energią elektryczną
	2.6.	Zagrożenia związane ze środkiem osuszającym
	2.7.	Instrukcje bezpieczeństwa dotyczące prac konserwacyjnych i serwisowych
	2.8.	Obowiązki operatora
	2.9.	Obowiązki pracowników

	3	Opis produktu
	3.1.	Składniki systemu
	3.2.	Schematyczne przedstawienie
	3.3.	Zakres dostawy
	3.4.	Akcesoria
	3.5.	Funkcja 
	3.6.	Adsorpcja
	3.7.	Regeneracja (etap suszarki)
	3.8.	Wzrost ciśnienia (etap suchy)
	3.9.	Proces przełączania (etap suszenia)
	3.10.	Funkcja elektronicznej jednostki sterującej
	3.10.1.	Kontrola czasu
	3.10.2.	Praca przerywana
	3.10.3.	Zachowanie jednostki sterującej w przypadku awarii zasilania


	4	Dane techniczne
	5	Wymiary
	6	Przed instalacją
	6.1.	Transport i montaż
	6.1.1.	Instrukcje bezpieczeństwa dotyczące transportu


	7	Instalacja
	7.1.	Informacje ogólne
	7.2.	Warianty instalacji
	7.2.1.	Informacje ogólne
	7.2.2.	Montaż podłogowy

	7.3.	Instrukcje instalacji
	7.4.	Podłączenie do sieci sprężonego powietrza
	7.5.	Operacja skoncentrowana na stronie
	7.6.	Połączenie elektryczne
	7.6.1.	Płyta pokrywy inspekcyjnej


	8	Uruchomienie
	8.1.	Pierwsze uruchomienie

	9	Działanie
	10	A dalsze uruchomienie
	10.1.	Ciśnienie odciążenie systemu

	11	Komunikaty serwisowe i alarmowe
	11.1.	Komunikaty serwisowe
	11.2.	Komunikaty alarmowe

	12	Usterki
	12.1.	Możliwe przyczyny błędów
	12.2.	Usuwanie usterek

	13	Serwis i konserwacja
	13.1.	Okresy międzyobsługowe
	13.2.	Zestawy usług
	13.3.	Konserwacja
	13.3.1.	Wymiana wkładów osuszających
	13.3.2.	Konserwacja wysuwanych zaworów / wymiana dysz
	13.3.3.	Zawory elektromagnetyczne do konserwacji
	13.3.4.	Konserwacja tłumika


	14	Demontaż
	14.1.	Etapy demontażu

	15	Usuwanie odpadów
	16	Wsparcie techniczne

